Scania Stupsk — najnowsze
technologie w produkcji

autobusow

Scania w Stupsku, jako pierwszy producent w Polsce, wprowadzita do swojej produkcji bezprzewodowe

klucze elektryczne. Ta sama technologia, ktora jest stosowana przez producentéw samochodéw osobowych

i ciezaréwek, przyniosta firmie Scania poprawe ergonomii oraz oszczednosc¢ czasu. Dzieki wykorzystaniu bardzo

wysokiej doktadnosci kluczy elektrycznych pojawita sie mozliwos¢ zmniejszenia rozmiaru $rub, co pozwoli

w przyszto$ci zmniejszy¢ znacznie ciezar autobusu.

Polska jest krajem o jednej z najwigkszej
w Europie liczbie producentéw autobuséw. Ra-
zem mamy siedem firm, a szwedzka marka
Scania jest jedng z nich. Montaz autobuséw to
tradycyjnie pracochtonna produkcja reczna o nie-
wielkim wolumenie. Nie jest to montaz tasmowy,
taki jak w fabrykach samochodéw osobowych czy
ciezarowek. Autobusy sa montowane na kilku sta-
nowiskach roboczych i przesuwane z jednej sta-
cji do drugiej przy pomocy dzwigéw lub recznych

woOzkow.

Pod wzgledem technologii dokrecania stoso-
wanej w procesie montazu wiekszos¢ producen-
téw autobusow jest nadal daleko w tyle za produ-
centami samochoddéw osobowych i cigzaréwek,
gdzie obecnie wszystkie potaczenia krytyczne sg
skrecane przy pomocy kluczy elektrycznych pod-
taczonych do catkowicie skomputeryzowanych
sieci. Narzedzia te sg wysoce precyzyjne, monito-

rujg proces dokrecania i zatwierdzajg zastosowa-

ny moment. W wiekszos$ci przypadkéw rezultaty
dokrecania w pofaczeniu z numerem identyfika-
cyjnym pojazdu lub czesci sg automatycznie za-
pisywane w bazie danych, co zapewnia mozli-
wos¢ petnego Sledzenia informacji w przypadku
potencjalnej kampanii wycofania czesci z rynku
lub akcji serwisowej. Ta sytuacja silnie kontrastuje
z tradycyjng produkcjg autobuséw w Polsce,
gdzie nadal powszechnie stosuje sig¢ narzedzia
pneumatyczne, takie jak duze i ciezkie klucze
udarowe i narzedzia impulsowe. Tego typu narze-
dzia oferujg niska doktadnos$¢, a kontrola procesu
catkowicie zalezy od operatora. Co wiecej, z uwa-
gi na rozmiary autobusu, konieczne jest stoso-
wanie bardzo dlugich wezy pneumatycznych, co
powoduje spadki ci$nienia i zmniejsza wydajnosé

narzedzi pneumatycznych.

Scania przechodzi na technologie
bezprzewodowa
Stosowanie kluczy elektrycznych, takich jak

w produkcji samochodéw osobowych i cigza-
rowek, jest rzadko spotykane w polskich fabry-
kach autobuséw — z wyjatkiem Scanii w Stupsku.
W fabryce tej juz w 1999 r. stosowano kilka zesta-
wow kluczy elektrycznych do wykonywania naj-
wazniejszych potaczen. Dzisiaj w fabryce pracuje
ponad 12 systeméw, a kiedy wspotpracujaca ze
Scanig firma Atlas Copco wprowadzita bezprze-
wodowy klucz elektryczny Tensor STB, Scania od
razu dostrzegta zalety nowej technologii i stata sie
pierwszym stosujacym ten system producentem

autobusow w Polsce.

- Dzieki Tensor STB uzyskujemy petng ela-
styczno$¢ pracy wewnatrz kabiny bez zagrozenia
dla jakoSci pracy - méwi kierownik stacji robo-
czej Pawet Chuchla. Méwiac o braku zagrozenia
dla jakosci, Pan Pawet odnosi sie do faktu, ze
podczas korzystania z narzedzia sterowanego
elektrycznie, takiego jak Tensor STB, kontrola
procesu jest wbudowana w system. Dane doty-
czgce dokrecania kazdego ztacza sg zapisywane
w kontrolerze i mogg zosta¢ odczytane i przeana-
lizowane. Stosowanie Tensor STB zamiast na-
rzedzi pneumatycznych nie tylko podnosi jakos¢,
ale rowniez oszczedza czas. Eliminuje sie proces
weryfikacji momentu obrotowego przy uzyciu tra-
dycyjnego klucza dynamometrycznego, poniewaz
klucz elektryczny doktadnie mierzy moment obro-

towy oraz kat podczas dokrecania.

- Korzystajgc z nowego bezprzewodowego
narzedzia moge skrécic¢ czas procesu o pofowe -
mowi Robert Tyrka, operator w firmie Scania. Ko-
rzysta z nowego bezprzewodowego narzedzia do

montazu elementéw podsufitowych i akcesoriow
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wewnatrz autobusu. Razem wkreca ponad 100
$rub w kazdym, a w nowym modelu dwupoziomo-
wym nowe narzedzie stosowane jest réwniez do
montazu ramy na gérnym poziomie. - Wcze$niej
potrzebowalismy dwéch narzedzi, kazdego po
Jednej stronie autobusu. Ale poniewaz to narze-
dzie jest bezprzewodowe i nie musimy zajmowac
sie przenoszeniem kabla, teraz wystarcza jedno

narzedzie - kontynuuje Robert Tyrka.

Projekt obnizenia hatasu

Scania nie tylko pracuje nad podnoszeniem
jakosci swoich produktéw, ale chce réowniez pod-
nosi¢ komfort pracy dla pracownikéw. W branzy
Scania ma opinie firmy nieprzerwanie pracujgcej
nad poprawa ergonomii podczas produkcji. Korzy-
stanie z bezprzewodowych kluczy elektrycznych
eliminuje konieczno$¢ radzenia sobie z kablami
lub wezami. Kolejng innowacje stanowi projekt re-
dukcji hatasu, obecnie wdrazany w firmie Scania,
ktorego celem jest obnizenie ogdlnego poziomu
hatasu podczas produkcji. Do uczestnictwa w pro-
jekcie zaproszone zostaty wszystkie dziaty, ktére
przeanalizowaly operacje i procesy produkcyjne.
Niektére przyktady sposobéw na zmniejszenie
hatasu to wykonywanie zadan w innej kolejnosci,
wymiana narzedzi pneumatycznych na elektrycz-
ne, czy tez szkolenie operatorow tak, aby unikali
hatasowania. Pierwsza faza projektu zakonczy

sie na poczatku lata.

Jak ,,zrzuci¢ wage”

Poczatkowo czotowi europejscy producenci
ciezaréwek i autobusow, tak jak Scania, stosowali
narzedzia elektryczne ze wzgledu na zmniejsze-
nie hatasu, drgan, wysoka doktadnosé¢ i lepsza
mozliwos¢ kontroli procesu. Jednakze, w ostat-
nich latach, réwniez mozliwo$¢ zmniejszania

masy pojazdu poprzez stosowanie mniejszych

$rub i wkretéw zyskata duze zainteresowanie.

- Dzieki stosowaniu klucza elektrycznego
i zaawansowanej technologii dokrecania, mase
ciezaréwki lub autobusu mozna zmniejszyc o pra-
wie 200 kilograméw - moéwi ekspert w technologii
dokrecania firmy Scania Lars Oxelmark podczas

wywiadu w szwedzkim czasopi$mie*.

Oblicza sie, ze mase ciezardwki lub autobu-

SuU mozna znacznie obnizyé, jesli do mocowania

elementéw zlgcznych zastosuje sie narzedzia
elektryczne zamiast pneumatycznych. Klucz elek-
tryczny jest doktadniejszy i zapewnia lepszg kon-
trole nad tym, co naprawde dzieje sie ze $rubg
i catym ztgczem podczas dokrecania. Projektant
i operator chca i mogg wykorzystaé petng wytrzy-
mato$¢ kazdej $ruby, jednoczesnie zwiekszajac
margines bezpieczenstwa. Oznacza to, ze mozna

stosowaé mniejsze, Izejsze i tafisze Sruby.

* Ny Teknik, opublikowano 13 maja 2009 r.

Nowosc¢: bezprzewodowy klucz elektryczny z petng kontrola procesu

e
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W nowej generacji kluczy elektrycznych Tensor STB firmy Atlas
Copco, wszystkie doskonate cechy, takie jak programowany prze-
bieg dokrecania, kontrola momentu obrotowego/kata dokrecania
rezultatow,

i mozliwos¢ $ledzenia zostaly zachowane, ale

pozbyliSmy sie kabla! Dzieki zastosowaniu najnowoczesniejszej tech-

nologii akumulatorowej i rozwigzan komunikacji bezprzewodowej,
mozna teraz korzysta¢ z bezprzewodowego klucza elektrycznego,
oferujgcego sterowanie procesem, zapewniajace $ledzenie oper-
acji i eliminacje wad wraz z wszystkimi ergonomicznymi zaletami
narzedzia bezprzewodowego.

kwiecien - czerwiec 2011

23 23



