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2014 bedzie lepszy dla motoryzacji

Jaki byt 2013 rok dla przemystu motoryzacyjnego? Poczatek mijajgcego roku nie
napawat optymizmem. W Polsce nadal spadata produkcja samochoddw co przektadato
sie na nizszg niz rok wczesniej wartos¢ eksportu. Zte informacje naptywaty z rynkéw
europejskich gdzie w wiekszosci malata sprzedaz nowych aut.
Jednak w potowie roku pojawity sie pierwsze oznaki poprawy.
Spadki w sprzedazy samochodow stawaly sie mniejsze,
a we wrzeséniu i pazdzierniku w krajach Unii Europejskiej miaty miejsce

dawno nienotowane wzrosty.

Europa to gtéwny rynek zbytu dla Polski, dlatego wspomniana poprawa
wplyneta pozytywnie na sektor motoryzacyjny w naszym kraju. Od Il
kwartatu nieprzerwanie rosnie eksport - duze znaczenie ma tu stabilna
sytuacja w Niemczech, najwazniejszego odbiorcy produkowanych

u nas czesci i komponentow.

Pierwsze prognozy na 2014 rok mozna uznac za ostroznie optymi-
styczne. Po raz pierwszy od kilku lat ma wzrosng¢ sprzedaz nowych sa-
mochoddéw w krajach Europy Zachodniej. Moze zaktadany 2-procento-

wy wzrost nie jest wysoki ale bedzie to krok w dobrg strone. Jeéli do tego
dosztaby zapowiedz uruchomienia w Polsce produkcji nowych modeli,
to stabilno$¢ w sektorze motoryzacyjnym bedzie gwarantowana.

Dlatego z okazji nadchodzgcego Nowego Roku w imieniu AutomotiveSuppliers.pl
zycze Panhstwu aby byt on dla Panstwa lepszy od mijajgcego 2013 roku.

Rafat Ortowski
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Redaktor Naczelny
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Z okazji Swiqt Bozego Narodzenia
Zyczymy wszystkim naszym
czytelnikom i partnerom
szczesliwych i radosnych Swiqt

a takze sukcesow zawodowych

. prywatnych w nadchodzgcym
2014 roku.

Zespot
AutomotiveSuppliers.pl
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N
. -
Fiat Auto Poland

Produkcja aut - drugie
potrocze zaczeto sie od
lekkiej poprawy

W | potroczu biezgcego roku produkcja pojazdow spadta o ponad 22 procent.
W kolejnych miesigcach zauwazalne sg dawno nie widziane oznaki poprawy
ale i tak nie ma szans na odrobienie strat.

6 i% AutomotiveSuppliers.pl review



PRODUKCJA POJAZDOW

Produkcja

W okresie trzech kwartatow 2013 r.
w Polsce zostato wyprodukowanych 445,7
tys. samochoddéw osobowych i dostaw-
czych, o 10,5 proc. (- 52,4 tys. sztuk) mniej
niz w przed rokiem. Powyzszy spadek to
»zastuga” | poéitrocza, poniewaz w samym
Il kwartale produkcja wzrosta o 2,9 proc.
(+3 tys. aut) w stosunku do tego samego
okresu 2012 roku.

Wynik uzyskany przez lidera, fabryke
Fiat Auto Poland (FAP) to 226,5 tys. pojaz-
déw, w tym 185,8 tys. z logo Fiata, Lancii
i Abarth. Wielkos¢ produkcji jest o 18,42
proc. nizsza (-51,1 tys. sztuk) niz przed ro-
kiem. Jednak w samym Ill kwartale tyski
zakfad wyprodukowat nieznacznie wiecej
aut (+395 szt., +0,6 proc.) niz rok wczes-
niej. Nadal na FAP przypada ponad po-
fowa produkcji samochodéw osobowych
i dostawczych w naszym kraju, ale w ciggu
12 miesiecy udziat tego producenta spadt
z 55,7 proc. do 50,82 proc.

sztuk) niz przed rokiem. W trzech miesig-
cach Ill kwartatu produkcja tego zakfadu
byta wyzsza az 0 12,8 proc. (+4,7 tys. aut)
niz w tym samym okresie zesztego roku.
Udziat VW Poznan w produkcji aut nadal
rosnie - z 25,1 proc. po trzech kwartatach
2012 r. do 29,2 proc. rok pozniej.

Od poczatku biezgcego roku w fabry-
ce General Motors Manufacturing Poland
(GMMP) wyprodukowano 89,1 tys. sa-
mochodéw. To o 6,8 proc. mniej (-6,5 tys.
sztuk) niz w tym samym okresie 2012 roku.
GMMP jest jedynym producentem, ktéry
takze w samym lll kwartale nie odnotowat
wzrostu (-7,23 proc.). Mimo to, udziat za-
ktadu amerykanskiego koncernu w catosci
produkcji pojazdéw w Polsce wzrdst z 19,2
proc. do 20 proc.

Modele

W okresie styczen-wrzesien br. najbar-
dziej masowo wytwarzanym samochodem
byt Fiat 500 (132,4 tys.). Poziom powyzej

Produkcja pojazdéw wedtug producentow

Vehicle production according to producers

50,80%

29,20%

Nadal najbardziej stabilna produkcja
przypada na Volkswagen Poznan. W okre-
sie styczen-wrzesien 2013 roku w fabryce
w Antoninku zmontowano ponad 130 tys.
pojazdéw, o 4,2 proc. wiecej (+5,2 tys.

. Fiat Auto Poland

. VW Poznan

GM Manufacturing
Poland

100 tys. aut przekroczyt jeszcze Volkswa-
gen Caddy (114,3 tys.). Kolejne pozycje
nalezg do: Lancii Ypsilon (47,3 tys.), Opla
Astry IV hatchback (40,7 tys.), Forda Ka
(40,6 tys.), Opla Astra IV sedan (19,2 tys.),

Produkcja i eksport samochodéw osobowych i dostawczych w Polsce
Production and export of passenger cars and commercial vehicles

Producent/Manufacturer

Styczen-wrzesien 2013
Produkcja Eksport

Fiat Auto Poland 226 485 ok. 226 400
Volkswagen Poznan 130 068 128 469
GM Manufacturing Poland 89 134 86 206
RAZEM/TOTAL 445 687 ok. 441 075

Zrédio: Producenci, obliczenia AutomotiveSuppliers.pl
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Rafat Ortfowski

Analityk
Przemystu Motoryzacyjnego
AutomotiveSuppliers.pl

Opla GTC (184 tys.), VW T5 (15,8 tys.).
Ponizej poziomu 10 tys. wyprodukowano
modele Opel Cascada (6,7 tys.), Abarth 500
(6,1 tys.) i Opel Astra Ill sedan (4,2 tys.).

Eksport

Rynki zagranicznie to nadal gtéwni
odbiorcy wytwarzanych w Polsce samo-
chodéw - po 3 kwartatach tego roku na
eksport trafito az 99 proc. zmontowanych
aut. Kolejnos¢ eksporterow pokrywa sie
z listg producentow. Pierwsze miejsce na-
lezy do Fiat Auto Poland , ktéry wystat do
zagranicznych klientéw 184,9 tys. aut Fiata/
Lancii/Abarth. Na eksport trafit takze niemal
wszystkie egzemplarze Forda Ka. Volks-
wagen Poznan wyeksportowat 128,4 tys.
pojazdéw a GMMP niespetna 86,2 tys. aut.

Nie bedzie az tak zle?

Pomimo pewnej poprawy na poczatku
Il pétrocza, produkcja w catym roku bedzie
znoéw nizsza niz rok wczesniej. Cho¢ wynik
bedzie lepszy niz pierwotnie zaktadaliSmy.
Jeszcze na poczatku roku prognozowa-
lismy, ze produkcja moze spas¢ ponizej
500 tys. samochodéw. Jednak poprawa
w kolejnych miesigcach pozwala zaktadac,
ze w catym 2013 roku z linii montazowych
zjedzie okoto 585-595 tys. samochodow
osobowych i dostawczych.

Brak nadal podstaw aby stwierdzi¢, ze
ten rok bedzie ostatnim, pigtym z rzedu,
w ktérym spadnie produkcja samochodéw.

pazdziernik - grudzien 2013 %
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Volkswagen Poznan

Andrzej Marcinek
3 Dyrektor Zarzadzajacy
'ﬁ. | GEDIA Poland Assembly Sp z o.0.

To juz drugi rok, kiedy zamdwienia od producentéw samo-
choddw sg nizsze niz prognozowane. Problemem byta row-
niez duza zmienno$¢ zamowien, o ktorej bylismy informowani
z krotkim wyprzedzeniem. Na tej podstawie fatwo stwierdzic,
ze producenci finalni prébujg szybko reagowac¢ na zacho-
wania klientéw odwiedzajgcych salony. Dla naszej firmy mi-
Jjajgcy rok oznaczat konieczno$c¢ zmierzenia sie z kolejnymi
wyzwaniami.

Z jednej strony uzyskiwalismy nizsze od oczekiwanych
wptywy ze sprzedazy i produkcja nie byta stabilna, a z dru-
giej bylismy zmuszeni do ponoszenia bardzo powaznych wy-
datkéw na nowe inwestycje (gtdwnie w obszarach nowych
technologii), ktére pozwolityby zachowac¢ konkurencyjng po-

A

ENGLISH SUMMARY

zycje jako dostawca | rzedu. Dzisiaj widac, ze podjeta rok
temu decyzja, zeby znaczgco zwiekszy¢ mozliwosci zaktadu
w dziedzinach nowych technologii byta jak najbardziej stuszna.
W 2012 roku dysponowali$my piecioma podstawowymi tech-
nologiami tgczenia metali. W 2013 rozszerzyliémy tg game
do dwunastu, gtbwnie w obszarach zwigzanych z nowymi ma-
teriatami wprowadzanymi przez OEMy, jak np. stal ttoczona
na gorgco, czy aluminium (w tym AL 6000). Oprocz podsta-
wowego zgrzewania i spawania jesteSmy przygotowani takze
do klejenia, nitowania, spawania laserowego, uszczelniania,
itp. W ostatnich miesigcach uruchomilismy produkcje bardzo
duzych i skomplikowanych podzespotow do najnowszych sa-
mochodow BMW serii i3 oraz i8 gdzie wykorzystujemy nowe
technologie. Ten czas to bardzo trudny okres dla catej zatogi,
ale mamy Swiadomosc¢, ze nasz wysitek bedzie procentowat
w przyszto$ci. Sgdze, ze jesteSmy lepiej przygotowani tech-
nologicznie i organizacyjnie do wyzwan jakie bedzie stawiat
rynek motoryzacyjny w nadchodzgcych latach.

|

In the nine months 2013, almost 445,7 thousand vehicles were made in Poland, which was a decrease of 10,5 per-
cent (-52,4 thousand vehicles) than a year ago. Fiat Auto Poland continues to lead the market, with a drop by 18,42
percent (226,5 thousand vehicles). FAP was followed by Volkswagen Poznan (+4,2 percent) and GM Manufacturing
Poland (-6,8 percent). 99 percent of vehicle made in Poland are exported.

8 i% AutomotiveSuppliers.pl review



Chcesz dalej rozwijac swoja firme
ale potrzebujesz silnego,
miedzynarodowego partnera?

Myslisz 0 zmianie branzy?

Na zlecenie zagranicznych partnerow
poszukujemy producentow czesci i komponentow,
dostawcow motoryzacyjnych na terenie catego kraju,

. : : S
ktérzy zainteresowani sa: £

e utworzeniem spotki joint venff;e/

e |ub sprzedazg zaktadu

Skontaktuj sie z nami

, , Rafat Ortowski tel. 22 215-05-05
AHIUH]UIIVESUDD|IBTS|J| orlowski@automotivesuppliers.pl
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Solaris (fot. Tomasz Bielecki)

Autobusy:
dobry lll kwartat 2013 roku

Po bardzo stabym poczatku roku, produkcja autobusow z kwartatu na kwartat
nabiera tempa. To zastuga rynkéw zagranicznych.

10 % AutomotiveSuppliers.pl review



PRODUKCJA POJAZDOW

Produkcja

W ciggu 9 miesiecy 2013 r. produkcja
w Polsce autobuséw o masie catkowitej
powyzej 8 ton osiggneta niemal identycz-
ny poziom jak w zesztym roku. Bramy
fabryk opuscito 2 345 pojazdéw, czyli
o 1 sztuke mniej w poréwnaniu do tego
samego okresu zesztego roku. Strata tyl-
ko 1 autobusu daje szanse na ,odbicie”
w IV kwartale br. i dodatni bilans na ko-
niec tego roku. Przypomnijmy, ze zeszto-
roczny rezultat zamknat sie na poziomie
3 560 szt., co oznacza, ze aby go prze-
kroczy¢ polskie zaktady musiatyby w IV
kwartale br. wyprodukowa¢ ponad 1 215
autobusow. Wydaje sie, ze taki poziom
jest jak najbardziej w ich zasiegu, tym
bardziej, ze z miesigca na miesigc produ-
cenci zwiekszajg swoje obroty.

Co spowodowato, ze produkcja auto-
buséw po bardzo stabym poczatku roku
w koncu nabrata tempa? To zastuga eks-
portu, ktéry jeszcze w ciggu pierwszych
trzech miesiecy tego roku byt na zdecy-
dowanym minusie, aby teraz, po 9 mie-
sigcach, zanotowac¢ dodatni bilans na po-
ziomie +5,1 proc. O sile eksportu w tym
roku swiadczy fakt, ze produkcja rosnie
wcigz mimo ujemnego bilansu w krajo-
wej sprzedazy. W okresie styczen - paz-
dziernik polscy przewoznicy zakupili tgcz-
nie 569 szt. autobuséw o DMC powyzej
8 t, czyli o 80 szt. mniej niz przed rokiem
(-12,3 proc.). W tej puli znalazto sie za-
ledwie 250 szt. pojazdéw wyprodukowa-
nych w Polsce, czyli 10,2 proc. wszyst-

kich autobuséw, ktére opuscity krajowe
fabryki. Pod tym katem wyprzedzity nas
takie kraje jak Niemcy, Szwecja i Nor-
wegia - tgcznie odebraty ponad 50 proc.
wszystkich wyprodukowanych u nas au-
tobusow. | to gtéwnie koniunktura na tych
rynkach przektada sie na coraz wyzszy
poziom produkcji w Polsce.

Z kolei patrzgc na produkcyjny wy-
nik przez pryzmat kategorii funkcjonal-
nych tatwo zauwazy¢, ze odrobienie
strat zawdzieczamy przede wszystkim
segmentowi autobuséw miedzymiasto-
wych. Tutaj z kolei o wszystkim decy-
dujg wyniki jednej firmy - Volvo, ktéra
w tym roku zanotowata Swietne rezul-
taty w zakresie eksportu swoich auto-
buséw typu 8900 do Norwegii. Wroc-
fawska fabryka w efekcie zamkniecia
drugiego zaktadu Volvo w Saffle prze-
jeta catos¢ skandynawskiego rynku i to
zdecydowanie wida¢ po tegorocznych
wynikach. Autobusy miedzymiastowe
dzwignety catg produkcje do goéry przy
podobnym wynikach jak przed rokiem
w segmencie miejskim (-1,3%) i zdecy-
dowanie gorszych rezultatach w seg-
mencie turystycznym (-41,7%). O ile
eksport autokaréw nie ma wiekszego
wplywu na ostateczne wyniki produkcy;j-
ne, tak ustabilizowana sytuacja w stra-
tegicznym segmencie autobuséw miej-
skich dobrze rokuje na przysztos¢. W IV
kwartale spodziewamy sie wzmozonej
realizacji dostaw autobusoéw miejskich
spetniajagcych jeszcze norme Euro 5, co

Produkcja autobuséw w Polsce po lll kwartatach 2013 r.

Production of buses (January-September 2013)

MAN Bus 1023 42,0% 950
SOLARIS Bus &Coach 703 28,9% 537
VOLVO Polska 491 20,2% 495
SCANIA Production Stupsk 70 2,9% 308
Inni / Others 148 9,5% 146
RAZEM /Total 2 435 100,0% 2 436
Zrédto: JMK analizy rynku transportowego
Eksport autobuséw z Polski po lll kwartatach 2013 r.
Export of buses (January-September 2013)
MAN Bus 1021 46,7% 907
SOLARIS Bus & Coach 567 25,9% 331
VOLVO Polska 486 22,2% 486
SCANIA Production Stupsk 70 3,2% 304
Inni / Others 41 1,9% 49
Razem / Total 2185 100,0% 2077

Zrédito: JMK analizy rynku transportowego

AUTOR

Aleksander Kierecki

Redaktor Naczelny
Translnfo.pl

powinno przetozy¢ sie przynajmniej na
podobny wynik produkcyjny jak przed
rokiem.

Podobnie jak w segmencie komplet-
nych autobusoéw trzy kwartaty br. przynio-
sty ozywienie w produkcji autobusowych
komponentéw. W polskich zaktadach wy-
tworzono ponad 570 podwozi oraz ponad
200 szkieletébw konstrukcyjnych. Rosnie
tez powoli produkcja trolejbuséw - w oma-
wianym okresie bramy fabryki Solarisa
w Bolechowie opuscito ich 34 szt. (w tym
az 22 szt. dla TLT Tychy i MPK Lublin).
Z kazdym nastepnym miesigcem ta liczba
bedzie rosta. Przed Solarisem jest reali-
zacja (wspdlnie z Skoda Electric) dwdch
duzych ,przegubowych” kontraktéw na do-
stawe 50 szt. dla Sofii i 125 szt. dla Rygi.

Caly czas zdecydowanym liderem jest
MAN, ktory wyprodukowat juz 1 023 auto-
busy, czyli o 73 szt. wiecej niz rok wczes-
niej. Do tego wyniku trzeba dopisa¢ ponad
350 szt. podwozi, ktére gtownie trafity do
takich krajow jak: Singapur, Hiszpania,
Izrael czy Niemcy. Nowym kierunkiem
jest Serbia (zaktady lkarbus) oraz tak eg-
zotyczne dla nas miejsca jak: Australia,
Tunezja czy Hongkong. Ponadto w ciggu
9 miesiecy w zaktadach w Starachowicach
powstato ponad 200 szt. szkieletow kon-
strukcyjnych autokarow marki Neoplan,
ktére w ramach projektu Premium zostaty
wystane do niemieckiego zaktadu w Plau-
en. W 2013 r. program ten zostat rozsze-
rzony o pietrowy autobus turystyczny Neo-
plan Skyliner, Co zaskakujgce - w ciggu
trzech kwartatéw br. do polskich klientow
nie trafit zaden autobus wyprodukowany
w fabrykach w Sadach i Starachowicach.

pazdziernik - grudzien 2013 % 11



PRZEMYSt. MOTORYZACYJNY W POLSCE

Drugie miejsce zajgt Solaris Bus &
Coach. Bramy fabryki w Bolechowie
opuscito 703 autobusy (+166 szt. / +30,9
proc.) oraz 34 trolejbusy (o 30 szt. mniej
niz przed rokiem). A to dopiero poczatek
przyspieszenia - ten rok bedzie dla wiel-
kopolskiej firmy rekordowy. Juz teraz wia-
domo, ze poziom produkcji przekroczy
wynik z jak dotychczas najlepszego dla
spotki 2011 roku, kiedy zaktad opuscito
1 205 pojazdéw. W tym roku bedzie to
suma ponad 1 210 szt. autobuséw i tro-
lejpuséw. Aby sprosta¢ takim obcigze-
niom produkcyjnym Solaris zwieksza
zatrudnienie oraz modernizuje spawalnie
szkieletow w Srodzie Wikp. Firma jest co-
raz bardziej aktywna na wschodzgcych
rynkach w regionie Europy Srodkowo-
-Wschodniej.

Trzecie miejsce zajeto Volvo, ktére
wyprodukowato tgcznie 491 szt. autobu-
sow, czyli o 4 szt. mniej niz przed rokiem
(-0,8 proc.). Wroctawska fabryka w llI
kwartale zintensyfikowata dostawy pojaz-
déw miedzymiastowych. Najwiecej pojaz-
déw tego typu (ponad 200 szt.) wyekspor-
towano do Norwegii, co wyraznie odbito
sie na strukturze produkcyjnej. Szczegodl-
nie warto podkresli¢ coraz lesze, ,hybry-
dowe” wyniki fabryki. W tym roku Volvo
dostarczyto m.in. kompletne autobusy
V7900 Hybrid dla First Group (29 szt.)
i Lothian Buses (10 szt.) Coraz wiecej tego
typu pojazdéw odbierajg Szwedzi, Niemcy
i Norwegowie. Planowo w tym roku wroc-
fawski zaktad wyprodukuje okoto 750 szt.
autobusow, czyli nieznacznie wiecej niz
przed rokiem (wéwczas fabryke opuscito
699 szt.) Natomiast w przysztym roku za-
ktad spodziewa sie prawdziwego produk-
cyjnego boomu, ktéry swoim poziomem
moze przekroczy¢ nawet rekordowy 2011
r., kiedy wytworzono az 922 pojazdow.

Czwarte miejsce w produkcyjnym ran-
kingu zajmuje Scania. W ciggu 9 miesiecy
2013 r. szwedzkg fabryke w Stupsku opus-
cito zaledwie 70 autobusow, czyli o 238
szt. mniej niz rok wczesniej (-77,2 proc.).
Ten znaczacy spadek produkcji spétka
przewidziata juz wczesniej i odpowiednio
sie do niego przygotowata. W fabryce po-
wstajg zarbwno w petni zabudowane au-
tobusy komunikacji miejskiej jak i same

podwozia, ktore trafiajg do niezaleznych
firm zabudowujgcych. W stupskim zakfa-
dzie w tym roku zostanie domknigta zmia-
na generacyjna produkowanych pojazdow
i popularne modele autobuséw Scania jak
OmniCity czy OmniLink zastgpi nowa ro-
dzina Omniwide.

Liste producentéw zamykajg na pia-
tym miejscu Autosan, nastepnie Kapena,
a cata stawke zamyka Solbus i AMZ-Kutno.

Eksport

W ciggu 9 miesiecy 2013 r. fabry-
ki wyeksportowaty 2 185 autobusow
o masie catkowitej powyzej 8 ton. To
0 108 pojazdéw wiecej niz przed rokiem
(+5,1 proc.). Dodatkowo za granice wy-
staliSmy 10 trolejpbuséw oraz ponad 500
podwozi. To zdecydowanie lepsze rezul-
taty niz w | kwartale br., kiedy zanotowa-
liSmy ujemny bilans na poziomie -8,4%.
Po 6 miesigcach br. eksport ewidentnie
przyspieszyt i po raz pierwszy przekro-
czyliSmy zesztoroczny wynik (+2,5%). Po
trzech kwartatach br. mamy kontynuacje
tego pozytywnego trendu, ktéra w ostat-
nich miesigcach br. bedzie przybiera¢ na
sile. To efekt realizacji duzych, wiosen-
nych kontraktéw MAN dla Szwecji i Nie-
miec, eksportowego przys$pieszania ze
strony Solarisa oraz realizacji przez Volvo
poteznych dostaw dla Norwegii. Co cie-
kawe wzrost eksportu zostat odnotowany
przy stabej dynamice europejskiego ryn-
ku autobusowego (-2,9%). Na szczecie
jednak kraje, od ktorych zalezy poziom
naszej zagranicznej sprzedazy (przede
wszystkim Niemcy i Norwegia) dyna-
micznie wymieniajg floty autobusowe
i tutaj poziom rejestracji jest na mocnym
.plusie”. Polskiemu eksportowi sprzyja
tez wchodzgca z dniem 1 stycznia 2014
r. norma Euro 6, ktéra spowodowata, ze
wielu przewoznikéw dokonato wiekszych
zakupow tanszych i mniej skompliko-
wanych pojazdéw zgodnych z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami. Dlatego dy-
namika polskiego eksportu bedzie rosta
z kazdym miesigcem i na koniec roku
prawdopodobnie przekroczymy wynik
22012 r. (3 096 szt.) i tym samym zblizy-
my sie do rekordowego poziomu z 2011
r., kiedy z Polski wyeksportowano 3 736
autobusow.

Najwazniejszym odbiorcg autobuséw
wyprodukowanych w Polsce w ciggu Il
kwartatéw br. byla Szwecja. tacznie tra-
filo tam az 460 autobuséw (21 proc. eks-
portu). Na drugim miejscu uplasowaly sie
Niemcy - 451 szt. autobusoéw. Na kolej-
nych miejscach znalazly sie: Norwegia,
Francja i Serbia.

Po trzech kwartatach br. na liscie eks-
portowej zdecydowanie prowadzi MAN,
ktory dostarczyt zagranicznym klientom
1 021 autobusoéw. Gtéwne kierunki ekspor-
tu niemieckiego producenta to Szwecja,
Niemcy i Francja. Za nim uplasowat sie
Solaris Bus &Coach, ktory wystat 567 szt.
autobuséw oraz 10 szt. trolejbusow. Trafi-
ty one przede wszystkim do takich krajow
jak Serbia, Niemcy i Szwecja. Stawke naj-
wazniejszych eksporterow zamyka Volvo
z wynikiem 486 szt., z czego najwiecej
pojazdéw odebrali klienci z Norwegii, Nie-
miec i Szwecji. Na kolejnych miejscach
znalazly sie: Scania - 70 eksportowanych
autobusoéw (gtéwnie do Szwegji i Niemiec)
oraz Kapena, Autosan i AMZ-Kutno, ktéra
to firma wyeksportowata do Szwecji swoj
pierwszy niskowejsciowy autobus elek-
tryczny CitySmile 12 LEE.

Wiecej w serwisie www.infobus.pl

(—

ENGLISH SUMMARY \

Over the first nine months
of 2013, a total of 2,345 buses
were made in Poland. This number
is one vehicle more than the figu-
re for last year. This improvement
is the result of higher exports of
buses on the one hand and the
continuing weakness of Poland’s
domestic demand on the other.
In the same period, a total
of 34 trolleybuses, more than 570
chassis and 200 design structures
were made in the same period.

Exports of buses amounted
to 2,185, up by 108 vehicles com-
pared to last year (+5.1%). Also,
10 trolleybuses and 500 chassis
were exported.

\_ J
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MAN Trucks: kolejny jubileusz w Niepotomicach

21 pazdziernika 2013 r. fabryka pojazdéw ciezarowych
MAN Trucks z Niepotomic swietowata wyjatkowe wyda-
rzenie. Z linii produkcyjnej zjechata ciezaréwka o numerze
50 000.

Jubileuszowy egzemplarz to ciagnik MAN TGS 18.440 4x2
BLS TS, ktéry zostat odebrany przez zarzad firmy WAK
TRANS z Kedzierzyna — Kozla.

- Wyprodukowanie piecdziesieciotysiecznego pojazdu
w Niepotomicach to dla nas ogromny powdd do dumy
- powiedziat podczas uroczystosci kierujgcy fabryka
dr Alexander Susanek.

Otwarta 6 lat temu, w pazdzierniku 2007 roku, fabryka
w Niepotomicach na dobre wpisata sie w miedzynarodowg
sie¢ produkcji MAN. Powstajgce tu pojazdy klasy ciezkiej
TGX i TGS trafiajg na rynki catej Europy, a serie TGX WW
i TGS WW réwniez poza jej granice.

BALLUFF

sensors worldwide

SYSTEMY | UstUG

Indywidualne rozwigzania - Dopasowane do twoich potrzeb

Optymalizujgc procesy wewnetrzne z firmg Balluff otrzymujesz wszystko z jednego zrédta: szerokie spektrum technologii oraz komplek-
sowe wsparcie podczas doboru systemu, programowania i implementacji. Doktadnie wedtug twoich indywidualnych wymagan.
Zawsze z maksymalna jakoscig!

Logistyka
wewnetrzna
Kanban
Sledzenie
przeptywu

—f| harzedzi

4 Kontrola

produkcji

[raceability

30 lat doswiadczenia z RFID
Sledzenie produktéw i oprzyrzadowania
Optymalny przeptyw materiatow i informacii

Sprzet. Oprogramowanie. Ustugi.

Systemy i ustugi | Sieci przemystowe i potaczenia | Identyfikacja przemystowa

| Detekcja obigktow | Pomiar drogi i odlegiosci | Pomiar cignienia i poziomu |
Akcesoria

Telefon +48 71 338 49 29
www.balluff.pl
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AutomotiveSuppliers.pl

Czerwiec 2013 - Il kwartat
roku na plusie

Caty Il kwartat br. charakteryzowat sie wzrostem eksportu branzy
motoryzacyjnej. Ten trend utrzymany zostat takze w lipcu - a prawdopodobnie
takze w pozostatych miesigcach Il kwartatu.
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EKSPORT

| péirocze 2013 r.

Po szesciu miesigcach biezgcego
roku eksport przemystu motoryzacyjne-
go z Polski wyniést 9,23 mid euro, 0 1,37
proc. mniej niz przed rokiem. Osiagnieta
wartos¢ jest jedynie o 128,5 min euro
nizsza niz w | pétroczu 2012 roku. Tak
niewielka réznica w stosunku do zeszte-
go roku to zastuga blisko 6-procentowe-
mu wzrostowi eksportu w Il kwartale.

W | potroczu do krajéw nalezgcych
do Unii Europejskiej trafito ponizej 80
proc. catosci eksportu, przy nadal male-
jacej dynamice (dynamika 94,68 proc.).
Natomiast w eksporcie na rynki poza-
unijne zanotowano wzrost (dynamika
119,6 proc.).

Wsréd 10. najwazniejszych rynkow
zbytu, wzrost zanotowano w trzech
przypadkach - Hiszpanii (6. pozycja, dy-
namika 102,59 proc.), Turcji (7. pozycja,
dynamika 129,22 proc.) i Belgii (9. pozy-
cja, dynamika 103,55 proc.) Eksport do
najwiekszego odbiorcy, Niemiec (29,99
proc. catosci), byt o ponad 3 proc. nizszy
(dynamika 96,82 proc.) niz w analogicz-
nym okresie 2012 r. Eksport na kolej-
ne rynki jakimi byty Wiochy (9,34 proc.
catosci) i WIk. Brytanii (8,96 proc.) miat
takze tendencje malejgca (dynamika od-
powiednio: 77,17 proc. i 97,93 proc.).

Wartos¢ eksportu trzech najwazniej-
szych grup: czesci i akcesoridow, samo-
chodoéw osobowych i towarowo-osobo-
wych oraz silnikbw wysokopreznych,
stanowita 80,97 proc. catosci branzy,
0 0,55 proc. wiecej niz przed rokiem.

Eksport czesci i akcesoridow wynidst
3,62 mld euro, o 3,27 proc. wigcej niz
przed rokiem. Na te grupe produktow
przypadito 39,25 proc. catego eksportu
przemystu motoryzacyjnego. W porow-
naniu do 2012 r. udziat czesci wzrost
0 1,76 proc.

Do krajéw Unii Europejskiej trafito
88,4 proc. wartosci eksportowanych
czesci i komponentow.

Najwiekszym rynkiem niezmiennie
pozostajg Niemcy (40,78 proc. catosci,
dynamika 104,17 proc.). Kolejnymi od-
biorcami w | pétroczu byty: Czechy (7,43
proc., dynamika 92,95 proc.), Francja
(6,54 proc., dynamika 90,89 proc.) i WIk.
Brytania (6,02 proc., dynamika 108,25
proc.).

Eksport samochodéw osobowych
i towarowo-osobowych spadt do pozio-
mu 2,74 mld euro, o 5,6 proc. mniej niz
rok wczeséniej. Udziat tej grupy w catosci
eksportu branzy wyniést 29,7 proc. i byt
0 1,33 proc. nizszy niz w | péiroczu ze-
sztego roku.

Dynamika eksportu do krajow UE
(82,82 proc. catosci) w | potroczu br. byta
malejgca i wyniosta 89,11 proc. podczas
gdy na rynki pozaunijne pozostata ros-
ngca (dynamika 132,31 proc.).

W pierwszej ,dziesigtce” rynkow
zbytu wzrost nastgpit w trzech przy-
padkach - Turcji (5. lokata, dynamika
147,92 proc.), Belgii (6. lokata, dynami-
ka 122,34 proc.) i Hiszpanii (7. lokata,
dynamika 131.06 proc.). Najwiekszym
odbiorcg byly Niemcy (22,37 proc. ca-

Eksport przemystu motoryzacyjnego (I pétrocze 2013 r.)
Export in the Automotive Industry from Poland (January-June 2013)

w min euro dynamika Udziat
Unia Europejska 7 459,09 94,68% 79,66%
Eksport poza UE 1775,76 119,60% 19,23%
Razem 9 234,85 98,63% 100%
Zrédto: AutomotiveSuppliers.pl na podstawie danych Eurostat
Eksport czesci i akcesoriow (I pétrocze 2013 r.)
Export of parts and accessories (January-June 2013)

w min euro dynamika udziat
Unia Europejska 3 203,62 102,49% 88,38%
Eksport poza UE 421,10 109,59% 11,62%
Razem 3 624,72 103,27% 100%

Zrédfo: AutomotiveSuppliers.pl na podstawie danych Eurostat
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tosci) a nastepnie: Wiochy i WIk. Bry-
tania - wszystkie z malejgcg dynamikg
eksportu (odpowiednio: 99,16 proc.,
75,16 proc. i 86,62 proc.).

Eksport silnikéw wysokopreznych
wyniost niecate 1,11 min euro, o 0,45
proc. mniej niz w zesztym roku. Udziat
jednostek napedowych tego typu w ca-
tosci eksportu branzy wzrést o 0,11 proc.
do 12,02 proc.

Udziat unijnych rynkéw w eksporcie
silnikbw wysokopreznych stale spa-
da - w ciggu 12 miesiecy z 80 proc. do
70 proc.

W pozostalych siedmiu grupach
produktéw motoryzacyjnych, spadki do-
tknety eksport przyczep i naczep (dyna-
mika 97,99 proc.), podwozi (dynamika
96,98 proc.), silnikoéw spalinowych (dy-
namika 93,08 proc.) i pojazdéw ciezaro-
wych (dynamika 88,68 proc.).

Lipiec 2013

W lipcu br. eksport przemystu moto-
ryzacyjnego z Polski osiggnat wartosé
ponad 1,54 mld euro,0 3,38 proc. wiecej
niz przed rokiem. Wynik ten jest wyzszy
nie tylko od zesztorocznego ale takze od
uzyskanego we wrzesniu 2011 r. Jed-
noczesnie lipiec tego roku byt czwartym
miesigcem z rzedu, w ktéorym roénie
wartos¢ eksportu sektora motoryzacyj-
nego.

Pozytywny lipcowy wynik to efekt
zatrzymania spadku eksportu na rynki
UE (dynamika 100,60 proc.), na ktére

pazdziernik - grudzien 2013 % 15
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przypadto 77,45 proc. catosci oraz utrzy-
mania wzrostéw w krajach pozaunijnych
(dynamika 114,21 proc.).

Najwigksze rynki zbytu

W lipcu br. w pierwszej ,dziesigtce”
najwazniejszych rynkow zbytu, az szes-
ciu przypadkach miaty miejsce wzrosty.
Nie dotyczyly one jednak dwéch gtow-
nych odbiorcéw. Eksport do Niemiec
(27,88 proc. catosci eksportu) spadt
o ponad 7,5 proc. (dynamika 92,44
proc.) a do WIk. Brytanii (10.30 proc.
catosci) o 2,8 proc. (dynamika 97,22
proc.).

Najwigksze wzrosty nastapity w eks-
porcie do Turcji (5. pozycja, 4,97 proc.
catosci, dynamika 142,48 proc.) i We-
gier (9. pozycja, 3,08 proc. catosci, dy-
namika 161,125 proc.).

W lipcu na trzy grupy: czesci i akce-
soria, samochody osobowe i towarowo-
-osobowe oraz silniki wysokoprezne
przypadto o 79,95 proc. catego eksportu
branzy, o 1,87 proc. wiecej niz w tym
samym miesigcu zesztego roku.

Eksport czesci i akcesoriow wyniost
548,61 min euro, o 7,36 proc. wiecej niz
w 12 miesiecy wczesniej. Na te grupe
przypadto 35,61 proc. eksportu sektora
motoryzacyjnego, o 1,32 proc. wiecej
niz przed rokiem. Do krajéw UE trafito
86,6 proc. wartosci czesci i akcesoriow
(dynamika 107,65 proc.).

Wsréd 10. najwazniejszych  ryn-
kow zbytu w osmiu przypadkach miat
miejsce wzrost eksportu. Nadal naj-
wiekszym odbiorcg pozostajg Niemcy
- w lipcu przypadto na nie 42,17 proc.
wartosci wszystkich wystanych zagra-
nice czesci i akcesoridw przy dynamice
na poziomie 104,26 proc. Na kolejnych
miejscach znalazty sie takie rynki zbytu
jak: Czechy (6,62 proc. catosci, dyna-
mika 101,19 proc.), Francja (6,15 proc.,
dynamika 103,02 proc.) i Wiochy (5,64
proc., dynamika 114,18 proc.).

Eksport samochodéw osobowych
i towarowo-osobowych spadt do warto-
$ci 548,61 min euro. To o0 8,33 proc. wie-
cej niz przed rokiem. W lipcu 2013 r. sa-
mochody osobowe i towarowo-osobowe
stanowity 32,04 proc. catosci sektora,

o 1,46 proc. wiecej niz przed rokiem. Na
rynki UE trafito 79,7 proc. przy rosna-
cej dynamice (dynamika 103,11 proc.).
Wozrost eksportu nastgpit w 6-ciu rynkow
pierwszej ,dziesigtki” - najwieksze wzrosty
dotyczyly Wegier (10. pozycja, dynamika
211,75 proc.) i Turcji (5. pozycja, dynami-
ka 270,63 proc.). Najwiekszym odbiorcg
pozostajg Niemcy (20,70 proc. catosci
eksportu tej grupy, dynamika 109,55
proc.), a na kolejnych miejscach znalazly
sie WIk. Brytania (19,12 proc. catosci, dy-
namika 91,15 proc.) i Wtochy (15,1 proc.
catosci, dynamika 100,24 proc.).

Eksport silnikébw wysokopreznych
wyniést 189,29 min euro, o 3,8 proc.
mniej w stosunku do tego samego mie-
sigca 2012 r. W lipcu tego typu jednostki
napedowe stanowity 12,29 proc. cato-
Sci sektora, o 0,92 proc. mniej niz rok
wczesniej.

W pozostatych siedmiu grupach
produktéw motoryzacyjnych, wzrosty
zanotowano w czterech przypadkach:
silnikow spalinowych (dynamika 109,82
proc.), przyczep i naczep (dynami-
ka 110,4 proc.), podwozi (dynamika
121,88 proc.) autobuséw (dynamika
125,37 proc.).

Podsumowanie

W lipcu br. kontynuowano pozytyw-
ny trend w eksporcie przemystu motory-
zacyjnego. Wzrost eksportu zapoczat-
kowany w kwietniu byt kontynuowany
w miesigcach nastepnych. Nadal naj-
wazniejszym elementem eksportu sg
czesci i akcesoria, cho¢ w lipcu br. ich
udziat spadt ponizej 1/3 catosci. Pozy-
tywnie wplywa na ich eksport stabilna
produkcja aut w Niemczech i WIk. Bry-
tanii (czerwiec-lipiec) - wystarczy wspo-
mnie¢, ze na odbiorcé w zza Odry w lip-
cu przypadto ponad 42 proc. wystanych
z Polski komponentéw motoryzacyj-
nych. Uzyskanie wzrostu bytoby jednak
trudne gdyby nie zmiana w grupie samo-
chodéw osobowych i towarowych-oso-
bowych - ich eksport ros$nie od kwietnia
br. (poza minimalnym niespetna 0,3-pro-
centowym spadkiem w czerwcu br.).

W kolejnych miesigcach (sierpien-
-wrzesien) oczekujemy dalszej popra-

wy wynikéw eksportu w odniesieniu do
analogicznego okresu zesziego roku.
Wigze sie to z jednej strony ze wzro-
stami produkcji aut w Niemczech i WIk.
Brytanii a takze w Polsce. Ponadto do-
stawcy motoryzacyjni realizujg kolejne
lub nowe inwestycje. Niepewne sg na
razie ostatnie dwa miesigce tego roku
- dostawcy informujg o oczekiwanym
spadku produkcji, wynikajgcym z ogra-
niczania produkcji przez niektére kon-
cerny motoryzacyjne.

Niezaleznie od tego AutomotiveSu-
ppliers.pl nieznacznie podnosi prognoze
z 17,1-17,6 mid euro do 17,3-17,8 mid
euro - tyle powinien wynies¢ eksport
przemystu motoryzacyjnego w catym
2013 r. To tyle samo lub nieznacznie
wiecej niz przed rokiem.

Materiat przygotowany na podstawie
danych Eurostat.

(—

ENGLISH SUMMARY _\

From January to June 2013,
automotive industry exports from
Poland amounted to EUR 9.23
bn, up by 1.37 percent compared
to the same period of last year.
This small difference is the result
of a nearly 6-percent rise in Q2 ex-
ports.

The key product category is
parts and accessories. Exports of
these products amounted to EUR
3.62bn, up by 3.27 percent against
last year’s figure. This product
category accounted for 39.25 per-
cent of total automotive industry
exports.

In July 2013,
industry exports from Poland ex-
ceeded EUR 1.54 bn +3.39 per-
cent).

automotive

Given the good results for Q2
and the expected improvement
over the next few months, Auto-
has decided

to upgrade its annual forecast for

motiveSuppliers.pl

automotive industry exports from
Poland to EUR 17.3-EUR 17.8 bn.

\_ J
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Partner w automatyzac;ji
przemystu motoryzacyjnego

Zgrzewanie?
Lekko, szybko i doktadnie!

Systemy sterowania

e Serwopneumatyczne sterowanie
dopasowane do zgrzewadet typu
Euro-X oraz Euro-C

e Ekstremalnie precyzyjne z regulacjg
wielkosci sity docisku

e Wieksza wydajnos¢ poprzez
mozliwo5¢ zaprogramowania
odpowiedniej wielko5ci otwarcia
pomiedzy punktami zgrzewania

e Elastyczne trajektorie ruchu
zmniejszajgce czasy cyklu

e Wygodna komunikacja w wielu sys-
temach sterowania dopasowanych
do Twoich potrzeb, np. Profinet, pIRIOIFTI
Profibus, Interbus, DeviceNet
e Dostawa kompletnego systemu —
sterownik (Servobox), dedykowany
sitownik z pomiarem potozenia, —
sitownik kompensacyjny i opro- Dem
gramowanie narzedziowe
e Dodatkowe szkolenia z parametry-

zacji i obstugi dla r6znych pozioméw
zaawansowania

=\, Festo Sp. z o.0.

/ =" Gtowny sitownik D-... ze zintegrowana funkcja Janki k/Warszawy
blokowania dla serwopneumatycznych ul. Mszczonowska 7
- E{ systeméw spawalniczych 05-090 Raszyn
" : Contact Center
9! Tel. +48 22 711 41 00
_ S . Fax +48 22 711 41 02
festo_poland@festo.com

www.festo.pl
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» Bara dostawciw

= Spezeciam e Kipes o Oferty praoy
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A. Berger Polska Sp. z o.0.
Firma zajmuje sie precyzyjng obrébka skrawaniem metali.
Produkowane czesci znajdujg zastosowanie w branzy
motoryzacyjnej, elektronarzedzi, elektroniki itp.

www.aberger.com

JL AMSORT

Y COMNVEYING TECHNOLOGY

Amsort Sp. z o.0.
Doswiadczenie i najwyzsza jako$¢ w zakresie projektowania,
montazu i instalacji systemow przenosnikowych dla
przemystu (w tym przemystu motoryzacyjnego) i logistyki.

www.amsort.com

ZEREST @) EXBOR

Excor Sp. z o.0.
Oferuje opakowania antykorozyjne z lotnymi inhibitorami
korozji (VCI) w postaci folii i papieru antykorozyjnego VCI
ZERUST®/EXCOR®. Nasze opakowania stosowane sg
do zabezpieczania antykorozyjnego metalu na czas
magazynowania i transportu, szczegoélnie w przypadku
dalekich, morskich wysytek.

www.excor.pl
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COLOREX

ABC Colorex Sp. z o.0.

Firma spetnia najwyzsze $wiatowe standardy w zakresie
obrébki chemicznej i lakierowania proszkowego.
Swiadczy ustugi dla klientéw z branzy budowlanej,
AGD, RTV a w szczegolnosci Automotive. Posiada
nowoczesne w petni zautomatyzowane linie lakiernicze.

www.colorex.pl

e Brokelmann
b _d Aluminium Polska

Brokelmann Polska Sp. z o.0.

Firma prowadzi dziatalno$¢ w branzy ksztattownikéw
aluminiowych, $wiadczy ustugi precyzyjnej obrébki aluminium,
dziatania w zakresie inzynierii proceséw obrobki aluminium.
W swoich dziataniach stosuje nowoczesne metody oraz
innowacyjne rozwigzania dgzac do dostarczania Klientom,
zaawansowanych technologicznie produktow.

www.broekelmann.com.pl

gag
GRAFE

GRAFE POLSKA Sp. z o0.0.

Wiodacych dostawca dla przemystu motoryzacyjnego. We
wspotpracy z producentami OEM firma GRAFE opracowuje
kolory wszystkich elementéw wnetrza pojazdu, ktére sg
wykonane z tworzyw termoplastycznych.

www.grafe.pl

PONAD 250 FIRM USLtUGOWYCH | PRODUKCYJNYCH

Szczegoty: www.automotivesuppliers.pl
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GUMAT Rég, Pawlikowski Spotka Jawna
Firma dziata na rynku od 1994 r. Dostarcza wysokiej jakosci
wyroby gumowe, zapewnia kompleksowg obstuge
od projektu do dostarczenia wyrobu gotowego.

www.gumat.pl

m EXPRES'S

RGW EXPRESS Sp. z o0.0.

Swiadczy ustugi w zakresie: spedyciji lotniczej i morskiej
przesytek cargo w imporcie i eksporcie; obstugi przesytek
krytycznych (zatrzymanie linii produkcyjnej, awaria) - zaréwno
cargo regularne jak i chartery oraz kurierzy na poktadach
samolotow - jestesmy dostepni 24 godziny na dobe.

WWw.rgw-express.pl

nazwa firmy,

certyfikaty,

dane adresowe,

emisja danych firmy w kategoriach

zgodnych z profilem produkcji (maks. 6 kategorii)

= Oferbypracy = Honferenoe

ZAPREZENTUJ FIRME

ZDOBADZ NOWYCH PARTNEROW BIZNESOWYCH
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PROPART P2

SPOLRA LD,

Propart Sp. z o.0.

Producent przetworzonych obrébkg skrawaniem wyrobéw
ze stali, zeliwa, aluminium i innych metali. Wykonujemy
czesci w duzych i matych seriach. Przewazajgca ilo$¢

produkowanych przez nas elementéw znajduje zastosowanie
w przemysle motoryzacyjnym i maszynowym.

www.propart.pl

MIEJSCE NA

TWOJA FIRME

DOLACZ DO
INNYCH DOSTAWCOW

nazwa firmy wraz z logiem

opis dziatalnosci firmy: oferta produkcyjna i ustugowa,
park maszynowy, certyfikaty

dane teleadresowe,

www oraz e-mail,

galeria zdjec

emisja danych firmy we wszystkich kategoriach
zgodnych z profilem produkgji
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Valeo nalezy do najwiekszych
pracodawcow w sektorze dostaw-
czym w naszym kraju. Prosze przy-
pomnie¢ kiedy Grupa rozpoczeta
dziatalnos¢ produkcyjng w Polsce?

Tak, to prawda - nalezymy do $ci-
stej czotébwki najwiekszych pracodaw-
cow w tym sektorze. Ale na to miano
pracujemy w Polsce od 1996 roku,
wtedy to w Zielonkach koto Krakowa
rozpoczeliSmy dziatalno$é. Tam tak
naprawde stawialiSmy pierwsze kroki
zwigzane z uruchomieniem produkcji.
To miejsce byto zalagzkiem obecnie ist-
niejgcego w Skawinie od 2001 roku za-
ktadu produkujgcego wymienniki ciepta
m.in. chiodnice silnika. Nasza fabryka
w Zielonkach stata sie wylegarnig, czy
tez przyczotkiem dla rozwoju kolejnych
fabryk, ktére wtasnie tam rozpoczynaty
sSwojg dziatalnos¢ réwnolegle organizu-
jac swoje docelowe lokalizacje.

Obecnie mamy 4 zaktady produk-
cyjne: Oddziat Systemy Chiodzenia
Silnika oraz Oddziat Systemy Wycie-
raczek - obydwa zaktady w Skawinie,
Oddziat Systemy Swiatet w Chrzano-
wie oraz Valeo Electric and Electronic
Systems Sp. z .0.0. w Czechowicach-
-Dziedzicach, biuro handlowe Valeo
Service Eastern Europe Sp. z 0.0
w Warszawie oraz 3 centra badawczo-
-rozwojowe.

Valeo zatrudnia obecnie kilka ty-
siecy pracownikéw w naszym kraju.
Co powoduje, ze Polska jest dla Pan-
stwa atrakcyjnym krajem do inwe-
stowania?

Polska jest znaczacg lokalizacjg
na mapie zakladéw Valeo nie tylko
w skali Europy,, ale rowniez Swiata. Za-
trudniajgc w swoich szeregach ponad
5 000 pracownikéw plus okofo jedne-
go tysigca poprzez agencje pracy tym-
czasowej. W tej czesci Europy Valeo
posiada oproécz Polski réwniez dyna-
micznie rozwijajgce sie zaktady produk-
cyjne oraz centra badawczo-rozwojowe
w Czechach, Rumunii oraz na Wegrzech.

Inwestycje w Polsce sa efektem
wielu istotnych czynnikow. Pozwole so-
bie wymieni¢ tylko kilka z nich. Bardzo
wysoki poziom edukac;ji polskiej kadry i
inzynieréw, ktérzy niejednokrotnie zasi-
lili struktury Valeo poza granicami Pol-
ski. Aspekt logistyczny zadecydowat o
lokalizacji naszych fabryk na potudniu
kraju, z tatwym dostepem do naszych
klientéw. Az w koncu, przychylnosc
wtadz lokalnych i rzadu polskiego, dzie-
ki ktérym mozemy podejmowacé decy-
zje o kolejnych inwestycjach, planujac
rozwoj przemystu motoryzacyjnego
wtadnie tutaj w Polsce wraz z tworze-
niem nowych miejsc pracy. Zaktady
w Polsce sg czesto wzorcowymi w catej

Inwestujemy
W nowoczesne
technologie

Wywiad z p. Davidem Gstalder’em,
Dyrektorem Krajowym Valeo w Polsce.

Grupie Valeo, a zatem jest to wystar-
czajgce potwierdzenie, iz sg to jak naj-
bardziej trafione inwestycje.

Na poczatku tego roku zaktady
w Skawinie i Chrzanowie otrzymaty
nowe zezwolenia inwestycyjne. Do
konca przysztego roku zostanie za-
inwestowanych kolejnych 130 min
zt i powstanie ponad 400 nowych
miejsc pracy. Dlaczego zapadia de-
cyzja o rozbudowie tych zaktadéw?

Stworzenie specjalnej strefy eko-
nomicznej dla naszych trzech zakta-
déw byto kluczowe dla strategicznych
decyzji inwestycyjnych i ich rozwoju.
W Skawinie dotyczy to oddziatu chtod-
nic oraz oddziatu wycieraczek - zakia-
déw, ktére dzieki wsparciu programow
rzgdowych mogty siegna¢ z powodze-
niem po nowe projekty dla gtéwnych
producentéw motoryzacyjnych. Tutaj
inwestycje na poziomie 92 min zt juz
zostaly rozpoczete i obejmujg rozbu-
dowe obu zaktadéw docelowo o ponad
10 tys. m?, rozbudowa dziatéw badaw-
czo - rozwojowych, nowy biurowiec
z zapleczem socjalnym oraz reorga-
nizacja zaplecza logistycznego wraz
z parkingiem na obszarze 3,3ha. Dzie-
ki temu projektowi do konca 2014 roku
zostanie stworzonych przynajmniej 338
nowych miejsc pracy. Nowa powierzch-
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nia produkcyjna zaktadu wycieraczek
oraz parking zostaty oddane do uzytku
w grudniu tego roku.

W zaktadzie systemow Swiatet
w Chrzanowie inwestujemy 37 milio-
noéw ztotych w najnowsze technologie
o0 wysokim stopniu innowacyjnosci,
ktore pozwolg na produkcje zaawan-
sowanych technologicznie lamp sa-
mochodowych dla kluczowych Kklien-
tébw motoryzacyjnych. W konsekwencji
oznacza to rozbudowe powierzchni
produkcyjnej o dodatkowe 6 000 m2
i wzrost zatrudnienia o 80 pracowni-
kéw. W tym przypadku projekt jest na
poczatkowym etapie realizac;ji.

Chrzanéw i Skawina to nie jedyne
miejsce gdzie w ostatnim czasie za-
inwestowano.

Owszem, zaktad produkujacy i rege-
nerujgcy alternatory, rozruszniki i kom-
presory w Czechowicach-Dziedzicach
jest rowniez na etapie dynamicznego
rozwoju w ramach projektu z inwesty-
cjami na poziomie 115 min zt i ponad
400 nowymi miejscami pracy.

Dostawcy motoryzacyjni coraz
czesciej rozwijajg dzialalnosé¢ ba-
dawczo-rozwojowa w naszym kra-
ju. Valeo tez posiada swoje osrodki
R&D.

Dziatalnos¢ badawczo-rozwojowa
jest podstawag funkcjonowania branzy
motoryzacyjnej i chyba u nikogo nie
budzi watpliwosci fakt, ze globalny kon-
cern, jakim jest Valeo, to nie tylko pro-
dukcja komponentow i systemow do sa-
mochoddéw. Nieodzownym elementem
naszej dziatalnosci, to wkasnie ogromny
wysitek catego sztabu inzynieréw opra-

cowujgcych najbardziej innowacyjne
rozwigzania komponentow i systemow,
ktére w ofercie Valeo stanowig ogrom-
ny wachlarz wysoce zaawansowanych
technologicznie produktéw. 61 centrow
badawczo-rozwojowych rozsianych po
calym Swiecie dziatajg jak naczynia
potaczone w pracy nad wspoélnymi pro-
jektami. W Polsce mamy ich 3, dwa
w Skawinie i jedno w Czechowicach-
-Dziedzicach z obsadg 140 inzynieréw.
W ramach wczesniej wspomnianych
projektéw inwestycyjnych jest réwniez
rozwoj dziatdbw R&D poprzez rozbudo-
we laboratoriow testowo-pomiarowych
oraz stworzenia nowych stanowisk pra-
cy dla polskich inzynieréw.

Jak Pan ocenia ten rok dla Pol-
skich zakladéw w Polsce?

Biorgc pod uwage relatywnie sta-
by rynek motoryzacyjny w Europie
w 2013 roku, nasze wyniki ze wzro-
stem sprzedazy o 5 procent w porow-

naniu do roku 2012, aby osiggng¢ 820
min euro, mozna uznac¢ za catkiem do-
bre. Jestesmy wspierani przez portfo-
lio naszych innowacyjnych produktéw
(np. wodna chtodnica powietrza turbo-
dotadowanego, alternator, lampy LED)
oraz dynamizm niemieckich producen-
tow samochoddéw bedacych naszymi
gtéwnymi klientami.

Jak weditug Pana bedzie rozwi-
jala sie sytuacja w nadchodzacym
2014 roku na europejskich rynkach
motoryzacyjnych i jak wplynie to
na dziatalnos¢ zaklady Valeo w Pol-
sce?

Uwazamy, ze europejski rynek mo-
toryzacyjny osiggnat swoj niski poziom
w 2013 roku i oczekujemy nieznacz-
nego ozywienia o 1 do 2 procent tylko
w 2014 roku. Pomimo to wzrost naszej
aktywnosci w Polsce planujemy na po-
ziomie 10 procent w 2014 roku w sto-
sunku do trendu 2013 roku.

Grupa VALEO to swiatowy lider w projektowaniu, produkgc;ji i sprzedazy komponentéw, zintegrowanych

systemow oraz kompletnych modutéw i rozwigzan do samochodéw osobowych i ciezarowych bezpo-

Srednio dla ich producentéw oraz na rynek wtérny. Francuski koncern zatrudnia na $wiecie 72,6 tys.

pracownikéw w 125 zaktadach i 61 centrach R&D.

Dbanie o srodowisko naturalne jest globalnym celem jak i chlubg koncernu VALEO, a redukcja emisji CO2 i innych

szkodliwych zwigzkéw poprzez wprowadzanie na rynek innowacyjnych rozwigzan w swoich produktach dla przemystu

motoryzacyjnego jest nie tylko jedng z gtéwnych strategii firmy, ale i faktem. www.valeo.com
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Poland Tokai Okaya Manufacturing Sp. z o.o.
Czy firma z branzy elektronicznej ma szanse
w motoryzacji? TAK!

Coraz czesciej obserwujemy, ze dostawcy motoryzacyjni dywersyfikujg swoj
portfel zamowien, poszukujgc nowych klientdéw poza tg branzg. Duzo rzadziej
zdarzajg sie przypadki, gdy firmy dotychczas niezwigzane z motoryzacja,
decydujg sie na rozpoczecie dziatalnosci w tym trudnym i wymagajacym

sektorze.
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Gdy w | potowie 2006 r. koncern Sharp
poinformowat, ze wybuduje w Ostasze-
wie - na potnoc od Torunia - fabryke te-
lewizoréow LCD, byto pewne, ze wraz
z nim pojawig sie, tak jak w przypadku
funkcjonowania  przemystu  motoryza-
cyjnego, jego kluczowi dostawcy. W ten
sposob na terenie Pomorskiej Specjalnej
Strefy Ekonomicznej ulokowata sie spot-
ka Poland Tokai Okaya Manufacturing
Sp. z 0.0. (PTO), ktéra rozpoczeta dziatal-
nosc¢ w sierpniu 2006 r. Jej udziatowcami sg
spotki: Okaya Co., (82 proc. udziatéw PTO)
- japonska firma o ponad 350-letniej tradyc;ji
(zatozona w 1669 r., jedna z najstarszych
firm $wiata) oraz Tokai Pressing Co., (pozo-
state 18 proc. udziatébw PTO), spotkacédrka
firmy Okaya Co., wspotpracujgca z koncer-
nami z branzy elektronicznej (m.in. Sharp,
Sony, Hitachi), a takze z przemystu motory-
zacyjnego (Toyota, Honda).

- Naszym pierwszym i gtownym od-
biorcg czesci i komponentow w pierw-
szym okresie dziatalnosci byta pobliska
fabryka Sharp Manufacturing Poland -
mowi prezes PTO, p. Hideki Nakasone.
Uruchomienie masowej produkcji w no-
wym obiekcie o powierzchni 14 tys. m?
nastgpito juz po roku - we wrzesniu 2007
r. Spoétka stale zwigkszata liczbe produko-
wanych czesci i komponentéw metalo-
wych dla wspomnianego juz sektora RTV,
w postaci, m.in. backlight chassis - stelazy
stuzgcych do dalszego montazu, bezeli -
ramek wzmacniajgcych obudowe, back
cabinet - metalowej obudowy telewizora

i innych mniejszych czesci metalowych,
uzywanych w produkcji telewizoréw i mo-
dutéw LCD.

Poza gtéwnym klientem, fabrykg Shar-
pa, PTO nawigzata tez wspdiprace z firmag
Jabil w Kwidzynie, zajmujgca sie montazem
telewizoréw LCD, a z czasem takze z fabry-
kg firmy Samsung we Wronkach — produ-
centem z sektora AGD (pralki, lodéwki).

Wspotpraca w sektorze

motoryzacyjnym

Historia wspotpracy z przemystem mo-
toryzacyjnym jest relatywnie krotka. Od
czerwca 2011 r. do dwoéch europejskich
spotek Toyota Boshoku Europe, czyli do
zaktadéw TBAI Poland w Nowogrodzcu
oraz Toyota Boshoku Somain we Francji,
trafiajg wytwarzane w Ostaszewie meta-
lowe komponenty (poddawane procesowi

AUTOR

Rafat Ortfowski

Analityk
Przemystu Motoryzacyjnego
AutomotiveSuppliers.pl

spawania lub zgrzewania), ktére ostatecz-
nie sg montowane w modelach Toyota
Yaris i MINI.

W celu zajecia odpowiedniego miej-
sca w tancuchu dostaw, w ciggu nie-
spetna 3 lat spotka uzyskata certyfikaty:
ISO 9001:2008 (sierpien 2010 r.), ISO
14001:2004 (czerwiec 2011 r.), a na po-
czatku 2013 roku (luty br.) doftgczyta do
grona dostawcéw motoryzacyjnych certy-
fikowanych w zakresie ISO/TS 16949.

Kolejny etap rozwoju wspotpracy z tym
sektorem zostat zapoczatkowany wiasnie
na poczatku 2013 r.,, gdy zdecydowano
o potrzebie dywersyfikacji odbiorcéw.
Efektem tej strategii jest najnowszy kon-
trakt z szwajcarskg grupg Autoneum, dla
ktorej od konca pazdziernika tego roku
produkowany jest wspornik do komory
silnika.

pazdziemik - grudziet 2013 $3 23
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PTO to nie tylko ttocznia

Wazng, ale nie jedyng czescig zakia-
du w Ostaszewie jest tlocznia, ktéra wraz
z narzedziownig, zajmuje blisko 7 tys. m?
obiektu. elementami
ttoczni sg dwie linie transferowe pras mar-
ki Aida o nacisku 1 450 ton (6 pras zin-
tegrowanych ze sobg) oraz 1 950 ton (7
pras zintegrowanych), z ktérych kazda
moze wytwarza¢ ponad 250 tys. czesci
miesiecznie. Ponadto spotka posiada:

* prasy postepowe o nacisku 200, 500

i 600 ton marki Aida,

* prasy pojedyncze o nacisku 150, 160

i 300 ton marki Aida,

« prasy hydrauliczne o nacisku 285 ton

i 500 ton marki Omera.

,Najsilniejszymi”

- Najwieksze czesci ttoczone, jakie
mozemy wyprodukowa¢ mogg osiggac
wymiary 1500 x 900 mm - méwi Maciej
Potulski, menadzer w Dziale Sprzedazy
i Logistyki.

Wytwarzane czesci mogg by¢ dodat-
kowo poddawane procesom:

* zgrzewania - od kwietnia 2012 r.
spotka posiada 2 zgrzewarki garbowe
firmy ASPA,

* spawania - w marcu 2013 r. urucho-
miono zrobotyzowang cele spawalni-
czg firmy Motoman,

* gwintowania - sze$¢ maszyn gwintu-
jacych firmy COMCO pozwalajgcych
gwintowac do 110 otworéw w jednym
cyklu maszynowym,

* mycia - dwie maszyny myjgce firmy
Takahashi, umozliwiajg oczyszczanie
detali z oleju, przy wykorzystaniu wy-
facznie wody o zréznicowanej jonizacji.

- Woysokiej klasy park maszynowy
i znaczne zautomatyzowanie, pozwalajg
nam by¢ dostawcg, ktory gwarantuje po-
wtarzalno$¢ proceséw i wysokg jako$¢
przy konkurencyjnej cenie - dodaje Maciej
Potulski.

PTO moze wytwarza¢ m.in. takie cze-
$ci i komponenty dla przemystu motoryza-
cyjnego jak:

» wsporniki,

« elementy systemow zawieszenia

silnikéw, skrzyn biegéw, foteli,

-l
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-
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* elementy uktadu wydechowego,
* inne, mniejsze czesci metalowe.

Innym, nie mniej waznym obszarem
mozliwej wspotpracy, jakg oferuje PTO
jest montaz. - Na powierzchni 7,2 tys. m?
dziata niezalezny obszar wyposazony
w kilkadziesigt stanowisk - mowi Maciej
Potulski. - Spdétka podejmuje sie i moze
przyjac zlecenia z wielu réznych branz -
motoryzacyjnej, elektronicznej, a nawet
branzy maszyn rolniczych. Podzespoty
moga byc¢ skrecane lub/i klejone. Mozliwe
Jjest takze wykonywanie tampodruku na
produkowanych czeSciach.

Narzedziownia

Pierwotnie zaktad w Ostaszewie zo-
stat uruchomiony jako zaktad produkcyj-
ny. Jednak funkcjonowanie w przemysle
motoryzacyjnym wymaga swiadczenia
jak najszerszej gamy ustug. Dlatego na
poczatku 2012 roku zostata uruchomio-
na narzedziownia. - Nasze mozliwosci
obejmujg praktycznie petng ustuge: od
zaprojektowania, poprzez rozwdéj produk-
tu, produkcje ttocznikéw oraz wykonanie
sprawdzianéw kontrolno-pomiarowych -
podkresla Maciej Potulski. Biuro projekto-
we posiada stanowiska CAD (nx8, CATIA
V5, AutoCAD 2013) i CAM (nx8, Excess
Evolution). Firma ma w swoim dorobku
narzedzia o gabarycie 2800 x 1400 mm
i nawet o 16 taktach.

Obecnie moze by¢ wykonywanych do
7 narzedzi jednoczes$nie, ale wkrotce uleg-
nie to zmianie. - W IV kwartale 2013 roku
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rozpoczelismy etap zwiekszania zdolnoSci
produkcyjnych narzedziowni - méwi pre-
zes Spoftki Hideki Nakasone. - Trafig do
niej kolejne maszyny, w tym nowe centra
obrébcze CNC - dodaje. Zgodnie z dtugo-
falowa strategig rozwoju pod koniec przy-
sztego roku ustugi narzedziowe majg stac
sie jednym z podstawowych produktéw
PTO, a w 2015 r. dostawca bedzie takze
rozwija¢ te produkty.

Inng ustuga, na jaka zwracajg uwage
przedstawiciele firmy, jest mozliwos¢ sto-
sowania inzynierii odwrotnej (reverse engi-
neering), ktéra pozwala zaréwno stworzy¢
cyfrowy model na podstawie dostarczonej
czesci, jak rowniez poréwnac jego wspot-
dziatanie z innymi komponentami.

Nie mozna takze nie wspomniec
o statej kontroli jakosci wytwarzanych pro-
duktéw. Laboratorium wyposazone jest
m.in. w centrum pomiarowe 3D (Carl Zeiss
Contura 3D), ramie pomiarowe firmy Ro-
mer i spektrofotometr. Badany jest takze
sktad chemiczny materiatbw oraz, na co
ktadzie nacisk przemyst motoryzacyjny
w kontekscie bezpieczenstwa, sprawdza-
ne sg punkty zgrzewania i powierzchnie
spawane.

Najblizsza przysztos¢

Poza dlugofalowg politykg zwiek-
szania mozliwosci narzedziowni, PTO
wkrétce wzbogaci sie o kolejne maszy-
ny. - Na poczatku 2014 roku nasz park
maszynowy powiekszy sie o kolejne ma-
szyny. Inwestycje sg rowniez powigzane
z oczekiwaniami naszych klientow - méwi
Maciej Potulski. Firma finalizuje réwniez
pierwszy kontrakt dla sektora maszyn rol-
niczych. Wkrétce uruchomiona zostanie
produkcja zamknie¢ burt przyczep, ale
nazwa tego polskiego producenta sprzetu
rolniczego pozostaje na razie nieujawnio-
na. W najblizszym czasie powinny zostaé
zatwierdzone kolejne zamoéwienia z prze-
mystu motoryzacyjnego. - Rozmowy do-
tyczg wspotpracy w zakresie elementow
silnikowych oraz skrzyn biegoéw. Czekamy
w najblizszym czasie na wyniki audytow -
mowi enigmatycznie Maciej Potulski. Jed-
nego mozemy by¢ pewni, wkrotce znow
ustyszymy o kolejnych osiggnieciach Po-
land Tokai Okaya Manufacturing w sekto-
rze motoryzacyjnym.

Poland Tokai Okaya Manufacturing z o.0.
Ostaszewo 57G, 87-148 tysomice, tel: 48 56 652-46-00, faks: 48 56 652 46 00
ptom@ptom.com.pl, www.ptom.com.pl

Certyfikaty: ISO/TS 16949:2009, ISO 14001:2004, ISO 9001:2008

Zatrudnienie: 318 osob (listopad 2013)

Park maszynowy:
Linie transferowe: 1450 t (6 pras), 1950 t (7 pras)

4 prasy postepowe (600 t, 500 t, 2x 200 t) , 2 prasy hydrauliczne (285 ti 500 t),
maszyny gwintujace, zgrzewarka, robot spawalniczy, maszyny myjace

(‘

.

Mozliwosci produkcyjne i ustugowe:

Produkcja czesci ttoczonych z blach stalowych i aluminiowych o grubosci 0,1-8 mm;
ttoczenie, zgrzewanie, spawanie
Czesci moga podlegaé procesom: spawania, zgrzewania, spawaniu, montazu (klejenie, skrecanie)
tampodruku.

Ponadto:
Projektowanie, rozwdj i produkcja ttocznikéw

ENGLISH SUMMARY

Poland Tokai Okaya Manufacturing Ltd. (PTO), a daughter-company
of the Japanese Okaya Co., (82 % of shares in PTO) started its activity in the
second half of 20086, firstly as a supplier of the electronic industry, mainly
to Sharp Manufacturing Poland. Now PTO cooperates also with automotive
companies such as: Toyota Boshoku Europe and Autoneum.

PTO produces metal parts and components (brackets, elements of sy-
stems in the car suspensions’ engines, exhaut systems, gearboxes, armcha-
irs). Pressed elements can also undergo additional processes: arc welding,
spot welding, tapping.

PTO offers also service of assembling on a dozen of positions on which
subassies can be screwed or/and glued. It is possible to make a pad printing
on produced parts, too.

Since the beginning of 2012 the supplier has been intensively developing
its own tool-room.

J
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Jesien - czas na otwarcia
nowych fabryk

Mozna powiedzie€ - sektor motoryzacyjny produkcjg czesci stoi.
Potwierdzajg to miedzy innymi ostatnio realizowane i ogtoszone inwestycje.

26 # AutomotiveSuppliers.pl review



DOSTAWCY

GKN

12 wrzesnia br. oficjalnie oddano do
uzytku rozbudowany zaktad GKN Driveli-
ne Polska w Olesnicy. Nowa powierzch-
nia (6,8 tys. m?) wykorzystana jest przede
wszystkim pod produkcje pétosi napedo-
wych i niezbednych do ich produkcji kom-
ponentow. Dzieki inwestycji w wysokosci
100 min zt zostanie uruchomiona w przy-
sztym roku produkcja nowych komponen-
téw jakimi sg waty napedowe. To kolejny
etap rozbudowy zakladu. Przypomnijmy,
ze GKN Driveline Polska rozpoczeta
dziatalno$¢ w Twardogdrze w 1996 roku.
W 1999 r. dziatalno$¢ zostata przenie-
siona do nowego zaktadu w Olesnicy.
Trzy lata po6zniej powiekszono fabryke
0 7,2 tys. m? a w 2005 r. uruchomiono
kuznie przemystows.

Dzieki najnowszej rozbudowie, roczna
wielkos¢ produkcji wzrosnie z obecnych
5,3 min podtosi do 6,5 min w 2018 roku. In-
westor zamierza utworzy¢ w ciggu najbliz-
szych pieciu lat 100 nowych miejsc pracy
(obecnie w zakfadzie w Ole$nicy zatrud-
nionych jest ponad 670 oséb). Inwestycja
od poczgtku byta wspierana przez rzad
polski - waznym etapem umozliwiajgcym
jej realizacje byto wtgczenie terenu, na kto-
rym znajduje sie zaktad do Watbrzyskiej
Specjalnej Strefy Ekonomicznej Invest-
-Park oraz uzyskanie ulgi w podatku do-
chodowym.

Nowe projekty inwestycyjne w Ja-
sionce niedaleko Rzeszowa zakonczyt
takze amerykanski koncern BorgWarner.
26 wrzesnia br. miato miejsce oficjalne ot-
warcie kolejnego zaktadu produkcyjnego

oraz centrum technicznego, ktére wraz
z dziatajgcym od 2009 r. zaktadem tur-
bosprezarek, utworzyty ,,BorgWarner
Poland - Rzeszéw Campus”.

W nowym zaktadzie, o powierzchni
7,3 tys. m?, produkowane sg zaawansowa-
ne systemy kontroli i sterowania przektadni
(zawory indukcyjne dla skrzyn automatycz-
nych standardowych oraz z podwdjnym
sprzegtem) oraz tancuchy rozrzgdu. Nowa
fabryka jest drugim zaktadem w Europie
wytwarzajgcym tancuchy rozrzadu (pierw-
sza znajduje sie w Arcore we Wioszech)
oraz trzecim uktadéw kontroli i sterowania
przektadni automatycznych (dwa poprzed-
nie sg zlokalizowane w Tulle we Frangciji
oraz w Monako). Odbiorcami komponen-
téw z Jasionki sg m.in. Fiat, GM, Ford, VW,
Audi a wkrotce takze Jaguar.

Rafat Ortfowski

Analityk
Przemystu Motoryzacyjnego
AutomotiveSuppliers.pl

Dzieki zakonczonym inwestycjom
produkcyjnym, dwie nowoczesne fabry-
ki posiadajg zdolnosci produkcyjne na
poziomie bliskim 1 min turbosprezarek
rocznie do silnikéw benzynowych i wy-
sokopreznych oraz 1 min solenoidéw do
przektadni przeniesienia napedu.

Natomiast centrum techniczne (ponad
6,7 tys. m? powierzchni) daje mozliwosci
inzynierom aplikacji oraz inzynierom od ba-
dan i rozwoju do tworzenia nowych techno-
logii zaprojektowanych by poprawi¢ zuzycie
paliwa i obnizy¢ emisje spalin jednoczesnie
poprawiajgc osiggi. Centrum techniczne
obejmuje aplikacje i projektowanie, symu-
lacje, testowanie i walidacje oraz laborato-
rium materiatowe i hamownie. Centrum do-
celowo ma pracowaé okoto 120 inzynieréw
(obecnie jest ich niespetna 70).

# BorgWarner

AutomotiveSuppliers.pl
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BorgWarner

TRI Poland

- Dzieki ciggtemu inwestowaniu
w nowe technologie zwiekszamy zatrud-
nienie oraz poszerzamy rynki zbytu - mowi
Marek Zabielski, kierujgcy BorgWarner
Poland - Rzeszéw Campus. - Zatrudnie-
nie wzrosnie z obecnych 500 osob do
okoto 700 pracownikéw do korica 2014
roku w catym Campusie. Do 2018 roku
liczba zatrudnionych powinna osiggngé
poziom okoto 1 000 oséb. Nowe inwe-
stycje przektadajg sie takze na znaczgcy
wzrost obrotow - w 2013 r. sprzedaz po-
winna osiggng¢ poziom ok. 200 min euro
(dla poréwnania 30 min euro w 2011 r.
i 120 min euro w 2012 r.).

By¢ moze to nie ostatnia w najbliz-
szym czasie inwestycja w BorgWarner
Poland. - Wkroétce przed nami stang nowe
projekty i nowe wyzwania - powiedziat
podczas uroczystosci Marek Zabielski,

ale uchylit sie przed podaniem szczeg6-
téw. Przypomnijmy, ze fgczna warto$¢
inwestycji zrealizowanych przez polski
oddziat amerykanskiego koncernu tylko
w 2012 roku osiggneta rownowartos¢ po-
nad 120 min z.

Przypomnijmy, ze zaktad w Jasionce,
zlokalizowany na terenie Podkarpacki-
mego Parku Naukowo-Technologiczne-
go, zostat powotany do zycia w 2008 r.
jako BorgWarner Turbo Systems Poland,
ktéry pierwotnie skupiat sie na produkcji
turbosprezarek.

10 pazdziernika br. w Zagoérzu odby-
fa sie uroczysta ceremonia otwarcia od-
dziatu TRI (Poland) w Podstrefie Zagorz
SSE EURO-PARK Mielec. Przypomnijmy,
ze inwestycja ta zostata rozpoczeta pod
koniec 2012 roku, a juz w sierpniu br. uru-

chomiono produkcje w hali o powierzchni
5 tys. m2. W zagorskim zaktadzie produ-
kowane sg gumowe i gumowo-metalowe
czesci antywibracyjne oraz elementy
dzwiekochtonne, wykorzystywane w prze-
mysle motoryzacyjnym. Po uroczystym
przecieciu wstegi, goscie mieli okazje
zwiedzi¢ fabryke, ktora zatrudnia obec-
nie ponad 100 os6b. Docelowo japonski
inwestor zadeklarowat zatrudnienie na
poziomie 200 pracownikow.

TRI (Poland) jest spétka-cérkg firmag
koncernu Tokai Rubber Industries, dziata-
jacg w Polsce od 2000 r. - w pierwszym
zaktadzie w Wolbromiu wytwarza réwniez
gumowe i gumowo-metalowe czesci anty-
wibracyjne, gtéwnie dla japonskich produ-
centdéw samochodowych w Europie.

Niespetna tydzien poézniej, 16 paz-
dziernika we Wroctawiu zostat oficjalnie
otwarty zaktad spotki Foundation Brakes
Poland, od 1 listopada br. Chassis Bra-
kes International Poland Sp. z o.0,,
nalezacej do grupy Chassis Brakes In-
ternational (CBI), jednego z wiodgcych
producentéw komponentéw do uktadow
hamulcowych dla przemystu motoryzacyj-
nego. Dzieki inwestycji w wysokosci ok.
50 min zt w ciggu niespetna roku powstat
na 55-hektarowej dziatce zaktad o po-
wierzchni 12,7 tys. m? (na cze$¢ produk-
cyjno-logistyczna przypada 9,3 tys. m?).

Spotka Foundation Brakes Poland za-
istniata na poczatku 2012 r. a w czerwcu
tego samego roku narodzita sie Chassis
Brakes International, gdy od koncernu
Robert Bosch fundusz KPS Capital Part-
ners LP odkupit dziatalnos¢ zwigzang
z produkcjg hamulcéw samochodowych
(tzw. dziatalno$¢ biznesowa Foundation
- grupa produktow obejmujgca zaciski
hamulcowe i hamulce bebnowe). W mo-
mencie uruchomienia polskiej dziatalno-
Sci biznesowej zlokalizowanej w zakta-
dzie w Mirkowie, nowopowstata spotka
przejeta 539 pracownikéw. - Obecnie
zatrudniamy niespetna 600 0s6b - mowi
Wojciech Sliwinski, dyrektor zaktadu.

Produkcja komponentéw hydraulicz-
nych uktadéw hamulcowych w postaci za-
ciskow, cylindrow oraz hamulcéw bebno-
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wych prowadzona jest jeszcze w dwoch
lokalizacjach, w nowym obiekcie i nadal
w pobliskiej fabryce Robert Bosch. Re-
lokacja do nowego zaktadu maszyn, linii
produkcyjnych i pracownikow, rozpoczeta
we wrzesniu ma zakonczy¢ sie w Il kwar-
tale przysztego roku.

Specjalistyczne rozwigzania logistyczne

dla branzy AGD
i Automotive

Obecnie zaktad dostarcza komponen-
ty do takich marek jak BMW, Volkswagen,
Dacia, Renault, Fiat, Ford oraz Mercedes,
ale jak méwi tajemniczo Wojciech Sliwin-
ski - W ramach nowej inwestycji liczymy
na pozyskanie zupetnie nowego, innowa-

cyjnego projektu i wytwarzanie nowego

LTI

MULLER | DIE LILA LOGISTIK

—

Logistyka magazynowa

DOSTAWCY

na rynku polskim produktu oraz zwigksze-
nie dotychczasowych mocy produkcyj-
nych. W najnowszym projekcie dostawca
przeznaczy 3,5 min zt na zakup nowej
linii montazowej dla klienta Volkswagen,
ktérej modernizacja odbedzie sie zgodnie
z koncepcjg Lean Line Design. - Obecnie
Jjestesmy w trakcie prac nad nowymi pro-
Jjektami, na ktorych pojawienie sige liczymy
od 2015 roku - méwi dyrektor zaktadu.
Wojciech Sliwinski nie wyklucza rozbu-
dowy zakfadu w przysziosci, posiadana
bowiem dziatka umozliwia zwigkszenie
powierzchni hali o 40 procent.

Obecnie prowadzona produkcja w za-
ktadzie Chassis Brakes International Po-
land miata swéj poczagtek w 1965 r. gdy
w Twardogérze w wydziale FSM urucho-
miono produkcje w branzy hamulcowej
Duceller Bendix Air Equipment. Na po-
czatku lat 90. zesztego wieku, po przeje-
ciu fabryk FSM przez Fiata, nastgpit pro-
ces nabywania wydziatéw zamiejscowych
przez dostawcow wioskiej grupy - zakfad
w Twardogorze nabyt Allied Corp. W 1996
r. wtascicielem tej grupy produktowe;j stat

na terenie Polskii Europy

—e Profesjonalny consulting

I wsparcie logistyczne

=
Transport -
- . - ——
krajowy i miedzynarodowy ﬁZarzadzanie_

. parkiem naczep

Obstuga potgczen kolejowych

- wiasna bocznica Gt

Miiller - Die lila Logistik Polska Sp. z. o.o. Dziat Sprzedazy

ul. Zygmuntowska 90
44-113 Gliwice

tel.: 00 48 665 335 669

info@lila-logistik.pl WA LIIA- |OQ|SJ[|L< com
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sie Bosch. W 2003 roku przeniesiono pro-
dukcje z Twardogoéry do nowego zaktadu
w Mirkowie.

18 pazdziernika br. w zaktadzie San-
den Manufacturing Poland Sp. z o.o.
miata miejsce podwodjna uroczystosc
- otwarcia nowej hali produkcyjnej oraz
wyprodukowania  10-cio  milionowego
kompresora. W 2012 roku spoétka San-
den Manufacturing Poland przystgpita do
realizacji nowej inwestycji polegajgcej na
rozbudowie istniejacego zaktadu. Na te-

renie nalezgcym do firmy powstata nowa
hala produkcyjna o powierzchni 13,5 tys.

m?2. Catkowita warto$¢ inwestycji wynie-

Sanden Manufacturing Poland

sie okoto 250 min zt, przy czym 30 proc. — Fu l_——
bedzie sfinansowane w postaci grantu

z Unii Europejskiej (POIG 4.5.1. Inno- Do tej chwili firma juz uruchomita technologiczny do wysokoci$nieniowe-
wacyjna Gospodarka) i bedzie zwigzana na wydziale obrébki mechanicznej 2 li- go odlewania korpuséw aluminiowych
ze zwiekszeniem zatrudnienia o ponad nie produkcji korpuséw, linie produkcji obudowy kompresora. Nastepne linie
250 nowych pracownikow. ttoczkdéw oraz na wydziale odlewni cigg technologiczne sg w trakcie realizacji,
é )

Inwestycje wedtug PAIilZ

Do konca listopada br. 45 inwestorow obstugiwanych przez Polska Agencje Informacji i Inwestycji Zagranicznych
S.A. (PAIlilZ) zdecydowato si¢ na ulokowanie inwestycji w naszym kraju. Lacznie zainwestuja oni 789,7 min euro i
utworzg 17 363 miejsca pracy. Dla poréwnania w calym minionym roku w Polsce realizowano 53 inwestycje o wartosci
1,23 mld euro z deklaracjg stworzenia 9 996 miejsc pracy.

W tym roku mamy juz 11 inwestycji w sektorze motoryzacyjnym, o tagcznej wartosci ponad 335,5 min euro, czyli
42,5 proc. wszystkich zatwierdzonych projektéw. Zadna inna branza nie inwestuje w tym roku wiecej niz wiasnie mo-
toryzacja.

Firmy z tego sektora zadeklarowaty utworzenie 2 621 miejsc pracy (ponad 15 proc. catosci). Wsréd zamknietych
przez PAIiIlZ projektéw zwraca uwage fakt, ze wigkszos$¢ z nich to reinwestycje firm, ktére dziatajg w Polsce od kilku
lub kilkunastu lat.

Inwestycje zagraniczne w 2013 r.

. Wartosé Deklarowane nowe Miejsce
Branza ™ . -
(w min EUR) miejsca pracy inwestycji
1. 95 10

General Motors USA motoryzacyjna Gliwice
2. Ferrostal Automotive Group Niemcy motoryzacyjna 60 400 Gliwice
3. Nexteer Automotive USA motoryzacyjna 35 300 Tychy, Gliwice
4. Valeo Francja motoryzacyjna 29 513 Skawina, Chrzanéw
5. Polaris Industries USA motoryzacyjna 28,5 357 Opole
6. tajny Francja motoryzacyjna 20 130 Gliwice
7. KOAM s.r.o. Stowacja motoryzacyjna 12,5 450 Skoczéw
8. GKN Diriveline Niemcy maszynowa 35 100 Olesnica
9. BorgWarner USA motoryzacyjna 5 120 Jasionka
10. | BorgWarner USA R&D 20 30 Jasionka
11. | tajny Korea Pid. motoryzacyjna 2,5 221 Tychy

Na koniec listopada br. Agencja prowadzita 154 projekty inwestycyjne o wartosci 3,9 mid euro, ktére w przyszto-
$ci mogg stworzy¢ 29 690 miejsc pracy. Pod wzgledem ilosci projektow nadal dominuje BPO (33 projekty, 25,4 min
euro, 7 350 miejsc pracy) ale sektor motoryzacyjny, bedacy pod tym wzgledem na miejscu nr 2, moze wygenerowac
inwestycje o wigekszej wartosci i liczbie miejsc pracy (31 projektéw, 1,23 mld euro, 8 666 miejsc pracy).
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a catkowite zakonczenie inwestycji pla-
nowane jest w 2015 roku.

Uroczysto$¢ otwarcia nowej hali pro-
dukcyjnej zbiegta sie jak juz wspomniano
z wyprodukowaniem 10-cio milionowego
kompresora w tym zaktadzie. Sanden Ma-
nufacturing Poland funkcjonuje na terenie
Legnickiej SSE od 2004 roku, produkujgc
kompresory do klimatyzacji samochodo-
wych. Fabryka w Polkowicach jest gtow-
nym dostawcg kompresoréw dla tak uzna-
nych marek jak Volkswagen, Opel, Ford
czy Aston Martin. Warto wspomnie¢, ze od
2009 roku réwniez kazdy Jaguar jest wy-
posazony w kompresor z Polkowic.

W przysztym roku czekajg nas kolej-
ne otwarcia. Jedno z nich bedzie miato
miejsce w Zorach, gdzie od kilku mie-
siecy budowany jest zaktad nalezgcy
SL Corp., koreanskiego dostawcy mo-
toryzacyjnego. Uruchomienie produkcji
w Polsce zwigzane jest z kontraktem na
dostawy do fabryki General Motors Ma-
nufacturing Poland (GMMP). W pierw-

SIEMENS

szej fazie inwestycyjnej, szacowanej na
7,5 min euro, zostanie uruchomiona do
| kwartatu 2015 r. produkcja pierwszych
komponentéw, w postaci drgzkow skrzy-
ni biegéw (manualnych oraz automa-
tycznych) i zespotow pedatow. Docelowo
w zorskim zaktadzie majg by¢ takze wy-
twarzane systemy oswietlen, zaréwno
przednie reflektory jak i Swiatta tylne.

W momencie uruchomienia produkgcji
w przysztym roku zatrudnienie wyniesie
60 pracownikow, ktére z czasem moze
wzrosngé¢ nawet do 500 os6b po wybu-
dowaniu kolejnych zaktadow.

Do Polski ,powraca” takze inny ko-
reanski dostawca, Kwangjin Machi-
ne, obecny latach 90. XX wieku jako

Jeden pomyst zainspirowatl ten produkt.
Tysigce decyzji go urzeczywistnity.

Siemens PLM Software: wiasciwe decyzje, lepsze produkty.

Kazdy ,wielki” produkt to efekt waznych decyzji — nie tylko
tych podejmowanych w kluczowych momentach, lecz row-
niez tysiecy matych decyzji, ktére do nich prowadza.

Dla wiodacych spotek na catym Swiecie, oprogramowanie
PLM firmy Siemens jest niezbedna platforma do wspélnego
podejmowania decyzji produktowych.

Niezaleznie od branzy - motoryzacja czy lotnictwo, elektro-
nika czy produkcja energii, przemyst morski czy medyczny,
maszynowy, itp. - oprogramowanie PLM firmy Siemens po-
maga podejmowac wiasciwe decyzje, ktére owocuja wspa-
niatymi produktami. Dowiedz sie¢ wiecej na
siemens.com/plm.

Rozwigzania dla przemystu.

SL Poland
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mniejszosciowy udzialowcem w spétce
zaleznej FSO w Siedlcach (Kwangjin-ZPP
Poland, obecnie ZPP Auto w upadfosci li-
kwidacyjnej). Nowa dziatalno$¢ nie bedzie
prowadzona na Mazowszu ale w Tychach.
Nie bedzie to takze greenfield - zaktad zo-
stanie uruchomiony w dawnym zakfadzie
Hoop Polska. Przystosowanie hal do pro-
dukcji dla sektora motoryzacyjnego ma
kosztowac ponad 2 min euro. Kwangjin de-
klaruje, ze przy produkcji systemoéw podno-
szenia szyb samochodowych zatrudni po-
nad 200 pracownikéw. Poczatek produkciji

SL Poland

(- ENGLISH SUMMARY

nastgpi juz w 2014 r.

Since September this year, a couple of celebrations took place due to opening new facilities or finishing subsequ-
ent investment stages by car part manufacturers operating in our country for a few or dozen years.

12 September 2013 - expanded GKN Driveline Polska facility in Olesnica was put into service. New area (6,800
square meters) is used mostly for producing axle shafts and other necessary elements. Yearly production output will
increase from 5,300,000 axles to 6,500,000 by 2018. As a part of this investment, in 2014 production of new elements
will begin - propeller shafts.

26 September 2013 — a new production facility doubling as a technical centre for BorgWarner in Jasionka was
opened. The new facility produces advanced gearbox monitoring and control systems as well as timing chains. Ele-
ments produced in Jasionka are purchased by, among others: Fiat, GM, Ford, VW, Audi, and soon - Jaguar. Whereas
the technological centre allows us to create new technologies, designed in order to improve fuel usage and decrease
toxic engine emissions and, at the same time, improve results. The centre is prepared for 120 engineers.

10 October 2013. - TRI (Poland) branch was officially opened in Zagérze. The new facility produces rubber and
rubber-to-metal vibration-isolating parts and sound absorbing elements. It's a second facility of Tokai Rubber Indu-
stries in Poland - the first facility was opened in 2000 in Wolbrom.

16 October 2013 - a Chassis Brakes International Poland Sp. z o.0. facility was officially opened in Wroctaw as
a part of Chassis Brakes International (CBI), a brake system parts manufacturer. The new facility produces clamps,
cylinders and drum brakes for such brands as BMW, Volkswagen, Dacia, Renault, Fiat, Ford or Mercedes.

18 October 2013 - a double event took place in the Sanden Manufacturing Poland Sp. z o.0. facility - opening
of a new production building (13,500 square meters) and celebration related to producing a 10,000,000th compressor.
Sanden Manufacturing Poland in Polkowice was founded in 2004 and produces AC compressors for cars. The facility
is the main producer of compressors for brands such as Volkswagen, Opel, Ford or Aston Martin. Since 2009, every
Jaguar has a Polkowice-made compressor.

At the end of November 2013, Polish Information and Foreign Investment Agency was overseeing 154 investment
projects worth 3,800,000,000 EUR, which may create 29,690 workplaces in the future. BPO still dominates as far as the
amount of projects go (33 projects, 25,400,000 EUR, 7,350 workplaces), but the car industry, which holds the second
place, may create investments which are worth more and have more slots for employees (31 projects, 1,230,000,000
EUR, 8,666 workplaces).
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Najwieksi pracodawcy
w sektorze dostawcow

Podczas gdy producenci

pojazdéw ograniczajg zatrudnienie

to w segmencie dostawcéw motoryzacyjnych ulega ono statemu

zwigkszaniu. Trend ten dotyczy takze najwiekszych pracodawcow.

LEAR.

CORPORATION

Po | potroczu 2013 r. pierwsza pozycje
oddziat
w Polsce ma zaktady w Tychach, Jaro-

utrzymat koncernu Lear, ktory
stawiu, Mielcu i Legnickim Polu. W ciggu
12 miesiecy liczba pracownikéw wzrosta
0 2,6 tys., przekraczajgc granice 9 tys. oséb,
w tym ponad 7,2 tys. pracownikéw etatowych
(wzrost o blisko 1,1 tys.) oraz ponad 1,7 tys.
0s0b najetych za posrednictwem agenc;ji pra-
cy tymczasowej (wzrost o ponad 500).

Drugim najwigekszym pracodawcg pozosta-
je amerykanski koncern TRW, choé¢ w tym
przypadku odnotowano tylko nieznaczny
wzrost. W poréwnaniu do | pétrocza ze-

sztego roku dostawca przyjgt jedynie 60
nowych pracownikéw (6 834 oséb). W cig-

Lear

TRW

Faurecia

Valeo

4 4
Automotive

Valeo

s

gu 12 miesiecy spadta o 100 os6b liczba
pracownikéw etatowych (ponad 5,9 tys.)
ale wzrosta o 200 liczba pracownikow tym-
czasowych.

Réznica pomiedzy druga a trzecig pozycjg
wsrdéd najwiekszych pracodawcéw - do-
stawcow wynosi jedynie 72 miejsca pracy.
Grupa Faurecia zatrudniata bowiem tgcznie
6 762 osoby (w tym pracownicy etatowi).

Kolejng lokate zajeto francuskie Valeo,
z wynikiem 5 931 pracownikéw. To o blisko
400 oso6b wiecej niz po | potroczu 2012 r.
Uzyskany wzrost to efekt zwigkszenia licz-
by pracownikéw etatowych do blisko 5,1
tys. (+375 osob) przy spadku o kilka liczby
pracownikéw tymczasowych (835 oséb).

= | pot. 2013
= | pot. 2012
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Exact Systems swietuje
10 lat na rynku!

26 stycznia 2014 r. minie doktadnie 10 lat, od kiedy Exact Systems rozpoczat

Exact'\\ .
Systems

sSwojg dziatalnos¢ w Polsce. Dzis jest liderem w zakresie kontroli jakosci w Polsce

i jedng z najwiekszych firm w sektorze w Europie.

- Wiele os6b zadaje mi pytanie, skad
wzielismy pomyst na taki rodzaj dziatal-
nosci. Otéz, w momencie inwestycyjnego
boomu w sektorze motoryzacyjnym, do-
strzeglismy niezagospodarowang nisze.
W przemysle samochodowym niedopusz-
czalne jest zatrzymanie linii produkcyjnej
z powodu dostawy wadliwych komponen-
téw, gdyz generuje to ogromne koszty dla
zakfadu produkcyjnego. Dzigki takiej firmie
Jak nasza, klient (dostawca lub zaktad mon-
tujgcy) moze w takich sytuacjach natych-
miast zareagowac poprzez zgromadzenie
w bardzo krétkim czasie odpowiednich za-
soboéw ludzkich, logistycznych i narzedzio-
wych. W ten sposob zabezpiecza ciggtosc
swojej produkcji - opowiada Pawet Gos,
zatozyciel i prezes zarzadu Exact Systems.
- A nazwa? Exact Systems, czyli wlasciwe
systemy. Doktadnie tak miata brzmiec, aby
ewentualnie w sytuacji niepowodzenia bi-
znesu mozna byto zrobi¢ co$ innego. Na
szczescie nie byto takiej koniecznosci - do-
daje Gos.

Exact Systems z gtéwng siedzibg
w Czestochowie jest czotowym dostaw-
cg rozwigzan w zakresie kontroli jakosci,
czyli selekcji, naprawy i sortowania cze-
Sci, komponentéw oraz wyroboéw goto-
wych. Gléwnymi odbiorcami ustug firmy
sg dostawcy i poddostawcy dla przemystu
motoryzacyjnego, zakfady zajmujgce sie
produkcjg wielkoseryjng z branzy elektro-
nicznej, AGD oraz kosmetycznej. Obecnie
firma posiada swoje przedstawicielstwa
w Polsce, Czechach, Stowac;ji, Niemczech,
Rosji, Turcji, Rumunii, a niedawno urucho-
mita swojg dziatalnos¢ w Wielkiej Brytanii.
W sumie zatrudnia ponad 2 500 pracow-

Firma posiada swoje przedstawicielstwa
hach, Sk i, Ni h,

h

w Polsce, C.

uri

Rosji, Turcji, R ii, @ nie
swoja dziatalnos¢ w Wielkiej Brytanii.

nikéw i korzystajgc z rozbudowanej struk-
tury 35 biur operacyjnych obstuguje 400
zaktadéw w catej Europie.

A zaczeto sie od...

- Spotkania z pierwszym potencjal-
nym klientem, zaktadem produkujgcym
poduszki powietrzne TRW Czestochowa.
Ostatecznie jednak pierwszym obstugi-
wanym przez nas dostawcg byta firma
Sauter GmbH z Niemiec, ktérej partnerem
w zakresie kontroli jakosci jestesmy do
dzi$. Nastepnie rozpoczelismy wspofprace
z zaktadami produkcyjnymi Toyota Motors
Industries Poland, Faurecia Fotele Samo-
chodowe, General Motors Manufacturing
Poland oraz Volkswagen Poznan. Pierw-
szy rok dziatalnosci zamknelismy urucho-

mieniem pierwszego na rynku polskim

systemu raportowania online Extranet.
W drugim podwoilismy liczbe zatrudnio-
nych kontroleréw jako$ci, kupilismy pierw-
sze samochody stuzbowe, a nasza struktu-
ra terenowa rozrosta sie do pieciu oddzia-
tow w Czestochowie, Gliwicach, Mielcu,
Wroctawiu i Poznaniu. Otworzylismy tak-
Ze pierwszy zewnetrzny magazyn wyso-
kiego sktadowania w Dabrowie Gorniczej
- opowiada Pawet Gos. Bardzo ciekawy
i intensywny okazat sie takze 2006 r.
Wowczas zatozyliSmy pierwsze spotki za-
graniczne w Czechach oraz na Stowacji,
a takze uruchomilismy Automotive
Assembly Systems, nowg spétke zajmu-
jaca sie outsourcingiem pracownikéw do
zaktadéw produkcyjnych.
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10 milionéw przepracowanych

godzin

Przetomowym momentem bylo podpi-
sanie umowy inwestycyjnej z jedng z naj-
wiekszych grup kapitatowych zajmujgcych
sie outsourcingiem, firmg Work Service,
ktéra zostata nowym wiekszosciowym
udzialowcem w Exact Systems. Kolejny-
mi krokami byto rozpoczecie dziatalnosci
w Niemczech, Rosji, Turcji i Rumunii.

- 15 listopada br. uruchomilismy naszg
spotke w kolebce przemystu motoryzacyj-
nego, Wielkiej Brytanii. Model dziatania
brytyjskiego przedstawicielstwa jest do-
ktadnie taki sam jak przy wejsciu na inne
rynki zagraniczne. Zgodnie z ideg wzrostu
organicznego, nie przejmujemy zadnej bry-
tyjskiej spotki, lecz tworzymy jg sami zupet-
nie od podstaw. Chcemy w 100% przenie$¢
dobrze dziatajgcy i efektywny model pol-
ski, a firmy motoryzacyjne wspdtpracujgce
z nami za granicg zyskujg doswiadczone-
go partnera w zakresie outsourcingu kon-
troli jako$ci - mowi Jacek Opala, dyrektor
ds. rozwoju sprzedazy w Exact Systems.

W potowie dziesigtego roku funk-

cjonowania firmy, kontrolerzy Exact
Systems wypracowali dziesieciomiliono-
wg godzine dla swoich klientéw. To stawia
Exact Systems jako lidera w zakresie
ustug kontroli jako$ci w Europie Srodkowo-

-Wschodnie;j.

Spoétka aktywna spotecznie

Od poczatku Exact Systems pra-
cuje nad tym, aby spoteczna odpo-
wiedzialnos¢ biznesu byta filozofig le-
zgcg u podstaw codziennych praktyk
i planéw na przysztos¢. - Sukcesywnie
wdrazamy polityke CSR | rozszerzamy
zasieg naszych dziatan. Zaczelismy od
wspotpracy z jednym partnerem, a obec-
nie wpieramy juz osiem instytucji - mowi
Pawet Gos. Exact Systems wspotpra-
cuie z Politechnikg Czegstochowsks.
W ramach porozumienia spotka umoz-
liwia studentom odbywanie stazy oraz
stuzy opiekg merytoryczng w trakcie pisa-
nia prac dyplomowych o tematyce zwig-
zanej z kontrolg jakosci. Exact Systems

Norwid Czestochowa.

wspiera takze kilka druzyn juniorskich
i mtodzikéw, ktore juz na bardzo wczes-
nym etapie rozwoju dzieci, przekazujg
im wartosci sportowej rywalizacji. Firma
jest Sponsorem Tytularnym trzykrotnych
i obecnych Mistrzéow Polski Juniorow
w siatkowce Klubu Sportowego Norwid
Czestochowa oraz wspiera ll-ligowy zespot
koszykarzy WKS Slagsk Wroctaw.

Korzysci jest wiele

- Lista korzy$ci ze wspotpracy z fir-
mg outsourcingowg takg jak my znacz-
nie wykracza poza dziatania dorazne
- podkresla Leszek Walaszczyk, ktory do
Exact Systems dotgczyt w 2005 r., a obec-
nie petni funkcje wiceprezesa zarzadu
spotki. - Po pierwsze, jako zewnetrzny
partner zapewniamy kompleksowg obstu-
ge zwigzang ze $wiadomym sterowaniem
JjakoScig procesu produkcyjnego. Bardzo
czesto zdarza sig tak, ze wyniki naszej pra-
cy stanowig pierwszg szczegoétowg analize
wadliwoSci produkcji, ktora jak kazde od-
stepstwo od normy, musi zostac¢ opisana,
a nastepnie wyeliminowana. Po drugie,
praca wykonywana przez naszych kontro-
leréw jakosci pozwala dostawcom unikngc
ogromnych kosztéw zwigzanych z bfed-
nie zrealizowanym zamowieniem klienta.
A w ostatecznos$ci umozliwia wywigzanie
sie z realizowanego zamoéwienia. Istotne
jest réwniez to, ze firmy specjalizujgce sie
w kontroli jako$ci, aktywnie uczestniczg
w procesie rozwoju dostawcow i mobilizo-

waniu ich do poprawy jakoSci swojej pro-
dukcji, co przektada sie wprost na dostar-
czenie zgodnych ze specyfikacjg jakos-
ciowg czesci na linie produkcyjng - mowi
Leszek Walaszczyk.

Popyt na outsourcing rosnie
w Polsce i za granica

Outsourcing kontroli jakosci czesci
i komponentéw popularnos¢ zdobywa nie
tylko w przemysle motoryzacyjnym, co
potwierdza m.in. réznorodno$¢ realizowa-
nych przez firme projektéw. Wsrod gtow-
nych odbiorcéow ustug Exact Systems sg
dostawcy dla tego sektora oraz producen-
ci samochodéw. Jednak rokrocznie portfel
spotki uzupetniany jest o zaktady zajmu-
jace sie produkcjg wielkoseryjng w branzy
elektronicznej, AGD. Od pewnego czasu
takze branze: kosmetyczna oraz farma-
ceutyczna sg zainteresowane wspotpracg
i transferem doswiadczen firmy z sektora
motoryzacyjnego. - Wiekszo$¢ firm dzia-
fajgcych na rynku produkcyjnym dazy
do uelastycznienia swojego biznesu tak,
aby szybciej i tatwiej reagowacC na czyn-
niki zewnetrzne i ograniczy¢ niepotrzeb-
ne koszty. Stad mamy rece petne pracy
w otwartych juz spotkach, a jednoczesnie
cafy czas prowadzimy rozmowy dotyczgce
kolejnych inwestycji na nowych rynkach,
m.in. w Chinach, Brazylii i USA - dodaje Le-
staw Walaszczyk.

www.exactsystems.pl
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KLG Galvanik - jeszcze
bardziej kompleksowa oferta

KLG z Bydgoszczy, spotka joint ven-
ture Keune & Lauber GmbH, niemieckiej
firmy z blisko 60-letnim do$wiadczeniem
i firmy GGS technologies sp. z 0.0. uzna-
nej narzedziowni i producent detali z two-
rzyw sztucznych, rozszerzyta swoje mozli-
wosci ustugowe. - Dostawcy, ktérzy mysla
o dfugofalowej obecnosci w przemysle
motoryzacyjnym, muszg dostarcza¢ co-
raz bardziej skomplikowane komponenty
- mowi prezes KLG, Robert Gotebiowski.
- Dlatego w ostatnim czasie uruchomilismy
proces powlekania galwanicznego KLG
Galvanik. Umozliwia on chromowanie cze-
$ci i komponentéw z tworzywa ABS i PC/
ABS. - Proces powlekania koloidalnego
sam w sobie nie stanowi innowacji techno-
logicznej, jednakze uruchomiona linia do
powlekania elektrolitycznego zawiera wie-
le rozwigzan optymalizujgcych przebieg
tego procesu i go znacznie usprawniajg-
cych - dodaje Robert Gotebiowski.

Co istotne, proces galwanizowania
moze by¢ przerywany - czesci mogg by¢
dodatkowo wytrawiane laserowo (day
end night disign), aby wréci¢ pdzniej do
dalszego powlekania. Rozwigzanie w tej
postaci nie byto dotgd stosowane w za-
ktadach o podobnym profilu.

Czestotliwos¢ taktowania linii wyno-
si 6 minut. W rezultacie zaprojektowano
zespot 126 specjalnych wanien. Wybudo-
wana w Bydgoszczy linia jest najnowo-
czesniejszg w kraju i jedng z nowoczes-
niejszych w Europie.

Opis procesu

» Oczyszczanie - usuniecie za po-
mocg specjalnego Srodka wszelkich
powierzchniowych  zanieczyszczen
(pozostawienie ttustej lub brudnej po-
wierzchni detali moze spowodowaé
wady i defekty w produkcie konco-
wym).

* Ptukanie - zaden z aktywnych roz-
tworéw w jednym zbiorniku nie moze

przedosta¢ sie do kolejnego zbior-
nika, w ktérym zachodzg inne re-
akcje elektrochemiczne zwigzane
z tworzeniem powtok galwanicznych
(niklowych, z miedzi, chromowych).
Dlatego po kazdym kluczowym pod-
procesie powlekania elektrolityczne-
go konieczne jest ptukanie detali.

* ,Uczulanie” powierzchni detali
z plastiku - tworzywa PC/ABS i ABS
sg materiatami
pradu elektrycznego. Aby pokry¢ je
powtokami galwanicznymi konieczne
staje sie stworzenie na ich powierzch-
ni warstwy przewodzgcej. Pierwszym
zabiegiem niezbednym do uksztatto-
wania takiej warstwy jest wytrawianie
powierzchni detali. Nastepnie detale
umieszcza sie w kagpieli w roztworze
zawierajgcym cyne i pallad w koloi-
dalnej formie. Zapewnia to niezwykle
silne przyleganie powiok niklu che-
micznego w trakcie dalszej obrobki
tworzyw typu ABS i PC/ABS.

« Bezpradowe powlekanie niklem
- nanoszenie na detale cienkiej war-
stwy niklu chemicznego, ktéry stano-
wi pierwszg powloke galwanizerska.
Przewaga tej metody powlekania nad
klasycznymi to brak potrzeby korzy-

nieprzewodzgcymi

stania ze zrodet prgdu, mozliwosé

osadzania powioki na powierzchni
bez wzgledu na jej ksztatt oraz moz-
liwos¢ osadzania na nieprzewodza-
cych powierzchniach.

Powloki niklowe zapewniajg potysk
gotowych elementéow. W zaleznosci
od preferencji klienta, zaprojektowano
3 rézne rodzaje zbiornikéw do powle-
kania niklem: o efekcie pétmatowym,
btyszczgcym oraz satynowym.

* Powlekanie miedzig - powitoka
miedziowa tworzy gruba, plastyczng
i przewodzgcg prad elektryczny war-
stwe na powierzchni niklowej. Kolejne
naktadane powtoki metaliczne cechu-
ja sie zdecydowanie wigkszg sztyw-
noscia.

+ Powlekanie chromem - na po-
wierzchni zanurzonych w zbiorniku do
chromowania detali tworzy sie cienka
warstwa powioki z chromu. Powtoka
m.in. chroni elementy przed zaryso-
waniem.

Dlaczego KLG Galvanik?

Linia do powlekania elektrolitycznego
bedzie zawierata nowatorskie rozwigza-
nia techniczne i technologiczne, w tym:
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- Caty proces produkcji jest sterowa-
ny komputerowo. Umozliwia to op-
tymalne wykorzystanie wszystkich
zbiornikéw. Dodatkowo zawieszki, na
ktérych transportowane sg elementy
oznaczono kodami kreskowymi, co
eliminuje ryzyko wymieszania réznych
typow powlekanych detali.

- Roboty odpowiedzialne za transport
zawieszek galwanizerskich wykorzy-
stujg pozycjonowanie laserowe oraz
komunikujg sie z centralng jednostkg
sterujgcg za pomocg wi-fi. Nie byto to
dotychczas mozliwe, gdyz wykorzy-
stane w procesie powlekania elektro-
litycznego prostowniki galwanizerskie
zaktdcaty zdalng transmisje danych.

- Plukanie detali pomiedzy poszcze-
go6lnymi podprocesami wykonywane
jest metodg kaskadowg lub kaskado-
wa z natryskiem, co umozliwia ogra-
niczenie zuzycia wody nawet o 90%
w poréwnaniu ze standardowym pro-
cesem ptukania.

IE

KLG Sp. z o.0.

ul. Smolenska 37, 85-871 Bydgoszcz
tel. 52 363-96-00, faks 52 3663-96-31
e-mail: biuro@klg.pl

www.klg.pl

- Dla zapewnienia optymalnego prze-
biegu powlekania elektrolitycznego
i uzyskania réwnej, dobrej jakosci po-
wioki, detale muszg by¢ wstrzgsane
na wielu etapach procesu. Dlatego
zbiorniki bedg wyposazone w specjal-
ne silniki/mechanizmy. Proces wstrza-
sania sterowany jest komputerowo
i regulowany zaleznie od rodzaju po-
wlekanych elementéw.

- Wskazane rozwigzania technolo-
giczne prowadzg do ograniczenia bra-
kow produkcyjnych, obnizenia zuzycia
drogich surowcéw (metali) czy substancji
chemicznych - mowi Robert Gotebiowski.
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W konsekwencji uruchomiony proces wy-
twarzania jest optymalny nie tylko z punk-
tu widzenia efektywnosci technologicznej,
organizacyjnej i czasowej. Ponadto pro-
jektujgc linie produkcyjng, uwzgledniono
potrzebe spetnienia przysztych zaostrzo-
nych norm $rodowiskowym oraz ocze-
kiwan rynku co do efektéw wizualnych
powtok galwanicznych - linia przysto-
sowana jest do wykorzystania zaréwno
chromu +6, jak i bardziej przyjaznej dla
cztowieka i sSrodowiska formy +3. Nalezy
w tym miejscu zaznaczy¢, ze chrom tréj-
wartosciowy umozliwia uzyskanie powto-
ki w kolorze czarnym (kolorze ,sadzy”).
- W naszej ocenie ta opcja zostanie entu-
zjastycznie przyjeta w sektorze motoryza-
cyjnym - ocenia prezes KLG.

Elementy chromowane sg coraz czes-
ciej stosowane we wnetrzach samocho-
dowych, szczegdlnie w samochodach
klasy premium. Niekwestionowang zaletg
chromowanych detali z tworzyw sztucz-
nych, oprécz ich wygladu, jest réwniez to,
ze sg metaliczne i chtodne w dotyku.

Przedstawiona technologia KLG
Galvanik moze by¢ wykorzystana przy
produkcji takich komponentéw motory-
zacyjnych jak: ozdobne wnetrza stero-
wan klimatyzacji, nawigacji czy modutow
MMI, MIB, klamki czy inne wewnetrzne
elementy.

pazdziernik - grudzien 2013
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VOITH

VOITH INDUSTRIAL
SERVICES Sp. z 0.0.

ul. Toszecka 101
44-100 Gliwice
www.pl.voithindustrialservices.com
tel.: (32) 338 54 70
faks: (32) 338 54 79
sekretariat@voith-is.pl

MODERNIZUJ BEZPIECZNIE SWOJ PARK MASZYN
RAZEM Z VoITH INDUSTRIAL SERVICES

Na pewno kazdy spotkat sie w swojej karierze zawodowej
z problemem, ktérego definicja nie jest niestety jednoznacz-
na. Wiasnie to sktania i sktonito nas do zaprezentowania
takiego wtasnie przyktadu wzietego nie z ksigzkowego opi-
su, lecz z zycia, z produkcji - po prostu z codziennosci sfery
technicznej w jej jednym z najtrudniejszych niuanséw, jakimi
byly, sa i bedg modernizacje maszyn.

Zanim przyblizymy ten aspekt w Swietle naszych dziatan
jako Voith Industrial Services, najpierw powotamy sie na
definicje tzw.: ,modernizacji”. Okres$lenie ,modernizacja
maszyn” nie jest pojeciem jednoznacznym. Z jednej strony
moze oznacza¢ unowoczesnienie (np. w celu zwiekszenia
wartosci uzytkowej maszyny) z drugiej strony moze ozna-
cza¢ uwspotczesnienie (np. w celu podniesienia waloréw
uzytkowych) z innej zas moze oznaczac przerébke majgca
na celu dostosowanie do nowych wymagan technologicz-
nych lub - w ostatnim przypadku - dostosowanie do aktualnie
obowigzujgcych przepiséw czy norm europejskich. To, z ja-
kim przypadkiem modernizacji mamy do czynienia, decyduje
o podejsciu do wykonywanych prac.

Unowoczesnienie maszyny czesto wigze sie z koniecznos-
cig wymiany komponentéw systemow sterowania. Mogag
by¢ to urzgdzenia nieprodukowane i niewspierane juz przez

ich producentdéw, a unowoczesnienie polega jedynie na za-
mianie istniejgcych komponentéw na nowo produkowane,
z zachowaniem ich dotychczasowej funkcjonalnosci. Moder-
nizacja taka w wielu przypadkach przedtuza zycie maszyny
i poprawia jej przydatnos¢ w cyklu technologicznym. Wspar-
cie techniczne producenta z szybkga mozliwoscig dostawy
czesci zamiennych przyczyniajg sie bowiem do zwiekszenia
wydajnosci maszyny i przeciwdziatania jej przestojom.

Podniesienie walorow uzytkowych maszyny wystepuje cze-
sto w przypadku wyposazenia maszyny w nowe elementy,
takie jak np. doswietlenie stref pracy, zrédta swiatta i dzwie-
ku, informujgce o stanie pracy maszyny lub wymiany ele-
mentéw sterowniczych maszyny, takich jak zuzyte przyciski
lub panele operatorskie. Wszelkie inne prace, np. wymiana
nadrzednych systemoéw sterowania PLC, zmiany konstruk-
cyjne elementdéw ruchomych lub ingerencje w systemy bez-
pieczenstwa, wymagajg innego podejscia do prac moderni-
zacyjnych i nie moga by¢ przeprowadzane bez znajomosci
przepiséw unijnych. W takim przypadku wazne jest rozroz-
nienie, jak obszerna jest modernizacja maszyny. Sg dwie
mozliwosci:

1. Modernizacja maszyny jest znaczng modernizacja.
Rozszerzajgc jej zakres dziatania o dodatkowe funkcje,
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rozszerzajgc obszar pracy maszyny, zwieksza sie tym sa-
mym strefe niebezpieczng. W tym przypadku wiasciciel ma-
szyny dokonujgcy modernizacji we wlasnym zakresie staje
sie producentem tej maszyny i przejmuje wszelkg odpowie-
dzialnos¢ za wprowadzenie tej maszyny do obrotu, czyli
sporzadza instrukcje maszyny, przeprowadza proces oceny
ryzyka, wystawia deklaracje zgodnosci oraz zamieszcza na
maszynie nowg tabliczke znamionowg i znak CE.

Dodatkowo, jesli maszyna znajduje sie w wykazie maszyn,
ktore podlegajg dodatkowej ocenie przez jednostke notyfiko-
wana, zleca sie wykonanie takiej oceny najblizszej jednostce
notyfikowanej. Wszystkie te czynnosci przeprowadzane sg
wedtug wymagan zasadniczych dyrektywy 2006/42/WE.

2. Modernizacja maszyny nie jest daleko idagca moder-
nizacja. Wymieniono zuzyte elementy, naprawiono znisz-
czone ostony, zmieniono sygnalizacje maszyny na lepszg.
W tym przypadku witasciciel maszyny nie przejmuje obo-
wigzkow producenta, ale powinien sprawdzi¢, czy maszyna
spetnia wymagania minimalne wedtug dyrektywy 2009/104/
WE dotyczagcej minimalnych wymagan w dziedzinie bezpie-
czenstwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego przez
pracownikow podczas pracy.

W obydwu przypadkach po pracach modernizacyjnych ma-
szyna musi pozostac bezpieczna dla obstugi. Co znaczy, ze
maszyna jest bezpieczna? Probujac odpowiedzie¢ na to py-
tanie przychodzi na mysl stowo - przewidywalna. Oznacza to,
ze jest pozbawiona niekontrolowanych ruchéw, nie wigczy
sie samoczynnie, nie zapali si¢, nie wybuchnie, nie odjedzie
itp. Wiasnie to pojecie - przewidywalnosé, staje sie cechg
jako$ci bezpieczenstwa maszyn i urzgdzen. A co to znaczy,
ze maszyna musi by¢ bezpieczna przez caly okres swojego
istnienia? To zapewnienie bezpieczenstwa obejmuje wszyst-
kie etapy ,zycia” maszyny, poczawszy od budowy, poprzez
eksploatacje na ztomowaniu skonczywszy. Na rynku czesto
spotyka sie maszyny, ktérych bezpieczenstwo obstugi nie
jest zapewnione w dostateczny sposob. Wynika to czesto
z faktu, ze na rynku wcigz jest uzytkowanych wiele starych
maszyn niedostosowanych do wymagan minimalnych, lub
nowych, wyprodukowanych z nieaktualnym stanem wiedzy
technicznej. Obstuga takich maszyn wigze sie z ryzykiem
prowokania sytuacji niebezpiecznych. Mimo powszechnosci
wiedzy na temat bezpieczenstwa w systemach sterowania
w dobie internetu, wcigz stan tej wiedzy nie jest dostatecznie
opanowany przez osoby odpowiedzialne za modernizacje
lub budowe nowych maszyn. Dowodem na to mogg by¢ na
przyktad wyniki badan przeprowadzonych przez PIP, i tak
np. w roku 2009, 11 proc. przyczyn wypadkow przy pracy
byto spowodowanych z winy samej maszyny, czyli z powo-
du ,wrodzonych” wad bezpieczenstwa jej obstugi. Czy to
duzo czy mato? Mogtoby sie wydawaé, ze w stosunku do

catej reszty to mato, ale zastanéwmy sie - 11 proc. to ponad
1/10 wszystkich przypadkow. Wypadki te spowodowane byty
ztym stanem konstrukcyjnym maszyn, co oznacza réwniez
to, ze zostaly one zaprojektowanie i zbudowane z niedosta-
tecznym (lub z nieaktualnym) stanem wiedzy technicznej!
A ile jeszcze na rynku jest maszyn mogacych stanowi¢ za-
grozenie dla obstugujgcych? Mozna $miato wnioskowac, ze
znacznie wiecej.

Przeprowadzajgc daleko idgcg modernizacje nalezy liczyé
sie z konieczno$cig zapewnienia wymagan zasadniczych
wediug dyrektywy 2006/42/WE. Z powodu ogromnego na-
ktadu pracy przy udokumentowaniu petnej oceny ryzyka
i sporzadzeniu instrukcji maszyny takie prace uzytkownicy
maszyn nie sg w stanie wykonaé¢ sami. Juz ocena ryzyka jest
procesem bardzo czasochtonnym i wymaga doswiadczenia
od osoby, ktora jg wykonuje. Z oceng ryzyka jest scisle po-
wigzana instrukcja maszyny, bowiem udokumentowane pod-
czas przeprowadzania oceny ryzyka tzw. ryzyko resztkowe,
jakiego nie mozna do konca wyeliminowa¢, musi zostaé
opisane w instrukcji. Wiadnie takie prace wykonuje Voith
Industrial Services. Pracownicy biura konstrukcyjnego Vo-
ith Industrial Services posiadajg wieloletnie doswiadczenie
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w dostosowywaniu maszyn do wymagan zasadniczych i do-
radzajg przy dostosowaniu maszyn do wymagan minimal-
nych. W mysl zasady, ze maszyna bez dokumentaciji nie jest
kompletng maszyna, wszelkie maszyny wyprodukowane lub
dostosowane do wymagan zasadniczych przez Voith Indu-
strial Services sg dostarczane wraz z kompletng dokumen-
tacja, zawierajaca instrukcje maszyny, schematy obwodow
sterowania, programy PLC, deklaracje zgodnosci z powo-
taniem na normy zharmonizowane, oraz sg wyposazone
w tabliczki znamionowe ze znakiem CE.

Posiadamy wieloletnie doswiadczenie w tak trudnej dome-
nie, jakg jest modernizacja maszyn i urzgdzen technicznych.
Przyktadowo: od roku 2005 do chwili obecnej wykonalismy juz
ponad 50 takich przedsigwzie¢ i co warto podkresli¢, byty i sg
one eksploatowane z petnym dopetnieniem naszego motto -
,safety first”. Nie boimy sie odpowiedzialnosci, nie chowamy
sie za lukami w przepisach, jak niestety mozna to zauwazy¢
w przypadku ,podobnie” funkcjonujgcych firm. Nie robimy
tego, poniewaz Voith, jak na ogdlnoswiatowy koncern przy-
stato, funkcjonuje zgodnie z najnowszymi trendami tej branzy.
Firma Voith Industrial Services gwarantuje swoim logo solid-
nos¢, sprawdzenie, zaufanie i bezpieczng funkcyjnos¢ ma-
szyn i urzgdzen, ktérych modernizacji sie podejmuje.

FenEsuank
FaeunEnE
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Na zdjeciach powyzej prezentujemy dostosowywang
przez Voith Industrial Services maszyne. Na zdjeciu po
lewej maszyna w stanie, w jakim zostata odebrana od
klienta, na drugim ta sama maszyna po dostosowaniu.
W przypadku tej maszyny konieczny byt:

 generalny remont i wymiana uktadu sterowania, przez
co maszyna stata sie nowg maszyng i co skutkowato
dostosowaniem jej do wymagan zasadniczych.

» dodatkowo wyposazono jg w przenosniki, ktorych nie
byto przed remontem

Wielu juz nam zaufato. Dla wielu to nie tylko stowa, lecz lata
owocnej wspotpracy i wykonawstwo dziesigtek trudnych pro-
jektéw, takich jak budowa niewielkich maszyn znakujgcych
czy nawet przebudowa poteznych linii montazowych.

Nasi pracownicy pracujg nieprzerwanie w uktadach zmia-
nowych zapewniajgcych ciggtos¢ obstugi przez 7 dni w ty-
godniu w ciggu 365 dni w roku. Mozna wiec nam zaufac
i powierzy¢ trudne zadania. Jestesmy solidnym i rzetelnym
partnerem, o czym stanowi¢ moga nie tylko nasze referen-
cje. Firma Voith Industrial Services to réwniez rozwigzanie
dla kazdego, kto chce zrealizowac trudny projekt bez obaw
0 jego terminowos¢ i bezpieczenstwo. W naszej firmie spot-
kasz tylko konkretne i bezpieczne rozwigzania za jasno skal-
kulowang i ekonomicznie uzasadniong cene.

OSOBA DO KONTAKTU

Marek tojewski
Kierownik ds. Rozwoju
marek.lojewski@voith-is.pl
+48 32 3385473
+48 608574070

* ponadto, unowoczesniono sposob sterowania maszy-
ng - zredukowano liczbe przyciskoéw sterujgcych i wyko-
rzystano mozliwosci dotykowego panela operatorskiego
do sterowania poszczegolnymi elementami maszyny,

* jeszcze przed realizacjg zadan modernizacyjnych zo-
stata sporzgdzona na nowo ocena ryzyka, a na koniec
maszyna zostata oddana z kompletng dokumentacjg
oraz sporzgdzono deklaracje zgodnosci zgodnie z dy-
rektywg 2006/42/WE i nadano maszynie znak CE.
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Plastic Omnium Auto produkuje juz zderzaki do Yeti

Zakltad Plastic Omnium Auto Exteriors w Kleszczowie rozpoczat na poczatku listopada br. produkcje zderzakow
do zmodernizowanego modelu Skody Yeti, wytwarzanego w Kvasinach (Czechy). Wytwarzane sg zderzaki do
obu wersji: City i Outdoor.

Dlaczego projekt dostaw komponentéw jest tak
wazna dla Plastic Omnium w Polsce? - Pozwoli
nam zwiekszy¢ sprzedaz i wykorzystac w pet-
ni nasze moce produkcyjne - ocenia Aleksan-
der Czajka, dyrektor zarzadzajgcy spotki. - PO
Kleszczbw po raz pierwszy od powstania bedzie
pracowac¢ na niemal sto procent swoich moz-
liwosci. Wigze sie to oczywiScie ze wzrostem
zatrudnienia i rozpoczeciem pracy w systemie
trzyzmianowym. Ten projekt wplynie takze na
funkcjonowanie zaktadu PO Gliwice, ktéry be-
dzie dostarczat do tego projektu komponenty,

co jeszcze bardziej zintegruje obie fabryk.

EY

Building a better
working world

SRODKI?
A Z ZEWNATRZ.

Dzi$ Srodkami inwestycyjnymi sg réwniez granty
unijne i zwolnienia podatkowe. Zespét doradztwa

w zakresie Ulg i Dotacji Inwestycyjnych EY pozyskat
dla swoich klientéw juz ponad 1 miliard zt, pomagajac
uruchomic inwestycje na poziomie 12 miliardéw.

Jeste$Smy najskuteczniejsza firma doradztwa
podatkowego w Polsce wedtug Rankingu “Dziennika
Gazety Prawnej” oraz najwiekszg firmg doradztwa
podatkowego wedtug Rankingu “Rzeczpospolitej".

www.ey.com/pl/tax
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Zmiany w zasadach
certyfikacji na zgodnosc
z ISO/TS 16949

Ostatnio pojawito sie troche szumu informacyjnego wokét zmian dotyczgcych
ISO/TS 16949. Do czesci firm dotarty nawet zaproszenia na szkolenia
z ,nowego ISO/TS”. Wielu klientow pyta nas w zwigzku z tym o co wtasciwie
chodzi, czy wejdzie w zycie nowa wersja specyfikacji technicznej?
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Na nowe wydanie ISO/TS 16949
przyjdzie nam jeszcze jednak poczekac,
poniewaz podstawg specyfikacji jest ISO
9001 musimy najpierw wzorem lat ubie-
gtych pozna¢ nowg wersje tej normy.

Poki co, mamy juz projekt nowej wer-
sji 1ISO 9001, ktory mozna naby¢ w Pol-
skim Komitecie Normalizacyjnym jednak
oryginat wejdzie w zycie dopiero w 2015
roku. Propozycje zmian w nowej wersji
ISO 9001 idg w kierunku raczej zbieznym
z podejsciem do systemu zarzadzania ja-
koscig jako narzedzia doskonalenia efek-
tywnosci biznesowej, wzmacniajgc za-
rzgdzanie procesowe oraz wprowadzajgc
element zarzgdzania ryzykiem.

Jednak nie czekajgc na wprowadze-
nie nowego wydania ISO/TS 16949, IATF
zdecydowato sie na publikacje nowej wer-
sji zasad certyfikacji, obecnie zatytutowa-
nych ,Wytyczne do certyfikacji na zgod-
nos$¢ ze Specyfikacjg Techniczng ISO/TS
16949:2002 dla przemystu motoryzacyj-
nego. Zasady uznania certyfikacji przez
IATF dla ISO/TS 16949:2002”. Wydanie
trzecie z 1 pazdziernika 2008.

Mimo, iz w tytule widnieje wydanie
ISO/TS 16949 z 2002 roku w publikowa-
nych przez IATF informacjach uzupetnia-
jacych pojawito sie odniesienie do now-
szego wydania z 2009 roku.

Informacje uzupetniajgce oficjalnie
publikowane na stronie http.//www.iatfglo-
baloversight.org podzielone sg na dwie
grupy:

« Sls (Sanctioned Interpretations),

czyli usankcjonowane interpretacje

(wydano ich 22)

* FAQs (Frequently Asked Questions),

czyli czesto zadawane pytania (opub-

likowano 2). Aktualizacja zasad cer-
tyfikacji miata na celu ujednolicenie
tre$ci dokumentu.

Gtéwne zmiany zostaty przedstawio-
ne ponizej.

1. Odlegte miejsca produkcyjne
Odlegte miejsca produkcyjne (manu-
facturing site extension) to jednostki,
ktérych lokalizacja posiada inny adres
niz siedziba gtéwna, a zakres dziatal-
nosci polega jedynie na realizacji pro-
cesow produkcyjnych.

Zaktady traktowane jako odlegte miej-
sca produkcyjne dotychczas umiesz-
czane w zafgcznikach do certyfikatow
gtéwnej siedziby muszg do 1 kwietnia
2015 r. zosta¢ certyfikowane oddziel-
nie uzyskujgc niezalezny certyfikat.
Audyty w tych jednostkach musza
zosta¢ przeprowadzone przed audy-
tem w siedzibach gtéwnych bez ko-
niecznosci przeprowadzania audytow
1 fazy. Czas trwania audytu obliczany
bedzie jak dla recertyfikaciji.

Odlegtych miejsc produkcyjnych nie
nalezy myli¢ z tzw. remote locations
czyli funkcjami wspomagajgcymi ulo-
kowanymi poza siedzibg firmy takimi
jak funkcje realizowane w centralach
(R&D, zarzadzanie strategiczne, za-
kupy centralne itp.) W tych przypad-
kach certyfikacja przebiega¢ bedzie
jak wczesnie;j.

2. Doradcy

Doradcy nie mogg by¢ obecni pod-
czas audytu jednostki certyfikujgcej.
To uregulowanie byto juz wczesniej
stosowane i nie zostato wycofane.

3. Decertyfikacja
Proces decertyfikacji czyli cofniecia
certyfikatu jest inicjowany w nastepu-
jacych sytuacjach:
a. w momencie niezgodnosci z au-
dytéw nadzoru i recertyfikujgcych,
b. w przypadku przerwania audytu
nadzoru,
c. jezeli firma nie dostarczy infor-
macji koniecznych do zaplanowa-
nia audytu.

4. Informacje niezbedne do prze-
prowadzenia audytu

Jezeli firma nie dostarczy na czas in-
formacji koniecznych do zaplanowa-
nia audytu, weryfikacja tych informacji
musi by¢ przeprowadzona na miejscu
przed przystgpieniem do audytu. Jed-
nostka certyfikujgca zobowigzana jest
do zaplanowania dodatkowego czasu
koniecznego do dokonania przegladu.
Zakres koniecznych do przestania in-

AUTOR

Beata Praszczyk

Dyrektor

Szkolenia i Doradztwo

Team Prevent Poland Sp. z 0.0.
Audytor Wiodacy ISO/TS
16949, TUV Nord Polska

formacji przedstawia firmie jednostka
certyfikujgca, najczesciej w momencie
potwierdzania wykonania audytu.

5. Logo firm nie moze by¢ juz
umieszczane na certyfikacie.

6. Zarzadzanie niezgodnosciami
Niezgodnosci zdefiniowane podczas
audytow jednostki certyfikujgcej mu-
szg by¢ odpowiednio przeanalizowa-
ne a wyniki odpowiednio komuniko-
wane.

Zasady postepowania z niezgodnos-

ciami obejmujg nastepujgce tematy:
a. w przypadku niezgodnosci firma
musi zakomunikowa¢ audytorowi
przed uptywem 60 dni: wyniki ana-
lizy przyczyn zrédtowych, zdefinio-
wane dziatania korygujgce, zapisy
z oceny skutecznosci wprowadzo-
nych dziatan,

b. audytor musi dokona¢ weryfi-
kacji dziatan korygujgcych przed
uptywem 90 dni,

c. jezeli niezgodnos¢ jest sklasyfi-
kowana jako otwarta lecz w 100%
rozwigzana musi by¢ przeprowa-
dzony audyt sprawdzajgcy, oparty
na zaakceptowanym planie dziatan
dostarczonym przez firme.
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7. Certyfikacja wydzielonej czesci
firmy

Certyfikacja na zgodno$¢ z ISO/
TS16949 wydzielonej czesci dziatal-
nosci firmy byta wczes$niej mozliwa
lecz po jakim$ czasie VDA przestato
akceptowac takie rozwigzanie. Obec-
nie mozliwa jest certyfikacja wydzie-
lonych procesoéw jednak muszg byc¢
spetnione okreslone warunki i musi
nastgpi¢ zwolnienie ze strony VDA-
-QMC.

8. Planowanie audytow

Data audytu recertyfikujacego musi
by¢ zawsze zaplanowana przed ostat-
nim dniem poprzedniego audytu certy-
fikujgcego badz recertyfikujgcego.

9. Daty audytow

Jezeli kolejny audyt recertyfikujgcy
nie zostanie zaplanowany w koniecz-
nym czasie (przed uptywem ostatnie-
go dnia certyfikacji bgdz poprzedniej
recertyfikacji), wowczas konieczne
jest przeprowadzenie ponownej cer-
tyfikacji obejmujacej 2 fazy.

Audyt nadzoru musi by¢ rowniez za-
planowany wedtug regut opisanych
doktadnie w zasadach certyfikacji. Je-
$li data zostanie przekroczona, woéw-
czas firma musi przystgpi¢ ponownie
do petnej certyfikacji

10. Zmiany robocze

Audyty muszg by¢ przeprowadzane
podczas wszystkich zmian roboczych
- wazne jest tutaj sprawdzenie czyn-
nosci zwigzanych z przekazaniem
zmian i komunikowaniem pomigedzy
pracownikami przekazujgcymi sobie
konkretne obszary. Dopuszczalny
maksymalny czas audytu zaplanowa-
ny na zmiane nocng powinien wyno-
si¢ 4 godziny catego czasu audytu.

11. Audytowanie proceséw produk-
cyjnych

Czas poswiecony na audytowanie
obszaru produkcyjnego musi wynosi¢
co najmniej jedng trzecig catkowitego
czasu audytowego.

Audytujgc wszystkie zmiany robocze
audytorzy zobowigzani sig do spraw-
dzenia wszystkich funkcjonujgcych
podczas tych zmian procesow, nie tyl-
ko tych bezposrednio produkcyjnych.
Procesami, ktére najczesciej realizo-
wane sg na wszystkich zmianach sg
poza wytwarzaniem wyrobow : utrzy-
manie ruchu, wsparcie jakosciowe
proceséw produkcyjnych czy tez lo-
gistyka.

Zasada ta dotyczy certyfikacji, recer-
tyfikacji oraz audytu transferu.

12. Liczba zatrudnionych

Firma zobowigzana jest do podania
jednostce certyfikacyjnej liczby za-
trudnionych pracownikéw dla potrzeb
ustalenia odpowiedniej ilosci dni au-
dytowych. Nalezy wigcza¢ w to pra-
cownikéw tymczasowych.

13. Wycofanie certyfikatu
Jednostka certyfikujgca jest zobowig-

zana do wycofania certyfikatu ISO/TS
16949 w przypadkach, gdy firma nie
poinformuje swojej jednostki miedzy
innymi o:
a. zmianie formy prawnej,
b. zmianie adresu,
c. znaczgcych zmianach organiza-
cyjnych w tym w zmianach w za-
rzadzie,
d. nadaniu statusu specjalnego
przez klienta z grupy IATF - OEM
(BMW, FIAT/CHRYSLER, FORD,
GM, PSA, RENAULT, VW, DAIM-
LER)

Nowe zasady certyfikacji na zgod-
nos¢ z ISO/TS 16949 wejdg w zycie
1 kwietnia 2014 r. a jednostki certyfikujgce
z pewnoscig bedg na biezgco informowac
swoich klientéw o konkretnych zmianach,
ktére ich dotycza.

Dostepna jest juz wersja angielska,

na polskg jeszcze czekamy.

AUTOMOTIVE CERTIFICATION
SCHEME FOR
ISOITS 16949:2002

Rules for achieving ang maintaining
IATF recognition

4th Edition for ISOTS 16949
1 October 2013
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 w jezyku angielskim

BAZA

DOSTAWCY MOTORYZACYINI W POLSCE
POSIADAJACY CERTYFIKAT SYSTEMU
ISO/TS 16949

(AUTOMOTIVE SUPPLIERS IN POLAND,
CERTIFIED IN ISO/TS 16949)

POBIERZ BEZPLATNIE
WERSJE PROBNA
(20 FIRM)

AutomotiveSuppliers.pl |
. Wmmm Poland

(SOIMTS 16845
edition 2012

BAZA ZAWIERA:
* nazwe i adres firm
o dane teleadresowe

¢ zakres certyfikatu
ISO/TS 16949

INFORMACIE O

ZAKLADACH _
NA DYSKU PRZENOSNYM
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Kariera w branzy motoryzacyjnej,
czyli na jakie wynagrodzenie
moga liczy¢ absolwenci

Wedtug danych GUS absolwenci szkdét zawodowych, technicznych, a takze
wyzszych dtugo szukajg pracy, szczegdlnie wtedy, gdy nie mogg pochwali¢ sie
zadnym wczesniej nabytym doswiadczeniem.
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WYNAGRODZENIA

Znajgc swoje umiejetnosci i prefe-
rencje, warto zorientowac sie w sytu-
acji na rynku pracy i wyznaczy¢ sobie
Sciezke kariery. Firmy motoryzacyjne
bardzo czesto oferujg mtodym ludziom
praktyki, staze i prace, przewaznie
w miedzynarodowym srodowisku, poma-
gajgc im podnosi¢ kwalifikacje i zapew-
niajgc wynagrodzenie powyzej srednich
krajowych. Nawet teraz, w czasie nieko-
rzystnejkoniunktury, firmyzbranzyposzu-
kujg obiecujgcych kandydatéw, zaréwno
Swiezo upieczonych inzynieréw, jak
i pracownikow fizycznych. Na jakie wiec
wynagrodzenie moze liczy¢é poczatku-
jacy pracownik i czy rzeczywiscie sg to
kwoty wyzsze niz oferowane w innych
branzach?

Jak pokazuje wykres nr 1, specjalisci
zatrudnieni w sektorze motoryzacyjnym
mogg liczyé na wynagrodzenie wyzsze
od rynkowego $rednio o 11 proc. Spe-
cjalista ds. planowania i przygotowania
produkcji z wyksztatceniem technicz-
nym, na poczgtku swojej kariery za-
wodowej moze liczy¢ na kwote rzedu
4 103 zl, a wiec o 414 zt wiecej niz ofe-
ruje rynek. Na wynagrodzenie nie moga
tez narzeka¢ osoby zatrudnione na sta-
nowisku automatyka. Srednie wynagro-
dzenie wynosi 4 780 zi, branza motory-
zacyjna, oferuje natomiast az 5 485 z.
W tym przypadku jednak wymagane jest
juz czesto wyksztatcenie wyzsze i pew-

ne doswiadczenie zawodowe. Podobne
warunki musi speni¢ Specjalista ds.
badan i rozwoju, ktéry za swojg prace
wynagradzany jest kwotg 6 299 zt przy
zdecydowanie skromniejszej rynkowej
Sredniej, wynoszacej 5 458 zt. Nieco
mniejsza réznica w wysokosci zarobkow
wystepuje na stanowisku specjalisty ds.
kontroli jakosci, w ktérego zakres obo-
wigzkow wchodzi kontrolowanie jakosci
procesu produkcji, w tym takze praca
w laboratorium.

W ramach wykonywania powyzszej
funkcji branza motoryzacyjna oferuje
miesigcznie 5 339 zi, a zatem 439 zt wig-
cej niz oferuje rynek. Niewielka réznica
w zarobkach ma natomiast miejsce na
stanowisku specjalisty ds. logistyki, kto-
remu Srednio proponowana jest kwota
3 815 zt, natomiast w motoryzacji jest to
3 988 zi, czyli niecate 200 zt wiece;.

Podobnie sytuacja ksztattuje sie
w przypadku wynagrodzen pracownikéw
fizycznych. Wykres nr 2 potwierdza, ze
i tym razem osoby zatrudnione w branzy
motoryzacyjnej mogg liczy¢ na atrakcyj-
niejsze pensje. Stanowisko lakiernika,
wydaje sie by¢ tego swietnym przykia-
dem. Miesieczne gaza oferowana przez
rynek wynosi zaledwie 2 667 zi, bran-
za motoryzacyjna natomiast znacznie
podbija te stawke, ptacgc swoim pra-
cownikom az 4 011 zt. Mniejsze rozni-

Wynagrodzenia specjalistow
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Specjalista ds.
badan i rozwoju

Specjalista ds.
kontroli jakosci

Specjalista ds.
logistyki

B inne branze

AUTOR

Katarzyna
Zdziechowska

Mtodszy Konsultant w Dziale
Analiz i Raportéw Ptacowych
Advisory Group TEST
Human Resources

ce w wysokosci poboréw wystepujg na
popularnych stanowiskach, takich jak:
elektryk, spawacz, czy mechanik. Ten
pierwszy otrzyma miesiecznie $rednio
3 791 zt, a zatem o 386 zt wiecej niz
osoby zatrudnione w innych branzach.
Osoba posiadajgca wyksztatcenie za-
sadnicze zawodowe i niewielkie do-
Swiadczenie, zajmujgca sie obstuga
narzedzi spawalniczych zarabia na og6t
kwote rzedu 2 963 zt, przy czym w oma-
wianej branzy mozna otrzyma¢ 3 026
zt. Zblizonego do rynkowego wynagro-
dzenia, moze spodziewac sie rowniez
poczatkujacy mechanik. Przedsiebior-
stwa motoryzacyjne sg sktonne zaptacié
miesieczng pensje w wysokosci 3 366 zi,
rynek oferuje 3 352 zi.

Jak pokazujg powyzsze zestawienia,
wynagrodzenia w branzy motoryzacyjnej
wygladaja o wiele korzystniej niz te, ofe-
rowane w innych obszarach gospodarki,
nie tylko dla doswiadczonych pracowni-
kéw, ale réwniez dla tych, ktérzy dopiero
zaczynajg swojg kariere zawodowg. Ko-
rzystny jest tez staty juz trend podwyz-
kowy w branzy, oscylujgcy w okolicach
3,5-4 proc. Jak wida¢ ciezki dla branzy
rok 2012 nie przetozyt sie w bezposred-
ni sposob na pozycje motoryzacji wsrod
najlepiej ptacacych pracodawcow. Po
chwilowych redukcjach zatrudnienia,
firmy ponownie zaczynajg zatrudniac¢
pracownikéw, gtébwnie ze wzgledu na
obserwowane juz przyspieszenie go-
spodarcze, ale takze w nastepstwie
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Wynagrodzenia pracownikow fizycznych
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odchodzenia na emeryture oséb, ktére
zaczynaty w branzy okoto 20 lat temu,
a wiec w chwili rozwoju tego typu przed-
siebiorstw w Polsce. Prognozy dla oséb
zatrudnionych w branzy, jak i tych dopie-
ro szukajgcych w niej zatrudnienia sg
wiec bardzo optymistyczne i nie wyda-
je sie, by miato to w najblizszym czasie
ulec zmianie.

Spawacz Mechanik

B inne branze

Wynagrodzenia prezentowane
w artykule pochodzg z ostatniej edycji
Raportéw Ptacowych opracowywanych
przez Advisory Group TEST Human Re-
sources. Dane do raportéw przekazane
zostaty bezposrednio przez dziaty per-
sonalne z 353 przedsiebiorstw, w tym
52 firm reprezentujgcych branze mo-
toryzacyjng - w znakomitej wiekszosci

przedsiebiorstw o profilu produkcyjnym
(w badaniu udziat wzieli m.in. Eaton
Automotive, Gates Polska, Hutchinson
Poland, Johnson Controls Internatio-
nal, Kirchhoff Polska, Lear Corporation
Poland, NGK Ceramics Polska, Nifco
Poland, Pilkington Automotive, Sitech,
Tenneco Automotive, TRW Polska czy
Volkswagen).

Wszystkie kwoty podawane w ar-
tykule to catkowite miesieczne wyna-
grodzenie brutto (wynagrodzenie pod-
stawowe, powiekszone o0 wszystkie
premie, prowizje i inne dodatki zwig-
zane z wydajnoscig, efektywnoscig
lub wynikami pracy pracownika). Dane
0 wynagrodzeniach prezentowane w ar-
tykule pochodzg z drugiej potowy 2013
roku.

Zachecamy do zapoznania sie z naj-
nowszym opracowaniem wynagrodzen
w branzy - Raport Branzy Motoryzacyj-
nej edycja Jesien 2013.
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RELACJE

Il 0Ogolnopolska Konferencja Jakosciowa
Dostawcow Motoryzacyjnych

Ponad 300 osob wzieto udziat I Ogdlnopolskiej Konferencji Jakosciowej Dostawcow
Motoryzacyjnych, ktora odbyta sie 14 pazdziernika br. w Poznaniu na terenie
Miedzynarodowych Targow Poznanskich. Wydarzenie zorganizowane zostato
przez Volkswagen Poznan we wspotpracy ze spotkami koncernu Volkswagen
(Volkswagen Group Polska, Volkswagen Motor Polska, MAN Bus Sp. z 0.0. oraz
Sitech Sp. z 0.0.) i partnerami biznesowymi z branzy motoryzacyjnej.

- Celem konferencji jest podniesienie $wiadomosci ja-
kosciowej wérod firm tworzgcych tancuch dostaw w polskim
przemysle motoryzacyjnym - powiedziat Michael Kleiss, Pre-
zes Volkswagen Poznan. - Zalezy nam réwniez na tym, by
uczestnicy mogli zapoznac sie z nowinkami w branzy, ktére
bedg mogli wdrozy¢ we wtasnym procesie dostaw.

Wsrod zaproszonych gosci znajdowali sie zaréwno do-
tychczasowi partnerzy biznesowi firmy, jak rowniez przed-
stawiciele nowopowstatych zaktadéw, ktére w najblizszym
czasie dostarczg czesci do nowych projektéw. Nie zabrakto
tez zagranicznych gosci. Konferencje otworzyt Uwe Har-
nack, dyrektor ds. jakosci czesci zakupowych Volkswagen
AG w Wolfsburgu. Koncern ma 104 zakftady na $wiecie
(w tym 19 w Europie) a jego sie¢ dostawcza obejmuje
9,7 tys. kooperantow. Volkswagen obecny jest w Polsce
jako producent od 20 lat, gdy kupit pakiet mniejszosciowy
w poznanskiej Fabryce Samochodéw Osobowych Tarpan.
Obecnie sama spodtka Volkswagen Poznan, producent sa-
mochodow uzytkowych oraz odlewéw, zatrudnia blisko 7 tys.
pracownikéw. Z wielkopolskim zaktadem wspotpracuje 704
dostawcow produkcyjnych, w tym 70 zlokalizowanych na te-
renie naszego kraju.

W pierwszej czesci konferencji zaprezentowano po-
szczegolne spotki w Polsce (Volkswagen Poznan, Volks-
wagen Group Polska, Sitech Sp. z o0.0., Volkswagen Mo-
tor Polska | MAN Bus Sp. z 0.0.). Ponadto przedstawiono
wymagania jakosciowe wobec dostawcow oraz przyblizono
zasady ochrony srodowiska w ramach , Think blue. Factory”
oraz wdrazanych w ramach tej idei rozwigzan w zaktadzie
Volkswagen Poznan.

i Vollermmgen Pusam - fnny oy
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Producencl komponentéw dla przemystu
moteryzocyjnego w Polsce
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W drugiej czesci uczestnicy konferencji mogli wzigé
udziat w warsztatach o tematyce zwigzanej z procesem do-
staw oraz wyktadach przeprowadzonych przez specjalistéw
z branzy.

Szczegolng popularnoscig wsréd gosci konferencji cie-
szyly sie zajecia odbywajgce sie w sali ,Lego Line”, w ktérej
mozna byto uczestniczy¢ w symulaciji linii produkcyjnej, sta-
nowigcej przyktad zarzadzania dostawami. Osoby biorgce
udziat w warsztatach miaty za zadanie zbudowaé¢ samochdd
w okresdlonym limicie czasowym.

Wielu uczestnikow konferencji odwiedzito tez sale z tzw.
,Diagramami Ishikawy”, ktére uzywane sg do ilustrowania
zwigzkéw przyczynowo-skutkowych. Pomagajg one do-
strzec ztozonos¢ danego problemu, dlatego tez mogg oka-
zac sie przydatne w procesie planowania i organizowania
dostaw.

Think Blue. Factory w Volkswagen Poxznak

Drictania w latoch 2007-2011 (preyidod snergil slekiryeonsi)
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Istotnymi elementami konferencji byty réwniez zagad-
nienia zwigzane z ochrong $rodowiska, czego przyktadem
moze by¢ realizowana przez Volkswagen akcja pod hastem
»Think blue. Factory”.

- Zaktadamy, ze podobnie, jak zesztoroczna konferencja,
tegoroczne wydarzenie pozytywnie wptynie na wspofprace
pomigdzy podmiotami funkcjonujgcymi w branzy motoryza-
cyjnej. Jest ona niezwykle wazna, gdyz stanowi o sile pol-
skiego przemystu motoryzacyjnego - ocenit Michael Kleiss.

Poza wydarzeniami odbywajgcymi sie na terenie Mie-
dzynarodowych Targéw Poznanskich, dla uczestnikéw kon-
ferencji mieli mozliwos¢ zwiedzenia nowoczesnej fabryki
Volkswagen Poznan w Antoninku.
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Forum

4MotoSqutions

Best practices w przemysle motoryzacyjnym

Cztowiek jest najwazniejszy w kazdym procesie

W dniach 21-22 listopada br. w Jaworzu k. Bielska-Biatej odbyta sie najnowsza
edycja Forum MotoSolutions - best practices w przemysle motoryzacyjnym,
,flagowe” wydarzenie konferencyjne, organizowane przez AutomotiveSuppliers.pl.

W tym roku ponad 120 menadzeréw miato w ciagu dwdch Po raz pierwszy bralem udziat w Forum MotoSolutions.

dni mozliwo$¢ zapoznaé sie z rozwigzaniami stosowanymi Oprdcz mozliwosci zobaczenia rozwigzan réznych proble-
w zaktadach motoryzacyjnych. Znajomos¢ aktualnych trendéw moéw biznesowych w firmach o podobnym profilu, z wiel-
a z drugiej strony dostep do informac;ji o najlepszych praktykach kim zainteresowaniem obejrzatlem prezentacje polskich
z zakresu zarzadzania czy tez procesoéw produkcyjnych i jakos- firm, ktére zaczynaja rozwijaé i umacniaé swoja pozycje
na rynkach europejskich i $wiatowych. Bardzo pozytywnie
oceniam réwniez potozenie nacisku na role ludzi w ksztal-

towaniu procesow.

ciowych, to gtéwne powody, ze MotoSolutions cieszy sie ros-
nacym zainteresowaniem. - Cieszy nas, iz kolejny rok z rzedu
odnotowalismy wzrost liczby uczestnikéw - ocenia Matgorzata
Zborowska-Steplewska, Partner w AutomotiveSuppliers.pl.
- Nie bytoby to mozliwe, bez zaangazowania tegorocznych pre-

legentdéw, zaréwno z zaktadow produkcyjnych, jak rowniez re- Tomasz Wiacek
prezentujgcych Partneréw, ktorzy swymi rozwigzaniami wspie- Production Planning & Customer Service Manager
rajg producentéw motoryzacyjnych. Huf Polska Sp. z o.0.
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W edycji 2013 wprowadzony zostat nowy blok - Inwestycje.
Przedstawiono w nim nie tylko projekt BASF, dotyczacy budowg
fabryki w Srodzie Slagskiej. Przemyst motoryzacyjny jest bran-
73 globalng, w ktorej dostawcy aspirujgcy do roli partnera kon-
cerndw samochodowych, muszg zagwarantowa¢ wspotprace
niezaleznie od szerokosci geograficznej. Dlatego w tym bloku
wystapili takze przedstawiciele spotek Boryszew Oddziat Ma-
flow oraz Stomil Sanok - podzielili sig¢ swoimi doswiadczeniami
z dotychczasowych przeje¢ i dziatalnosci na rynkach swiato-
wych.

Chetnie uczestnicze w takich spotkaniach jak Forum

W tym roku w wiekszosci wystgpien stowem-kluczem MotoSolutions. Dla oséb na co dzien pracujacych
stat sie ,czlowiek”. Prelegenci wielokrotnie podkreslali, ze we w przemy$le motoryzacyjnym wiedza na temat
wszystkich dziataniach i procesach zachodzgcych w firmach
najwazniejszy jest czynnik ludzki. - To co jest najwiekszg war-
toScig w fabrykach to pracownicy - méwi Rafat Ortowski, Partner
w AutomotiveSuppliers.pl. - To wtasnie dzieki odpowiednio zmo- spodpatrze¢”, jak zarzadzane sa inne zaklady, jakie
tywowanym ludziom, mozna optymalizowac procesy, zwigkszac
wydajnos$¢ czy podnosi¢ jako$¢. Dzieki nim tworzona jest war-
to$¢ dodana, a zaktady w Polsce sg konkurencyjne dla fabryk
z Europy Zachodniej. podjecia konkretnych dziatan. To takze szansa na

biezacej sytuacji w tym obszarze rynku jest niezbedna.

Dla mnie, listopadowe Forum, to takze okazja, aby

wskazniki monitoruja czy w jaki sposob audytuja sie.

Przedstawione rozwigzania sg czesto inspiracja do

poznanie nowych ludzi, nie tylko na polu zawodowym.

Katarzyna Szamer-Kumor
Kierownik Oddziatu

Plastic Omnium Auto Sp. z 0.o.

W tym roku z najwiekszym uznaniem spotkaty sie
prezentacje:

* MAFLOW - pierwszy globalny dostawca motoryzacyjny
z Polski - dr Piotr Wisniewski, Dyrektor Generalny, Boryszew
S.A. Oddziat MAFLOW

* KAPS - Kirchhoff Automotive Production System - sposo-
bem na doskonalenie organizacji - Ryszard Czachor, Quality
Manager, Kirchhoff Polska Sp. z o.0.
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» Wplyw sposobu audytowania procesu w przedsiebiorstwie Uczestnictwo w MotoSolutions 2013 oceniam jako
na jego rzeczywistg poprawe lub utrzymanie pozadanego
stanu - Andrzej Marcinek, Dyrektor Zarzadzajgcy, GEDIA
Poland Assembly Sp. z 0.0.

« Czy globalizacja jest potrzebna polskiej firmie sektora mo- relaksu na najwyzszym poziomie.
toryzacyjnego? Doswiadczenia Stomil Sanok S.A. - Rafat

Grzybowski, Dyrektor Dywizji Motoryzacyjnej, Stomil Sanok .
SA Marek Smolin

inspirujace doswiadczenie, okazje do poszerzania

kontaktow zawodowych. Doceniam réwniez mozliwos¢

Kierownik Produkcji Johnson Controls
Po raz kolejny uczestnicy Forum, rekrutujgcy sie gtow- International Sp. z 0.0.
nie sposréd dostawcow produkcyjnych podkreslali znaczenie
tego typu spotkan, ktére pozwalajg pozna¢ nowe rozwigzania,
umozliwiajg wymiane doswiadczen i opinii ale takze dajg mozli-
wos$¢ nawigzywania nowych kontaktow.

Sktadamy podziekowania naszym tegorocznym Partnerom oraz gosciom a firmy i osoby
zainteresowane wspotpracg przy 5. edycji MotoSolutions zachecamy juz teraz do kontaktu z AutomotiveSuppliers.pl.

Zapraszamy do obejrzenia zdje¢ oraz relacji filmowej

z przebiegu tegorocznej edycji Forum, ktore sg dostepne
na stronie www.motosolutions.pl.
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2014

14-16.01
Norymberga
Niemcy

06-16.03
Genewa

Szwajcaria

26-28.03
Poznan

26-28.03
Kielce

26-28.03
Kielce

26-28.03
Kielce

26-28.03
Kielce

07-11.04
Hanower
Niemcy

22-23.05
St. Petersburg
Rosja

22-23.05
Bielsko-Biata

Euroguss
Nurnberg Messe GmbH
www.euroguss.de

Geneva International Motor Show
www.salon-auto.ch

EPLA

Miedzynarodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy
Miedzynarodowe Targi Poznanskie
www.epla.pl

STOM-TOOL

Targi Obrobki Metali, Obrabiarek i Narzedzi
Targi Kielce

www.targikielce.pl

STOM-BLECH
Targi Obroébki Blach
Targi Kielce
www.targikielce.pl

SPAWALNICTWO
Miedzynarodowe Targi Technologii
i Urzgdzen dla Spawalnictwa
Targi Kielce

www.targikielce.pl

Expo-Surface

Targi Technologii Antykorozyjnych
oraz Ochrony Powierzchni

Targi Kielce

www.targikielce.pl

Hannover Messe
www.hannovermesse.de

Auto Invest

North-West Development and
Investment Promotion Agency
www.autoinvest-russia.ru

4. Forum Human Resources
w sektorze motoryzacyjnym
AutomotiveSuppliers.pl
www.hrwmotoryzacji.pl

27-30.05
Kielce

31.05-04.06
Lipsk
Niemcy

31.05-08.06
Lipsk
Niemcy

31.05-08.06
Lipsk
Niemcy

03-06.06
Poznan

03-06.06
Poznan

03-06.06
Poznan

03-06.06
Poznan

14-16.10
Wolfsburg
Niemcy

12-13.06

Jaworze

Plastpol

Miedzynarodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy

Targi Kielce

www.www.targikielce.pl

AMITEC

Branzowe Targi Czes$ci Zamiennych,
Naprawy, Pielegnacji oraz Serwisowania
Samochodéw Osobowych,

Uzytkowych i Specjalnych

AMI

Miedzynarodowe Targi Samochodowe
Targi Lipskie

www.targi-ami.pl

AMICOM

Branzowe Targi Mobilnej Rozrywki,
Komunikacji i Nawigacji Targi Lipskie
www.targi-amicom.pl

Mach-Tool

Salon Obrabiarek i Narzedzi
Miedzynarodowe Targi Poznanskie Sp. z o.0.
www.machtool.mtp.pl

Welding

Salon Spawalnictwa

Miedzynarodowe Targi Poznanskie Sp. z 0.0.
www.welding.mtp.pl

Metalforum

Salon Metalurgii, Hutnictwa, Odlewnictwa

i Przemystu Metalowego

Miedzynarodowe Targi Poznanskie Sp. z o.0.
www.metalforum.mtp.pl

Surfex

Salon Technologii Obrébki Powierzchni
Miedzynarodowe Targi Poznanskie Sp. z o.0.
www.surfex.mtp.pl

International Suppliers Fair (1ZB)
Wolfsburg AG

www.izb-online.com
www.surfex.mtp.pl

TOOL-SHOP

Konferencja Narzedziowa
AutomotiveSuppliers.pl
www.nowoczesnanarzedziownia.pl
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Wydarzenia

Nowosci z firm,
nadchodzace wydarzenia,
relacje

Reklama
Dotrzyj do nc"wyych

klientow b

utomotiveSuppliers.pl

Newsletter
Zostan bezptatnie
odbiorcg codziennych

informacji

Baza dostawcow
Katalog online dostawcow
produkcyjnych

i nieprodukcyjnych

dla przemystu
motoryzacyjnego

Najblizsze
Konferencje
w ktérych warto
uczestniczy¢

Szkolenia

(otwarte i zamkniete)
podnies kwalifikacje
swojej i pracownikow
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