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N\»CAMdivision®
ToP EUROPEAN NX CAM PARTNER

Btonie 55-330, ul. Sosnowa 10
Park Przemystowy Btonie k. Wroctawia

tel.: +48 71 780 30 20, info@camdivision.pl
www.camdivision.pl
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ﬁ tocznikéw
w TOOL COSTING

Tool Costing to przelomowa - niezalezna aplikacja - ktora jest idealnym
rozwigzaniem do szybkiego i precyzyjnego kosztorysowania oprzyrzagdowania
na podstawie modelu 3D wypraski (dla form wtryskowych), modelu odlewu
(dla form odlewniczych) lub modelu czesci blaszanej (dla tlocznikow).

Wycena oprzyrzadowania jest wykonywana w ciagu 15-30 minut
w zaleznosci od stopnia skomplikowania analizowanego modelu!

¢ Parametryczna metoda wyceny ¢ Ogolnofirmowe zarzadzanie wiedza
na bazie projektu 3D w oparciu o platforme bazy danych

* Elastyczne obliczenia kosztow * Import i eksport dostosowanych
i indywidualne raporty arkuszy zestawien kosztowych

CAMdivision Sp. z 0.0. jest najwiekszym partnerem handlowym SIEMENS PLM Software w Polsce.
Oferujemy kompleksowe rozwigzania CAx/PLM powiazane z petnym wdrozeniem, szkoleniami,
postprocesorami i wsparciem technicznym.

www.wycena-form.pl



Przemyst motoryzacyjny
na zakrecie?

Na 2017 rok w przemysle motoryzacyjnym mozemy spojrzeé
z kilku perspektyw. Mijajgcy rok to rosngca produkcja w zaktadach
wytwarzajgcych komponenty. To wynik coraz wyzszego eksportu
na rynki unijne. Niemal kazda firma zwieksza swoje moce lub sie
rozbudowuje. Pojawiajg sie takze inwestorzy, dotychczas nieobecni
w Polsce. Mamy wiec historyczne wyniki nie tylko w produkciji

sprzedanej, eksporcie ale i w zatrudnieniu.

Duzym zaskoczeniem dla rynku byto przejecie Opla i Vauxhalla
przez Grupe PSA. PoznaliSmy juz ogdlny zarys planu PACE!,
ktéry ma przywréci¢ rentownos¢ tym markom, choc¢ jak na razie nie ujawniono planéw dla
poszczegolnych zaktadéw. Jestem przekonany, ze przysztos¢ fabryk w Gliwicach i Tychach

jest co najmniej stabilna.

Réwnoczesnie z rekordowymi wynikami branza boryka sie niespotykanymi dotychczas
problemami z pozyskaniem pracownikéw. Jeszcze do niedawna pewnym rozwigzaniem byto
wsparcie sie osobami zza wschodniej granicy. Sytuacja jednak jest juz niezwykle dynamiczna.
Problem pogtebia sie juz nie z kwartatu na kwartat ale praktycznie z tygodnia na tydzien.
Obawiam sie, ze wkroétce bedziemy Swiadkami nie tylko akcji protestacyjnych w zaktadach ale

tez bezterminowych strajkow.

Chciatbym w imieniu AutomotiveSuppliers.pl zyczy¢ wszystkim Panstwu chwili wytchnienia

pod koniec tego roku i pomysinego, mimo wszystko, Nowego 2018 Roku.

Rafat Ortowski
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System SPC dla branzy motoryzacyjnej

Portal SPC

Automatyczne monitorowanie on-line
parametréw procesu (karty kontrolne).
Poprawa jakosci proceséw, zwiekszenie
efektywnosci produkgji i obnizenie jej
kosztow.

Analityczna Baza
Danych (ABD)

tatwy dostep do zintegrowanych danych
z wielu Zrédet. Mozliwos¢ pobierania
danych do systemu bezposrednio

z urzadzen pomiarowych.

Automatyzacja

i alarmowanie

Automatyczne generowanie raportéw
(np. harmonogram dzienny, zmianowy).
System alarmowania przez e-mail

0 niepozgdanych zdarzeniach,

np. o sygnatach wskazujgcych

na rozregulowanie procesu.

Zgodnos¢
Zwymaganiami

Utatwienie spetnienia norm wymaganych
przez odbiorcéw oraz wymogéw
specyfikacji technicznej systeméw
zarzadzania jakoscig (np. ISO/TS 16949)

Skontaktuj sie z nami!

StatSoft Polska Sp. z o0.0.

Q +48 124284300
info@StatSoft.pl
info@DaneWiedzaSukces.pl
Ud www.StatSoft.pl

StatSoft Polska

tatwosc rozszerzenia
Kompleksowy system o modularnej
budowie, ktéry mozna tatwo rozszerzaé
o inne moduty i funkgcje.

Wprowadzanie danych
Intuicyjne sSrodowisko prowadzi operatora
krok po kroku przez proces wprowadzania
danych (eliminacja zrédet pomyiki
operatora).

Automatyzacja analiz
i raportowania

Dzieki automatycznemu raportowaniu
ztozonych analiz w formie tabelarycznej

i graficznej naktad pracy mozna ograniczy¢
do niezbednego minimum, generujac
oszczednosci czasowe.

Kompleksowe wsparcie
StatSoft Polska od ponad 20 lat dostarcza
sprawdzone rozwigzania dla przemystu:
SPC, Product Traceability, Predictive
Maintenance i inne.

DanelliepzAaSukces.PL



PRZEMYSt. MOTORYZACYJNY W EUROPIE

PSA OpPEL

PACE! Grupa PSA
przywroci rentownosc Oplowi

1 sierpnia br. zostata sfinalizowana sprzedaz przez General Motors firmy
Opel Automobile GmbH wraz z jej dwoma markami Opel i Vauxhall Grupie
PSA. Poinformowano woéwczas, ze w ciggu 100 dni zarzad firmy opracuje plan
na przysztosc. | tak sie stato.

4 i% AutomotiveSuppliers.pl review



PRODUCENCI POJAZDOW

9 listopada br. dyrektor generalny Opel
Automobile GmbH Michael Lohscheller
na konferencji w Russelsheim przedsta-
wit strategiczny plan PACE! (w wolnym
ttumaczeniu TEMPO!), ktéry ma na celu
przed wszystkim przywrocenie rentow-
nosci marce Opel/Vaxhall.

Wszystkie inicjatywy PACE! majg do-
prowadzi¢ do wygenerowania nad-
wyzki w przeptywach pienieznych
z dziatalnosci operacyjnej, a takze uzy-
skania powtarzalnej marzy operacyjnej.
W pierwszej fazie, do 2020 roku ma ona
wynies¢ 2 proc. zas po kolejnych szes-
ciu latach ma wzrosnag¢ do 6 proc. Plan
obejmuje kilka obszaréw dziatanh.

Opel ma sta¢ sie europejskim liderem
w obnizaniu emisji CO,, dzieki dostepo-
wi do technologii opracowanych przez
Grupe PSA. Do 2020 roku marka zaofe-
ruje pierwsze cztery modele, ktére bedg
w petni elektryczne - w tym Grandland
X PHEV oraz nowg generacje Corsy.
Najdalej cztery lata pdzniej wszystkie
modele Opla dostepne na rynkach eu-
ropejskich beda oferowane takze w wer-
sjach elektrycznych.

Juz do 2020 roku oczekuje sie osiag-
niecia efektu synergii w Grupie PSA
w wysokoséci 1,1 mld euro a ktéra wzro$-
nie do 1,7 mld eurow 2026 roku. Az 3/4 tej
wartosci ma by¢ osiggniete w trzech ob-
szarach - 30 proc. w zakupach, 25 proc.

w dziatalnosci badawczo-rozwojowe;j
i 20 proc. w produkciji. Réwniez do 2020
roku zaplanowano obnizenie kosztow
0 700 euro na kazdym wyprodukowanym
samochodzie, przy czym az 400 euro
bedzie ,poszukiwane” w procesach pro-
dukeyjnych i logistycznych Opla.

Przyczyni sie to tego m.in. ograniczenie
liczby platform podwoziowych i napedo-
wych (silniki i skrzynie biegoéw), rezyg-
nujgc catkowicie z rozwigzan General
Motors. Opel przestawi sie na efektyw-
ne i elastyczne architektury pojazdow
Grupy PSA szybciej niz pierwotnie
zaktadano. Od 2024 roku wszystkie
modele osobowych Opli bedg oparte
na wspolnych architekturach francu-
skiego koncernu. Jednoczesnie w 2024
roku liczba platform wykorzystywanych
w samochodach osobowych marki Opel
bedzie zredukowana z obecnych 9 do 2.
Ponadto rodziny zespotéw napedowych
zostang zoptymalizowane z obecnie
stosowanych 10 do 4. - Synchroniza-
cja architektur i zespotéw napedowych
znacznie ograniczy ztozonoS$¢ prac
rozwojowych oraz produkcji, pozwala-
jac realizowac efekty skali i synergie
z korzyscig dla ogoélnej rentownosci -
powiedziat podczas konferencji Michael
Lohscheller.

Dwie platformy Grupy PSA CMP i EMP2
zostang wprowadzone we wszystkich
zaktadach Opla. EMP2 jest obecnie

AUTOR

Rafat Ortowski

Analityk
Przemystu Motoryzacyjnego
AutomotiveSuppliers.pl

szeroko stosowana zaréwno w marce
Peugeot (m.in. 308, 408, 3008, 5008
i Berlingo), Citroen (C4 Picasso, Ber-
lingo, C5 Aircross) ale takze DS (DS
7 Crossback) i w Oplu (Grandland X).
Cho¢ nie ujawniono jeszcze szczegodto-
wych planéw dla poszczegodlnych zakta-
déw, wiemy, ze w 2019 r. z linii montazo-
wych w Eisenach zacznie zjezdza¢ SUV
oparty na platformie EMP2. Inny model
segmentu D takze na tej platformie be-
dzie produkowany w Russelsheim.

Wszystkie nowe pojazdy marki Opel
beda projektowane w Risselsheim,
a tamtejszy osrodek stanie sie global-
nym centrum kompetencyjnym dla catej
Groupe PSA. Wytypowano juz pierw-
sze obszary kompetencyjne, tj. ogniwa
paliwowe, niektére technologie jazdy

ENHANCE COHPETITIVENESS CLOSE THE PERFORMANCE GAP VS. BENCHMARK

* Improve manufacturing and logistics
performance by > € 400 per car by 2020*

Main levers:

* Components diversity: - 50%
* Rightsize plant space requirements: -25%

* |ncrease utilization > 100% by 2020,

e.g. by

moving volumes from Korea to Europe

Capex from 6% to 4%

of revenue in 2020

through improvement in carry over of tools

OPEL

pazdziernik-grudzien 2017 %
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PRZEMYSt. MOTORYZACYJNY W EUROPIE

OPEL

ENHANCE COMPETITIVENESS - COMPLEXITY REDUCTION IN ENGINEERING

autonomicznej oraz rozwoj systemow
wspomagajacych kierowce.

Podczas ogtaszania planu PACE!
podkreslano, ze obejmuje on zamiar
utrzymania wszystkich zaktadéw oraz
unikniecia wymuszonej redukcji za-
trudnienia w Europie a wszystkie za-
planowane dziatania przyczynig sie do
obnizenia progu rentownosci dla Opel
do 800 tys. samochodoéw rocznie.

Tyle ze zrodet oficjalnych. A co mowi
prasa miedzynarodowa? Wkrotce po
ogtoszeniu planow dla przejetej marki
francuski dziennik ,Les Echos” poin-
formowat, ze Grupa PSA zrezygnowa-
ta z uruchomienia produkcji silnikow
w Trnawie na Stowacji na rzecz za-

(- ENGLISH SUMMARY

_\

On 9 November was announced
the strategic plan for Opel/Vaxhall
- PACE! to restore financial funda-
mentals and enhance sustainable
competitiveness and growth. All
PACE! initiatives will contribute to
the goals of generating a positive
operational free cash flow as well as
a recurring operating margin for the
auto division of 2% in a first phase
by 2020 and of 6% by 2026. Combi-
ning strengths will unleash annual
synergies on Groupe PSA level of
€1.1 billion by 2020 and €1.7 billion
by 2026. All actions will contribute
to a lower financial break-even point
for Opel/Vauxhall of 800,000 vehicles,
creating a profitable business model
whatever the headwinds may be.
J

il

Pomertiodn Fomiley

ktadow Opla. 200 tys. silnikéw rocznie
ma zosta¢ ulokowanych w Europie
Srodkowo-Wschodniej. W tym regionie
Opel ma dwa zaktady - na Wegrzech
w Szentgotthard i w Polsce w Tychach.
- Projekt w Trnawie sie zmienit. Wyko-
rzystamy przestrzen zaplanowang pod
silniki do produkcji pojazdow konwen-
cjonalnych lub elektrycznych - poinfor-
mowat dziennik, powotujgc sie na zrodta
w centrali PSA. Fabryka na Stowacji ma
wytwarzaé okoto 360 tys. aut rocznie
do lat 2019-2020 (w poréwnaniu do 340
tys. aut w 2017 roku). W 2019 r. z linii
montazowych w Trnawie zacznie zjez-
dzac¢ nowy Peugeot 208.

Doktadna lokalizacja dla wspomnianych
silnikbw benzynowych nie jest jeszcze
catkiem pewna, mowig zrodta wewnagtrz

francuskiej Grupy. Na chwile obecng po-
zostajg tylko spekulacje. W maju 2016
r. Grupa PSA poinformowata o planach
podwojenia produkgcji trzycylindrowych
silnikdw benzynowych EB Turbo Pure-
Tech w zaktadach we Francji oraz o ich
uruchomieniu w fabryce na Stowacji.
Po tej zapowiedzi nie pojawity sie juz
zadne istotne informacje o planowanej
inwestycji w Trnawie.

W minionym roku w fabryce Opla
w Szentgotthard wyprodukowano blisko
630 tys. silnikow, o 23 proc. wiecej niz
w 2015 roku. W lutym 2014 roku GM,
owczesny wtasciciel Opla, poinformowat
o planach ulokowania w Tychach pro-
dukcji nowej generacji silnikow (dotych-
czas wytwarzano w Polsce wytgcznie
jednostki wysokoprezne). Realizowana
obecnie inwestycja w Tychach wigze
sie z bardzo gruntowng modernizacjg
i rozbudowa zaktadu (m.in. powigksze-
nie powierzchni produkcyjnej o 25 proc.
oraz catkowita wymiana parku maszy-
nowego). Poniewaz zaktad ten obecnie
nie produkuje wydaje sie by¢ idealng
lokalizacjg pod realizacje jednego z ele-
mentéw programu PACE!. Najblizsze
miesigce pokazg czy uruchomienie sil-
nikéw benzynowych zostanie oficjalnie
potwierdzone przez Grupe PSA.

OPEL

6 i% AutomotiveSuppliers.pl review
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Zagranica, pracownicy, elektromobilnosc
- od nich zalezy przysztos¢ branzy motoryzacyjnej w Polsce

Przedstawiciele branzy motoryzacyjnej w Polsce wcigz z widocznym optymizmem
spogladajg w przysztosc¢. 36% reprezentantéw tego sektora spodziewa sie, ze produkcja
w ich fabrykach wzrosnie w drugim potroczu br. - wynika z najnowszego raportu ,MotoBarometr
2017. Nastroje w automotive”. Choc jest to wynik niemal dwa razy stabszy niz rok temu (68%),
na razie nie ma podstaw do obaw, ze w polskim motoprzemysle zaczyna sie Zle dziac.
Jednak o tym, jak dtugo bedziemy jeszcze swiadkami prosperity w motobranzy, zdecyduje
przede wszystkim umiejetnos¢ dostosowania sie naszego kraju do szybko zmieniajgcego sie
otoczenia spoteczno-gospodarczego. Bez zagranicznych zamowien, pracownikéw i nowych
technologii bedzie ciezko.

8 i% AutomotiveSuppliers.pl review



MOTOBAROMETR

Z tegorocznej edycji ,MotoBarometru” wynika, ze pod wzgle-
dem optymizmu Polska nie jest juz na czele motoryzacyjnego
peletonu. Wiecej optymistow produkcyjnych jest w Rosji (60%),
na Stowaciji (56%) oraz w Niemczech (55%). Skad spadek op-
tymizmu w Polsce? Przemyst motoryzacyjny jest najszybciej
rozwijajgca sie gatezig polskiej gospodarki. Co wiecej, Polska
jest coraz bardziej widoczna nie tylko na europejskiej, ale takze
Swiatowej mapie motoryzacyjnej. Jednak, jesli nie sprostamy
wyzwaniom, ktére przed nami, tempo wzrostu moze zostac
zatrzymane.

Wyzwanie nr 1: zamoéwienia zagraniczne

Najwiekszy wptyw na wzrost produkcji w naszym kraju wcigz
majg zamoéwienia od partneréw zagranicznych, zaréwno obec-
nych jak i nowych — tak wskazato tgcznie 41% firm. W mniej-
szym stopniu na kondycje branzy wptywajg zamowienia od
polskich partneréw — 32% wskazan. To wydaje sie uzasadnio-
ne, biorgc pod uwage, ze ok. 80% naszej produkcji jest wysy-
tana za granice. Jak wynika z danych AutomotiveSuppliers.pl,
w | pétroczu 2017 roku eksport przemystu motoryzacyjnego
z Polski odnotowat rekordowg warto$¢ ponad 13 mid euro,
co dato niemal 10% wzrost rok do roku. Najwiecej za granice
wysytamy czesci i akcesoriow motoryzacyjnych, ktore stano-
wig niemal 44% naszej zagranicznej sprzedazy. Jesli chodzi
o kierunki eksportu, najwazniejszymi partnerami wcigz po-

IV W CIAGUNASILIZSEYCH & MIESIECY PRZEVADLLA PANSTWO, IE PRODUKCIA W FIRMIE
WIRDSNIE SPADNIE CZY POTOSTANIE NA PODOBNYM POZICHIE, COOBECKIET

- POLSHA

oty et unbek esporvieTide
32 1 1 1 e e —

zostajg Niemcy (29% udziat), na drugim miejscu znajdujg sie
Wtochy z 10% udziatem, a na trzecim Czechy (8% udziat).

Wyzwanie nr 2: pracownicy

Rosngce zamoéwienia na samochody, czesci i podzespoty
samochodowe oznaczajg wzrost zapotrzebowania na pra-
cownikow. Az 44% przedstawicieli sektora motoryzacyjne-
go w Polsce planuje w najblizszych miesigcach zwiekszenie
zatrudnienia. To naprawde sporo. A biorgc pod uwage dane
makroekonomiczne o pracownika w Polsce coraz trudnie;j.
Z danych Gtéwnego Urzedu Statystycznego wynika, ze na
koniec Il kwartatu br. liczba wolnych miejsc pracy wynosita
122 tys., +30% r/r. Jesli do tego dodamy utrzymujace sie niskie
bezrobocie oraz rosngcy popyt na pracownikéw w wielu bran-
zach, problem kadrowy moze sta¢ sie jezyczkiem u wagi dla
rozwoju produkcji motoryzacyjnej. Najlepszym sposobem na
rozwigzanie tego problemu, zdaniem 4 na 10 przedstawicieli
automotive, jest organizacja szkolen przez samych pracodaw-
cow. W Exact Systems juz od kilku lat prowadzone sg warsztaty

w ramach Szkoty Jakosci, ktérg ukonczyto juz ponad 1000
uczestnikow. Co trzeci zapytany uwaza, ze nalezy uruchamiaé
profil motoryzacyjny w szkotach zawodowych, natomiast co
piaty widzi rozwigzanie w organizacji kierunkow na uczelniach
wyzszych przygotowujacych do pracy w motoryzacji.

€IV PLAN RODWOUU ELEKTROMOBILNOSC] PRIEDSTAWIONY W UBIEGLYM ROKU PRIEZ RIAD
JEST W PANSTWA OCEMIE MOZLIWY DO REALIZAC I W ZAKEADANYCH RAMACH CTASOWYCH
NILOSCEWNYYTHT

e
-Imm

Wyzwanie nr 3: elektromobilnosé

Branza motoryzacyjna w Polsce, aby wcigz byta konkurencyj-
na, musi by¢ uczestnikiem globalnych zmian technologicznych,
jakie wigzg sie z elektromobilnoscig. Do swiatowych trendow
ma nas zblizy¢ m.in. przedstawiony w ubiegtym roku przez
rzagd Plan Rozwoju Elektromobilnosci. Jednak, jak wynika
z naszego badania, w ocenie az 68% przedstawicieli zakta-
doéw motoryzacyjnych w Polsce jest on nie do zrealizowania
w zaktadanych ramach czasowych i ilosciowych. Przedstawi-
ciele polskich zaktadow produkcyjnych zdajg sobie sprawe, ze
zmiana technologiczna, z jakg wigze sie wprowadzenie napedu
alternatywnego, to rewolucja na wielkg skale, ktéra wyma-
ga przygotowania kompleksowego fahcucha produkcyjnego
oraz czasu. 21% respondentdow uwaza, ze polscy dostawcy
majg zbyt niskie kompetencje i doswiadczenie w obszarze
elektromobilnosci, a 14%, ze pozostato zbyt mato czasu na
dostosowanie linii produkcyjnych w istniejgcych zaktadach.

Metodologia badania

Badanie ,MotoBarometr 2017. Nastroje w automotive. Polska,
Czechy, Niemcy, Rosja, Rumunia, Stowacja” zostato prze-
prowadzone przez firme Exact Systems na celowej probie
429 przedstawicieli firm z sektora automotive 6 panstw (Polska,
Czechy, Niemcy, Rosja, Rumunia, Stowacja). Badanie zrealizo-
wano metodg telefonicznych wywiaddéw (CATI), ankiet online
oraz ankiet indywidualnych od kwietnia do lipca 2017 roku.

AUTOR

Jacek Opala

cztonek zarzadu
Exact Systems S.A.

pazdziernik-grudzien 2017 %
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Wmurowanie Kamienia Wegielnego
Grundsteinlegung Werk
Jawor, 19.06.2017

Mercedes-Benyz

DAIMLER AG

Najlepsze | potrocze w historii
przemystu motoryzacyjnego w Polsce

Pierwszych szesS¢ miesiecy 2017 r. charakteryzowato sie rekordowymi wynikami
w zakresie produkcji sprzedanej, zatrudnienia i wartosci eksportu. Producenci, szczegdinie
dostawcy motoryzacyjni zwiekszajg swoje moce produkcyjne. Najwazniejszymwyzwaniem
dla branzy jest obecnie coraz ptytszy rynek pracy.

10 i% AutomotiveSuppliers.pl review



WYNIKI

Produkcja sprzedana

W okresie styczen-czerwiec br. pro-
dukcja sprzedana w grupie PKD 29
(produkcja pojazdéw samochodowych,
przyczep i naczep) osiggneta wartosc
77,44 mld ztotych. W poréwnaniu do
analogicznego okresu 2016 r. nastgpit

wytworcéw tego typu produktéw moto-
ryzacyjnych osiggneta takze rekordo-
wag wartos¢ dla | pétrocza - 43,48 mid
ztotych (dynamika 109,5 proc.). W ciggu
pieciu lat sprzedaz producentow czesci
i akcesoriow wzrosta o potowe
(51 proc.).

Produkcja sprzedana przemystu motoryzacyjnego (zaktady pow. 9 zatrudnionych)

Sold production of the automotive industry (plants employing more than 9 workers)
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Zrédto: AutomotiveSuppliers.pl, na podstawie danych GUS

wzrost o 7,5 proc. To najwyzsza wartosc
w historii dla tej grupy PKD. W ciggu pie-
ciu lat produkcja sprzedana przemystu
motoryzacyjnego wzrosta o 40,4 proc.

W grupie firm $rednich i duzych (powy-
zej 49 oso6b), wiekszos¢ przychodow
generowali producenci czesci i akceso-
riow (PKD 29.3). Produkcja sprzedana

Po | pétroczu 2017 r. na producentéw
czesci i akcesoriow (PKD 29.3) przy-
padito 57,4 proc. catosci przychoddw,
39,6 proc. na producentéow pojazdow
(PKD 29.1) i 3 proc. na producentow
War-
to zaznaczy¢, ze produkcja sprzedana

przyczep i naczep (PKD 29.2). -

producentéw czesci i akcesoriow ros-
nie szybciej niz producentéw pojazdow

Produkcja sprzedana - producenci czesci i akcesoriow (pow. 49 zatrudnionych)

Sold production of the automotive industry - manufacturers of automotive

parts and accessories (plants employing more than 49 workers)
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AUTOR

Rafat Ortowski

Analityk
Przemystu Motoryzacyjnego
AutomotiveSuppliers.pl

- moéwi Rafat Ortowski, Partner w firmie
analitycznej AutomotiveSuppliers.pl.
- Przektada sie to na rosngcy udziat
tej grupy. W ciggu pieciu lat udziat
producentéw komponentéw w produk-
cji sprzedanej wzréost z 53,7 proc. do
57,4 proc.

Zatrudnienie

Po | poétroczu 2017 roku w zaktadach
produkcyjnych pojazdéw, przyczep
i naczep oraz cze$ci i akcesoriow, za-
trudniajacych wiecej niz 9 oséb (PKD
29) przecietne zatrudnienie' wyniosto
192,6 tys. oséb. To o 14,2 tys. wiecej
(+8 proc.) niz w analogicznym okresie
zesztego roku. Uzyskany poziom prze-
cietnego zatrudnienia jest najwyzszy
w historii przemystu motoryzacyjne-
go w haszym kraju.

W grupie firm srednich i duzych (powy-
zej 49 osob) przecietne zatrudnienie
wzrosto o 14,2 tys. oséb (+8,2 proc.)
do 186,3 tys. W tej grupie sitg pociggo-
wg niezmiennie pozostajg producenci
czesci i akcesoriow, u ktorych po | pot-
roczu br. przecietne zatrudnienie wynio-
sto 145,3 tys. zatrudnionych, o 12,8 tys.
wiecej (+9,6 proc.) niz przed rokiem. Tu
takze ustanowiono nowy rekord. Wigk-

1. Srednia wielko$¢ zatrudnienia obliczona dla badanego okresu na podstawie
ewidencyjnego stanu zatrudnienia. Przecigtne zatrudnienie uwzglednia pra-
cownikéw petnozatrudnionych oraz niepetnozatrudnionych w przeliczeniu na

peine etaty

pazdziernik-grudzien 2017 % 11
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sze zapotrzebowanie na pracownikéw
mieli rowniez producenci przyczep
i naczep - tu przecietne zatrudnienie
wzrosto w okresie | poétrocze 2016 . -
| potrocze 2017 r. z 8,8 tys. do 10,0 tys.
Niewielki wzrost o 0,2 tys. odnotowano
takze u producentéw pojazdow (prze-
cietne zatrudnienie: 31,0 tys.). Dane
publikowane przez Gtéwny Urzad
Statystyczny nie odzwierciedlajg
w petni realnego poziomu zatrudnienia
w przemysle motoryzacyjnym w Pol-
sce. - Szacujemy, ze w firmach ujetych
w innych grupach PKD (m.in. praca tym-
czasowa, sortowanie cze$ci) na rzecz
przemystu motoryzacyjnego w Polsce
pracuje kolejnych 85-95 tys. osob - pod-
kresla Matgorzata Zborowska-Steplew-
ska, Partner w AutomotiveSuppliers.pl.

W kolejnych miesigcach nalezy spodzie-
wac dalszego wzrostu zatrudnienia. Roz-
budowe swoich zaktadow realizuje wielu
dostawcow obecnych od lat w naszym
kraju (m.in. Valeo w Skawinie, Adient
w Siemianowicach Slgskich, Gates
w Legnicy, Yagi w Zarowie). Dziatalno$¢

Zaktady otwarte w | pétroczu 2017 r. (wyboér)

Plants opened in the first half of 2017 (selected)

lokalizacja kapitat docelowe zatrudnienie
Borgers Ztotoryja niemiecki 500 os6b
Carcoustic Kobierzyce niemiecki 200 os6b
Hutchinson Zawada francuski ok. 700 os6b
IDEAL Zielona Goéra niemiecki co najmniej 250 oséb
IFA Rotorion Ujazd niemiecki 500 oséb
Sekonix Zory koreanski 200 os6b

Zrédto: AutomotiveSuppliers.pl

produkcyjng rozpoczety takze nowe
zaktady - tylko w nizej wymienionych
szesciu fabrykach, ktore zostaty otwarte
w pierwszych szesciu miesigcach br.
zostanie docelowo utworzonych co naj-
mniej 2,3 tys. nowych miejsc pracy.

Kolejnych kilka tysiecy nowych miejsc
pracy powstanie w zaktadach, ktérych
budowa rozpoczeta sie w omawianym
okresie 2017 roku.

Sektor motoryzacyjny boryka sie z co-
raz wiekszym problemem znalezienia
nowych pracownikéw. - Jest to szcze-

Przecietne zatrudnienie w przemysle motoryzacyjnym (pow. 9 zatrudnionych)

Average headcount in the automotive industry (plants employing more than 9 workers)
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Inwestycje motoryzacyjne rozpoczete w | pétroczu 2017 r. (wybor)

Automotive investments started in the first half of 2017 (selected)

lokalizacja kapitat docelowe zatrudnienie
Daimler Jawor niemiecki ok. 500 os6b
Hengst Gogolin niemiecki co najmniej 200 oséb
IAC Group Opole amerykanski pow. 500 os6b
Kongsberg Brzes¢ Kujawski norweski pow. 1 000 os6b

Zrédto: AutomotiveSuppliers.pl

gdlnie widoczne na terenie Gérnego
i Dolnego Slgska - zaznacza Matgorzata
Zborowska. - Obserwujemy, ze inwe-
storzy zaczynajg wybierac lokalizacje,
w ktoérych natezenie przemystu moto-
ryzacyjnego byto dotychczas nizsze,
np. Opolszczyzne (Hengst w Gogolinie
oraz IAC Group i UFI Filters w Opolu)
czy wojewodztwo kujawsko-pomorskie
(Konsberg Automotive w Brzesciu
Kujawskim, Boryszew Oddziat Maflow
w Toruniu).

Eksport

W pierwszych szes$ciu miesigcach bie-
zgcego roku eksport przemystu moto-
ryzacyjnego z Polski osiggnat poziom
13,2 mld euro, o 9,51 proc. wiecej
(+1,14 mid euro) niz rok wczesniej. To
najwyzszy wynik dla tego okresu roku
w dotychczasowej historii sektora.
- Charakterystyczne, ze od poczatku
tego roku w kazdym miesigcu wartos$c¢
eksportu przekracza poziom 2 mld euro
- dodaje Rafat Ortowski.

Najwazniejszym zagranicznym partne-
rem sg Niemcy (29,34 proc. catosci) byt
o blisko 11 proc. wyzszy (+10,8 proc.)
niz przed rokiem. Kolejne miejsca na-
lezg do: Wtoch (9,75 proc. catosci, +4,9
proc.) oraz Czech (8,13 proc., dynamika
109,50 proc.).

Eksport czesci i akcesoriow wyniost
5,78 mld euro, o 10,18 proc. wie-
cej niz przed rokiem. To rekordo-
wa wartos$¢ dla | poétrocza. Na cze-
Sci i akcesoria przypadto 43,8 proc
catego eksportu przemystu moto-

12 i% AutomotiveSuppliers.pl review



ryzacyjnego. W poréwnaniu do analogicznego okre-
su zesztego roku udziat tej grupy produktow wzrdst
0 0,27 punktu procentowego. Najwiekszym rynkiem nadal
pozostajg Niemcy (37,97 proc. catosci, +7,6 proc.). Kolejny-
mi odbiorcami sg: Czechy (8,78 proc., +4,0 proc.) i Wtochy
(6,7 proc., dynamika 106,5 proc.).

AutomotiveSuppliers.pl prognozuje w catym 2017 roku eks-
port przemystu motoryzacyjnego z Polski najprawdopo-
dobniej przekroczy rekordowg wartos¢ 26 mid euro, czyli
o 3 mld wiecej niz przed rokiem.

Eksport przemystu motoryzacyjnego
Export of the automotive industry
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(- ENGLISH SUMMARY

From January to June 2017, sold production for the
PKD (Polish Classification of Business Activities) 29
group (manufacture of motor vehicles, trailers and
semi-trailers) reached PLN 77.44 billion. Compared
to the same period in 2016, this means an increase
of 7.5%. This figure is a record high for that PKD
group. In the first half of 2017, the average headco-
unt in plants manufacturing vehicles, trailers, semi-
-trailers and parts and accessories, employing more
than 9 workers (PKD 29) was 192,600. Compared to
the same period in the previous year, an increase of
14,200 (+ 8%) has been noted. The resulting average
headcount level is thus a record high in the history of
automotive industry in Poland. AutomotiveSuppliers.
pl estimates that another 85-95 thousand workers
are employed at enterprises classified in other PKD
groups (such as temporary work and parts sorting)
that support the automotive industry.

In the first six months of this year, the export of the
automotive industry from Poland reached the level of
EUR 13.2 billion, 9.51% (EUR 1.14 billion) more than
in the previous year. This is the sector’s record high
for the first half of the year.

I'_'"'v
clever - creative - sustainable - smart QIIZ)

Bezpieczny transport
nawet najmniejszych detali

[= szeroki wybér produktéw technologii wtrysku
i termoformowania prozniowego bezposrednio

od jednego producenta

[= Rozwiazania realizowane na indywidualne

potrzeby klientéw

[=* Profesjonalne doradztwo i wsparcie techniczne

Zapytaj o indywidualng oferte:
info.pl@utzgroup.com

tel. nnf 316 77 6o

utzgroup.com
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aﬂta“S@ dedykowane rozwigzania opakowaniowe

Just ask Antalis

Wywiad z p. Aleksandrem Gwizdata,

dyrektorem Sektora Opakowan w Polsce firmy Antalis.

Przemyst motoryzacyjny, z ktérym wspétpracuje firma
Antalis ulega ciagtlym przeobrazeniom. Jak te zmiany wpty-
nety na rynek opakowan w ostatnich latach?

Obserwujgc motoryzacje oraz dopasowujacy sie do jej kie-
runku rozwoju przemyst opakowaniowy, zauwazamy kilka
istotnych trendow. W szczegdlnosci sg nimi: automatyzacja
procesow pakowania, konsolidacja dostaw opakowan czy out-
sourcing. Czesto podkresla sie takze aspekt ochrony srodowiska,
a w ostatnim czasie rowniez dynamiczny rozwoj cyfryzacji proce-
sow. W zwigzku z powyzszym bardzo istotne jest kompleksowe
podejscie do logistyki opakowan, dopasowanie indywidualnego
rozwigzania dla danej specyfiki produkcji.

Jak widzg Panstwo te zmiany na rynku polskim?

Z roku na rok rosnie swiadomos$¢ petnej analizy procesow zwig-
zanych z optymalizacja logistyki zewnetrznej i wewnetrznej pro-
duktéw. Mamy jednak do czynienia z duzym zréznicowaniem
w podejsciu firm. Nadal czesto zdarza sie, iz na opakowanie
patrzy sie przez pryzmat tylko jego ceny, a nie z poziomu re-
dukcji kosztow procesow z nim zwigzanych. To drugie podejscie
bazujgce na ,efekcie gory lodowe;j”, znajduje jednak coraz wiek-
szg rzesze zwolennikdw szczegdlnie w ostatnich miesigcach,
w perspektywie rosngcego kosztu sity roboczej, a coraz czesciej
po prostu jej braku.

Niektore firmy produkcyjne stawiajg na outsoursing w za-
rzagdzaniu opakowaniami. Czy mozemy w tym przypadku
mowi¢ juz o pewnym trendzie?

Outsourcing opakowan do bardzo szerokie pojecie: poczgwszy od
projektowania procesow pakowania i samych opakowan, poprzez
konsolidacje dostaw, a skohczywszy na przejeciu catego procesu
zarzgdzania opakowaniami. Tg sciezkg rowniez podaza firma
Antalis, poprzez kompleksowe podejscie, wykorzystujgc wielolet-
nie miedzynarodowe doswiadczenie oraz szeroki portfel produktow
i rozwigzan.

Przechodzac do Panstwa ustug prosze wskaza¢ najnowsze
rozwigzania jakie Antalis oferuje swoim klientom?

Po pierwsze, jestesSmy jedyng firmg na rynku, ktéra pracuje we
wszystkich grupach opakowaniowych wykorzystywanych miedzy
innymi w przemysle motoryzacyjnym - jestesmy w stanie odpo-
wiedzie¢ na kazdg potrzebe w zakresie materiatow opakowanio-

dla branzy motoryzacyjnej

wych. Po drugie, dostarczamy
rozwigzania, ktére koncentrujg
sie na optymalizacji procesow
i minimalizacji kosztow pako-
wania, analizujgc wymagania
naszych klientéw. Po trzecie
poprzez miedzynarodowg siec
taczymy doswiadczenia oraz
redukujemy liczbe dostawcow na poziomie lokalnym i miedzy-
narodowym, co w znacznym stopniu przyczynia sie do redukcji
kosztéw oraz skraca niejednokrotnie cykl wprowadzania nowych

rozwigzan.

W ostatnim czasie bardzo duzo méwi sie otym, ze przemyst,
w tym branza motoryzacja coraz silniej wchodzi w rewolu-
cje Przemyst 4.0. Czy obserwuje jg Pan takze w sektorze
opakowan?

Bedgc czestym gosciem nie tylko w fabrykach zwigzanych
z tym sektorem, widze sporg réznice jaka dokonata sie poprzez
ostatnie 15 lat w procesach produkcyjnych. Firmy osiggnety
putap $redniego rozwoju, ale zeby wybi¢ sie na poziom kra-
jow wysokorozwinietych potrzebujemy innowacji, inwestycji
w know-how, jeszcze bardziej powinnismy poprawi¢ wydajnosc¢
i produktywnosc¢. Czesto mam wrazenie, iz tak jak procesy
produkcyjne osiggnety juz wysoki poziom automatyzacji, to
wcigz brakuje go w zakresie logistyki i pakowania w sektorze
motoryzacyjnym. Ten obszar pozostaje zazwyczaj nietkniety,
a wiasnie pakowanie stanowi czesto wagskie gardto w catym
procesie. Robotyzacja i cyfryzacja pakowania to wcigz rzadko$¢é
w Polsce, a biorgc pod uwage Swiatowe prognozy, ze w 2025
roku 25 proc. wszystkich czynnosci bedg wykonywaty roboty,

yl zrealizo-

to pozostaje niewiele czasu, a jeszcze wiele prac

wania przed nami. Fa

&
Dzigkuje za rozmowe.'

<5
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DOSTAWCY

EFOM Global Excellence Award 2017
dla MANDO Corporation Poland

Mando Corporation Poland Sp. z 0.0,
spotka Grupy Mando, jest swiadoma,
ze spetnianie tylko wymagan klienta
i zatozonych wielkosci produkcji nie sg
wystarczajgce aby by¢ postrzeganym
jako wiodgcy dostawca komponen-
téw zwigzanych z bezpieczehstwem
i wygodg w samochodach. Spétka, juz
w dwa lata po rozpoczeciu dziatalnosci
w Polsce, w ramach strategii ciggtego
doskonalenia i promocji swoich produk-
téw, wdrozyta w 2013 r. model dosko-
natosci EFQM (Europejska Fundacja
Zarzadzania Jakoscig) majgc na celu

przede wszystkim zapewnienie sobie
gwarancji zrbwnowazonego rozwoju
z nastawieniem na trwatosc¢ i zabezpie-
czenie sobie przysztosci.

W 2015 r. Mando Corporation Poland
zdobyto Polskg Nagrode Jakosci. Rok
pézniej spotka otrzymata nagrode
5 gwiazdek EFQM (Recognized For Ex-
cellence 5 Stars Award). W tym roku
dostawca z Watbrzycha zostat finali-
stg Europejskiej Nagrody Jakosci. 26
pazdziernika br. podczas gali EFQM
Global Excellence Award 2017 w Alco-

ENGLISH SUMMARY

Mando Corporation Poland Sp. zo.o. became a European Excellence Award
Finalist. On 26th of October, during EFQM Celebration Gala in Alcobendas
(Spain) Mando Poland received Highly Commended Award, which was
given to Mr. Hee Man Shin, President of Mando Corporation Poland.

bendas (Hiszpania) spotka otrzymata
wyroznienie w kategorii Nagrody Wy-
soce Rekomendowane (Highly Com-
mended). Nagrode odebrat Pan Hee
Man Shin, Prezes spofki. Zdobycie tego
prestizowego wyrdéznienia potwierdza,
iz produkowane przez Mando kompo-
nenty sg na najwyzszym, swiatowym
poziomie jakosci, a zdobyte dotychczas
doswiadczenie i ciggte doskonalenie
stawia tego dostawce na pozyciji lidera
produkcji zaciskow hamulcowych.

ERG-System S.A.

Fryderyka Chopina 15  43-170 taziska Garne ;';'W
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EURO NORM - Przemyst motoryzacyjny / Automotive

Producent skrzynek i opakowan z tworzyw sztucznych

erg-system.pl @ odwiesz nas: [fr) [ ff]  +48322243520  infomerg-system.pl
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Co jest podstawg dobrze zaplanowanej logistyki w przemysle motoryzacyjnym?

W ostatnich dwoch dekadach przemyst
motoryzacyjny stat sie jednym z najbar-
dziej dynamicznych sektoréow gospodar-
czych. Jest to réwniez bardzo konkuren-
cyjne Srodowisko, w ktorym kfadzie sie
szczegoblny nacisk na koszty produkcji
i wydajnos¢ produktéw.

Opakowania sg jednym ze sposobow
wptywajgcych na redukcje kosztow. Waz-
ne jest, aby pamietac, ze opakowanie jest
Scisle zwigzane z innymi cze$ciami tan-
cucha dostaw takimi jak: transport, ma-
szyny magazynowe, systemy regatowe,
wewnetrzna obstuga, dziat jakosSci i wiele
innych segmentéw procesu produkcyjne-
go i logistycznego.

Caty proces powinien by¢ postrzegany
jako kompleksowe rozwigzanie. Zaku-
pienie jednej czesci w nizszej cenie, nie
zawsze przynosi oszczednosci w catym
projekcie. Paradoksalnie, czasami wyz-
szy koszt komponentu moze przyniesé
znaczne oszczednosci. W trakcie procesu
planowania, w szczegdlnosci w duzych
firmach, wazne jest aby kadra zarzgdza-
jaca (menadzerowie logistyki, produkciji,
jakosci oraz tancucha dostaw) wspdlnie
przyjrzata sie proponowanym rozwigza-
niom z mozliwie szerokiej perspektywy.

Firma Schoeller Allibert wspotpracuje Sci-
$le z wiodgcymi producentami samocho-
dow, ich dostawcami oraz logistyka. Taka
wspotpraca pomaga optymalizowac tan-
cuchy dostaw, a co za tym idzie zmniejsza
ilos¢ wytwarzanych odpadéw oraz ogra-
nicza negatywny wptyw na srodowisko.

Jednym z naszych gtéwnych produktéw
w branzy motoryzacyjnej jest skrzyniopa-
leta Magnum Optimum® ktéra moze by¢

zalecana w produkcjach ze zwigkszonym
zapotrzebowaniem na czystg i efektywng
obstuge.

Jest to jedyna certyfikowana skrzyniopa-
leta z tworzywa sztucznego FLC o pojem-
nosci 750 kg. Oferuje 10% wiecej miejsca
niz wiekszo$¢ skrzyniopalet i 30% mniej
przestrzeni wymaganej do ich transpor-
tu lub przechowywaniu w transporcie
zwrotnym, powodujgc znaczne obnizenie
kosztéw i emisji dwutlenku wegla. Mag-
num Optimum® mozna szybko sktadac,
demontowac oraz naprawia¢. Ma lzejsze
i prosto zaprojektowane elementy bez
ostrych krawedzi, a dzieki duzym otwo-
rom dostepu utatwia prace operatorowi
oraz zmniejsza ryzyko obrazen.

Innowacje majg dla nas ogromne zna-
czenie. Schoeller Allibert od zawsze jest
liderem w branzy odpowiadajgc za ponad
80% innowacji wprowadzonych na rynek
opakowan wielokrotnego uzytku (RTP).
Dysponujemy najwigkszym programem
R&D w 3 lokalizacjach na catym Swiecie,
a dodatkowo 5% naszych obrotow prze-
znaczamy na ulepszanie pomystéw, nowe
projekty oraz inzynieréw, ktérzy oferujg
petny program rozwojowy, z odpowiednim
zapleczem logistycznym. Dzieki Gtow-
nemu Centrum Technologicznemu, ktére
jest w petni powigzane z naszg fabrykg

w Hardenbergu, w 2017 roku udato nam
sie wprowadzi¢ na rynek 41 nowych pro-
duktow.

Dzisiaj innowacje wprowadzamy zaréwno
w technice formowania jak i w sktadzie
materiatéw potrzebnych do wytworzenia
produktéw w petni dostosowanych do
specyfiki oraz ograniczen kazdej branzy.
Do naszego zespotu ostatnio dotgczyli
inzynier materiatoznawstwa oraz dyrektor
do spraw digitalizacji RTP.

Nasze ostatnie
bestsellery

innowacje oraz

Ws$rdd wielu innowacji wprowadzonych na
rynek - najbardziej wyjgtkowymi w branzy
motoryzacyjnej sg:

1. EuroClick®: lekki, w petni kompatybilny
z pozostatymi pojemnikami Euro. Po-
siada dwie wyrézniajgce go cechy: one-
-click ClickHolder® - system mocowa-
nia etykiet oraz Click Booster®- 15 mm
nadstawka utatwiajgca zwiekszenie
wysokosci pojemnikow. Produkt wy-
grat nagrode w konkursie ,Packaging
of the Year” w 2016 roku. Jednocze$-
nie stworzyliSmy ,uszyty na miare”
pojemnik EuroClick dla naszego cze-
skiego klienta TRCZ, ktéry zostat wy-
produkowany z tworzywa ESD zmniej-

WORLDSTAR
WINNER 2017

FPACHAGING
CRGAMISATION

EuroClick
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szajgcego statyczng energie elektryczng w celu ochrony szuka oszczednosci oraz wydajno$ci we wszystkich dziatach
maszyn wrazliwych na wytadowania swojej dziatalnosci. Oznacza to zmiany w wewngtrznej logistyce
i u dostawcow, obnizenie kosztéw, przyspieszenie proceséw,
2. Nowy pojemnik KLT: 4 modele pojemnikéw z norma VDA, redukcje pracy, unikanie magazynowania zarébwno czesci, jak
z mozliwoscig ukfadania w stosy. Wytrzymate i odporne na i gotowych wyrobow oraz nizsze koszty logistyki zewnetrznej.
uderzenia, z udzwigiem do 600 kg oraz mozliwoscig obcigze-
nia pomiedzy 20 a 50 kg w zaleznos$ci od modelu. Pojemniki W branzy motoryzacyjnej nalezy skoncentrowac sie na ulep-
sg w petni kompatybilne z zautomatyzowanymi systemami.  szaniu produktow lepiej chronigcych czesci do aut zaréwno
technicznych, jak i elektrycznych zmniejszajgcych statyczng
energie elektryczna, niezawierajgcych wtdkien, wodoodpornych,
wolnych od zanieczyszczen i odpornych.

Ostatecznie najwazniejszym trendem dekady jest e-biznes,
gdzie produkty sg zintegrowane z zautomatyzowanym maga-
zynem, co przektada sie na czas i doktadnos¢. JesteSmy dumni

bedac certyfikowanym dostawcg Autostore® Hatteland.

Wiecej informacji: www.schoellerallibert.pl

ENGLISH SUMMARY

Schoeller Allibert works closely with leading automo-

tive manufacturers, their suppliers, or their logistics

& operators. Cooperation helps optimize supply chains

N’ and, last but not least, reduces waste and environ-
pojemnik KLT mental impacts.

Naszym bestsellerem jest Magnum Optimum®. Jest to jedyny
pojemnik na rynku posiadajgcy certyfikat udzwigu 750 kg (FLC).
Oferuje 10% wigcej objetosci niz wigkszo$¢ pojemnikéw FLC,
z mozliwo$cig udzwigu do 1 tony, i zmniejszeniem przestrzeni
w 0 30%, co skutkuje znacznymi oszczednosciami oraz redukcja
emisji dwutlenku wegla.

Jak wyglada przysztos¢ innowacji w przemysle opakowa-
niowym?

Przysztos¢ naszej branzy zalezy gtéwnie od dostosowania sie
do obecnych trendéw na rynku. Najnowsze materiaty sg waz-
ne poniewaz pozwalajg ulepszy¢ produkt, jednakze najwiecej
innowacji pochodzi dzieki bardziej rozsgdnemu projektowaniu
oraz lepszemu zrozumieniu potrzeb rynku.

Trzy gtéwne trendy obecnego roku:

Globalizacja - jest ciggle kluczowym trendem ze wzgledu na

swoj wptyw na nasz biznes: globalna konkurencja, wiele firm .
Magnum Optimum

»
W

— Schoeller Allibert
i = I Innovating your logistics for a better world
Ly ,I| www.schoellerallibert.pl
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Zarzadzanie tancuchem
dostaw a sprawa opakowan

Od siedemnastu lat mam okazje z bliska obserwowa¢ zmiany zachodzgce
w opakowaniach wykorzystywanych w branzy motoryzacyjnej. Na poczatku
przewazaty bezzwrotne kartony, co byto zwigzane gtéwnie z nieprzewidywalnoscig
produkcji.
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W $lad za tym szta koniecznos$c¢ utrzy-
mywania duzych zapaséw bezpieczen-
stwa, aby zapewni¢ ciggtos$¢ dostaw do
klienta. Co ciekawe, budzety byty tez
mniej restrykcyjne niz dzisiaj.

Od ponad dekady, najwigkszym motorem
zmian w opakowaniach sg fabryki samo-
chodow, tzw. OEMy. To one, poprzez pro-
cesy ciggtego doskonalenia i obnizania
kosztow, niejako wymuszajg na swoich
dostawcach szukanie oszczedno$ci, juz
nie tylko w optymalizowaniu produkcji, ale
w catym tancuchu dostaw.

Niemniej w wielu zaktadach wytwarza-
jacych komponenty, opakowania wcigz
plasujg sie gdzies w ogonku hierarchii
waznosci. Co jest o tyle dziwne, ze sta-
nowig one powazny kawatek budzeto-
wego tortu kazdej firmy.

Opakowania oddziatujg na wiele obsza-
réw i dobrze zarzgdzane mogg wygene-
rowac¢ konkretne oszczednosci.

Opakowanie ma realny wptyw na:

* cene komponentu

*  koszt transportu

*  koszt sktadowania

*  koszt obstugi (handling)
e koszt produkcji

Wecigz jeszcze spotykam sie z sytua-
cjami, gdzie koszt opakowan liczony
jest ,wycinkowo”. Poréwnuje sie cene
zakupu kartonu vs. pojemnik wielorazo-

wego uzytku i wybiera ,tanszg” opcje.
Kiedy jednak zaczynamy drgzy¢ temat,
okazuje sie, ze koszty opakowania nie
zostaty policzone w kazdym ogniwie
tancucha dostaw. Trudno w takiej sytu-
acji podjgc decyzje stuszng w aspekcie
finansowym.

Dlaczego tak sie dzieje? Gtéwnie z po-
wodu braku wiedzy na ten temat. Nie-
wiele firm zatrudnia specjalistow od
opakowan. Juz nawet nie tylko dlatego,
ze nie ma budzetu na takie stanowisko,
ale i z powodu braku wykwalifikowanej
kadry na rynku pracy. Niestety rowniez
nasze uczelnie nie przygotowujg ab-
solwentéw w tym zakresie. Osoby zaj-
mujace sie zagadnieniem opakowan
dochodzg do swojej wiedzy poprzez
doswiadczenie, ale nadal jest ich zde-
cydowanie za mato.

Sytuacji nie utatwia fakt, ze najczes-
ciej specjalista ds. logistyki lub obstugi
klienta, niejako ,z doskoku” zajmuje sie
opakowaniami dla klienta, a dziat zaku-
poOw organizuje opakowania na dosta-
wy komponentéw od dostawcow. | tak
- pierwszy jest w stanie ,ogarng¢” temat
pod katem logistycznym, ale zupetnie
nie panuje nad kosztami, natomiast ten
drugi liczy koszty nie znajgc warunkéw
logistycznych. W jednym i w drugim
przypadku najczesciej konczy sie to
solidnym przekroczeniem budzetu.

Mozna prébowac temu zaradzi¢ wysy-
tajgc swoich pracownikéw na szkolenia

RobzAJE

JEDNORAZOWE

WELASNE

WYNAJEM

ZWROTNE

WYNAJEM

PooLING

KROTKOTERMINOWY

Rys. 1. Rodzaje rozwigzan opakowaniowych (zrédto: opracowanie wtasne)

Matgorzata Michalik

go-pack.pl

z zakresu zarzgdzania opakowaniami
w tancuchu dostaw, co da im podsta-
wowa wiedze jak kalkulowac koszty i co
bra¢ pod uwage. Nie rozwigze to jednak
problemu braku czasu. Logistyk nie be-
dzie miat kiedy pochyli¢ sie nad opty-
malizowaniem obiegu opakowan, jesli
caty swoj czas musi poswieci¢ na pla-
nowanie produkcji, pilnowanie dostaw
komponentéw i zapewnienie wysyiki
wyrobow do klienta. W takiej sytuacji
najlepszym rozwigzaniem jest oddziel-
ne stanowisko lub czasowe zatrudnienie
osoby z zewnatrz.

Specjalista od opakowan powinien by¢
bowiem interdyscyplinarny. tagczyc¢
umiejetnos$¢ analizy kosztow zakupu
z kosztami logistycznymi, produkcyj-
nymi, wymogami technicznymi i BHP.
Tylko wtedy taka osoba bedzie w stanie
poprawnie skalkulowa¢ koszt opakowa-

ROzwWIAZANIE HYBRYDOWE
(WELASNE + WYNAJEM)
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nia w catym tancuchu dostaw. Na tej
podstawie tez organizacja moze pod-
ja¢ trafng decyzje o wyborze sposo-
bu pakowania. Tym bardziej, ze wyboér
z roku na rok jest coraz wiekszy. Skon-
czyty sie czasy, kiedy w opcji byt tylko
zakup kartonu lub pojemnika zwrot-
nego.

Dzisiaj mamy petne spektrum mozliwo-
$ci i nie mowimy tylko o rodzajach do-
stepnych pojemnikéw, sposrdd ktérych
mozemy wybiera¢ pomiedzy drewniany-
mi, metalowymi, z tworzywa sztucznego
czy kartonplastu - w zaleznosci od po-
trzeb, wagi czy wymiarow. W tej chwili
najwiekszym wyzwaniem jest prawid-
towe skalkulowanie kosztow opakowan
w réznych konfiguracjach, bo decydo-
wac bedziemy juz nie tylko czy kupic
wtasne, czy wynajgé, ale moze potaczyc
obie te mozliwos$ci?

Na inne kwestie bedziemy zwracac
uwage liczgc koszty w obrocie z dostaw-
c3a, z klientem, na przeptywy miedzyza-
ktadowe, czy z podwykonawcg (detale
sprzedawane bez dalszej obrébki). Co
innego tez bedziemy analizowac¢ w przy-
padku kalkulacji kosztéw na réznych dy-
stansach:

* wewnatrzzaktadowych

»  krotkich (do 500 km)

»  $rednich (od 500 do 1000 km)
» dalekich (powyzej 1000 km)

*  miedzykontynentalnych

Dlatego tak wazne sg wiedza i umie-
jetnosci osoby, ktérej powierzymy to
zadanie. Zle policzone koszty moga
zaowocowac podjeciem niewtasciwej
decyzji i narazi¢ nas na niepotrzebne
straty finansowe. Catkiem niedawno
zdarzyto mi sie by¢ w firmie, ktéra chcac
zaoszczedzi¢ 30 tys. euro (ok. 126 tys. zt)
na zakupie opakowan zwrotnych, spro-
wokowata wydatki rzedu 50 tys. zt mie-
siecznie (wynajem magazynu, dodatkowe
transporty, przepak, dodatkowa kontrola
jakosci) co przy min. 5-letnim projekcie
da jakies$ 3 min zt straty. Dlatego optyma-
lizacje opakowan powinni przeprowadzac
ludzie z doswiadczeniem.

tA

Kontrola

' P - '\ . >
i | o
- "
pojemnikéw, ‘ —“_
mycie, F ] {
naprawy - A

Poczatek

Dostawa
pustych z
lokalnego
magazynu

Dostawca

= .
#’— pojemnikéw,

=, mycie,
“,- s :‘){ naprawy

e hiec

Ny

b

Odbidr pustych
do lokalnego
magazynu

Finalny odbiorca

Rys. 2 Pooling opakowar zwrotnych (zrédto: Comopack Pte Ltd Singapore)

Pionierzy

Zyjemy w ciekawych czasach, ktore
dajg nam mozliwos$¢ bycia pionierem
w przecieraniu nowych szlakow. Ta-
kim przedsiewzigciem sg opakowania
zwrotne na trasy miedzykontynental-
ne. Do tej pory stosowane byty gtéw-
nie kartony z uwagi na nieoptacalnosc¢
transportu zwrotnego. Dzisiaj pojawia-
ja sie juz firmy, ktére oferujg pooling
opakowan, polegajgcy na tym, ze pu-
ste pojemniki dostarcza sie do punktu
A w dowolnym miejscu, a oddac je
mozna w punkcie B na drugim konhcu
Swiata - nie ktopoczac sie o koniecz-
nos¢ wozenia pustych z powrotem do
punktu A. Taka firma, odbierajgc pojem-
niki z punktu B, dostarcza je w dowolne
miejsce naszego globu. W ten sposoéb
opakowania krgzg swobodnie po swie-
cie, redukujgc do minimum transport
pustych.

Oczywiscie, aby taki model mogt funk-
cjonowac potrzebna jest sie¢ klientéw,
ktérzy mogg uzywac tego samego ro-
dzaju pojemnika.

Kwestie celne

Swiat co prawda juz od wielu lat nazy-
wany jest globalng wioska, ale zagad-
nienia celno-podatkowe nadal pozostajg
wyzwaniem. Stopien ich ztozonosci cze-
sto sprawia, ze rezygnujemy i pozostaje-
my przy rozwigzaniach jednorazowych,
ktére nierzadko sg mato optymalne, za-

rowno pod katem wykorzystania prze-
strzenifadownej w kontenerze, poziomu
uszkodzen towaru, koniecznosci prze-
pakowania detali czy sktadowania.

Technologia RFID

Kolejnym ciekawym zagadnieniem jest,
raczkujgca dopiero w naszym $rodo-
wisku technologia RFID, stuzgca ak-
tywnemu sledzeniu ruchéw opakowan.
Owszem, sg juz firmy stosujace chipy
RFID do znakowania swoich pojem-
nikéw, ale na razie gtéwnie po to, aby
wiedzie¢ kiedy zostaty zakupione, kto
jest ich wtascicielem oraz na kiedy jest
zaplanowany przeglad techniczny.

Niestety nie mamy jeszcze na rynku
rozwinietych metod $ledzenia wejs¢
i wyj$¢ opakowan. Jest to poniekad
zwigzane z brakiem infrastruktury
w poszczegolnych zaktadach. Aby
system mogt sprawnie funkcjonowac,
bramki z czytnikami RFID oraz obstu-
gujace je oprogramowanie (software)
musiatyby by¢ zainstalowane w kazde;j
lokalizacji, ktéra bedzie miata do czy-
nienia z naszymi pojemnikami.

Przyktad - jesli mamy wdrozone opa-
kowania zwrotne z naszym dostawca,
bramki RFID powinny sie¢ znalez¢ za-
réowno przy wjezdzie do naszego zakia-
du, jak i w zaktadzie naszego dostawcy.
Dzieki temu wyjezdzajgcy samochod
z pustymi, przekaze do systemu infor-

20 i% AutomotiveSuppliers.pl review



=" OPAKOWANIA

macje ile pojemnikow wtasnie zostato
wystanych. System u dostawcy zamel-
duje ile pustych wjechato oraz poinfor-
muje nas ile wyjechato do nas z deta-
lami. Dzieki temu mamy kontrole online
nad przeptywem naszej wiasnosci.
W kazdej chwili wiemy, ile pojemnikow
wystaliSmy do dostawcy. Jestesmy
w stanie przesledzi¢ ile czasu pojemnik
przebywa w danym miejscu. Rowniez
inwentaryzacja pojemnikéw odbywa sie
W czasie rzeczywistym.

Na razie brzmi to troche jak science-
-fiction, ale szacuje, ze powszechne
wdrozenie tego typu rozwigzan bedzie
kwestig najblizszych 5 lat.

Kompleksowa obstuga opakowan
Tymczasem jestesmy w roku 2017
i wcigz niewiele firm jest w stanie po-
Swieci¢ opakowaniom na tyle uwagi, aby
wypracowa¢ wymierne oszczednosci.
Na razie wiele z nich dziata w trybie
~.gaszenia pozarow” i wszelkie przed-
siewziecia zwigzane z optymalizacjg
opakowan zwrotnych prowadzone sg
bardzo fragmentarycznie. Stwarza to
mozliwos¢ firmom transportowo-logi-
stycznym, ktére coraz czesciej starajg
sie wyj$¢ naprzeciw potrzebom swo-
ich klientow. Jedng z tego typu ustug
jest kompleksowa obstuga opakowan
zwrotnych. Polega ona na catkowitym
wyprowadzeniu pojemnikow z zaktadu
produkcyjnego. Obejmowa¢ moze za-
rowno opakowania dla dostawcow, jak
i dla klientow.

Obstuga opakowan dla dostawcow
Na terenie zaktadu stoi pusta naczepa,
na ktérg tadowane sg puste pojemniki
sptywajace z linii produkcyjnej. Gdy sie
zapetni, jest wywozona do magazynu
zewnetrznego, gdzie opakowania sg
kontrolowane pod wzgledem potencijal-
nych uszkodzen, sortowane i przygoto-
wane na wysytke do dostawcy.

Obstuga opakowan dla klientow

Ta opcja wymaga uzgodnienia z klien-
tem oddzielnego adresu na dostawy
pustych opakowan, co niestety czasem
jest niemozliwe do zrealizowania. Jesli

jednak sie uda, stanowi ogromng po-
moc. Zaktady produkcyjne praktycznie
nigdy nie majg czasu na 100% kontrole
opakowan, ktére do nich przyjezdzaja.
Dokumenty podpisywane sg w dobrej
wierze, ufajgc iz rzeczywiscie na sa-
mochodzie znajduje sie rodzaj pojem-
nikow oraz ilosci wymienione na liscie
przewozowym. Doswiadczenie poka-
zuje jednak, ze takie zaufanie potrafi
by¢ bardzo kosztowne. Po roku braku
kontroli, faktury za ,stracone” opako-
wania wykazane podczas inwentaryza-
cji, ktérych nijak nie jestesmy w stanie
wyjasnic, siegajg od kilkudziesieciu do
kilkuset tysiecy euro. W takiej sytuacii,
magazyn zewnetrzny, ktéry ma czas
aby zweryfikowac¢ otrzymane opakowa-
nia i zgtosic¢ wszelkie rozbieznosci, jest
w stanie zaoszczedzi¢ nam ogromnych
i co wazniejsze, niezaplanowanych wy-
datkéw w przyszios$ci.

Kolejng zaletg takiego rozwigzania sg
dostawy pustych pojemnikéw zgodnie
z naszym zapotrzebowaniem. Juz nie
musimy sktadowa¢ ogromnych ilosci
pustych opakowan na terenie zaktadu,
gdzie kazdy skrawek przestrzeni jest
na wage ztota. Firma dostarczy nam
w odpowiednim czasie wtasciwe opa-
kowania, wedtug naszego harmono-
gramu w takiej ilosci, jakiej bedziemy
potrzebowali. Natomiast bliskos¢ lo-
kalizacji zagwarantuje dostawe, nawet
w przypadku nieoczekiwanej zmiany
planu produkcji (np. z powodu awarii
maszyny czy braku komponentow).

Firma zewnetrzna moze nam réwniez
przygotowacé pojemniki do produkciji,
dbajgc o ich czystosc¢ czy stan technicz-
ny. Klienci bowiem czesto wysytajg do
nas opakowania oklejone starymi ety-
kietami, zawierajgce w $rodku pozosta-
tosci z poprzedniej produkcji czy wrecz
uszkodzone. Jesli pojemnik z takimi
,defektami” trafi bezposrednio na linie
produkcyjng, spowoduje niepotrzeb-
ne przestoje, a w skrajnym przypadku
moze stac¢ sie przyczyng kosztownej
reklamaciji, jesli np. zdarzy nam sie wy-
sta¢ do klienta opakowanie oznaczone
starg etykieta.

Wszyscy zdajemy sobie sprawe z sy-
tuacji panujgcej w zaktadach produk-
cyjnych. Niedobory kadrowe powodujg
prace pod ciggtg presjg czasu. Mamy
coraz czesciej do dyspozycji mtodych,
niedoswiadczonych ludzi, ktérych btedy
oraz ich finansowe konsekwencje sta-
ja sie niejako wpisane w prowadzenie
dziatalnosci. Najgorsze jest to, ze koszty
te sg niemozliwe do oszacowania i za-
planowania, bo nigdy nie wiemy jakiego
rodzaju btad popetnimy. Czy bedzie to
brak etykiety, pomylona/niewtasciwa
etykieta, niestandardowe opakowanie,
brak przektadki, nieprawidtowa ilos¢
czesci w pojemniku, towar niezgodny
z etykietg - mozna tak jeszcze dtugo
wymieniac. Klient z pewnoscig wysta-
wi nam za to wszystko rachunek, a do
tego dojdg koszty ekspresowej dostawy
brakujgcych komponentéw, w skrajnym
przypadku zatrzymania linii produkcyj-
nej klienta, koszty wewnetrzne zwigza-
ne z opracowaniem kazdej reklamaciji
(raporty 8D) czy obnizenie naszej oceny
jako dostawcy, co moze sie negatywnie
odbi¢ na przysztych projektach.

Majagc to wszystko na uwadze nie dziwi
fakt, ze firmy produkcyjne coraz czesciej
decydujg sie na outsourcing ustug. Nie
trzeba juz zatrudnia¢ na etat specjali-
stow, ktérzy pomogg nam uporac sie
z konkretnymi problemami. Eliminacja
przyczyn zrédtowych, na co czesto nie
mamy czasu, moze byc¢ i coraz czesciej
jest przygotowywana i wdrazana przez
zasoby zewnetrzne. Chocby po to, zeby
unikng¢ sytuacji z ponizszego obrazka.

Zrédto: internet
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Kierowanie wydajnoscig tancucha dostaw

Czy masz pewnos¢, ze Twoje produkty dostarczane sg w najtanszy sposéb?

Czy opakowania Twoich produktéw dajg gwarancje bezpieczenstwa dostaw?

Na te ogolne, jak i bardziej szczegotowe, pytania staramy sie odpowiedzie¢ kreujgc optymalne
rozwigzania opakowaniowe z tektury falistej dla produktéw branzy motoryzacyjnej.

Coraz wieksza ilo$¢ kanatéw sprzedazy, rosngce koszty oraz
presja srodowiskowa to najwieksze wyzwania w tancuchu
dostaw przysztosci. Aby sprosta¢ tym wymaganiom kazdy
biznes powinien by¢ bardziej elastyczny, wydajny oraz gwa-
rantowac bezpieczenstwo. Wymagania stawiane przez klien-
téw generujg rozwoj sprzedazy poprzez réznorodne kanaty
dystrybuciji. Cato$¢ procesu wspierana jest rozwojem nowych
sposobow transportu oraz nowych technologii zarzgdzania
i interakcji dostawcy z klientem. Coraz szybciej, coraz wiecej
i w najlepszej jakosci. W tych warunkach niezwykle duze zna-
czenie nabiera wydajnos$¢ logistyczna, na ktérg w tancuchu
dostaw produktu majg wptyw elementy z obszarow maga-
zynowania, transportu, paletyzacji oraz sposobu pakowania
produktu w opakowanie zbiorcze. Gtéwnymi przyczynami
nieoptymalnego wykorzystania tanncucha dostaw zwigzanymi
z opakowaniami tekturowymi sg nieodpowiednie wykorzystanie
przestrzeni paletowej oraz wysokos¢ paletyzacji. Jak unikng¢
strat, jak zapakowac i wystac optymalnie? Poszukiwanie odpo-
wiedzi na te pytania wspiera ustuga SupplySmart oferowana
przez Smurfit Kappa. Jest to rozwigzanie wspierajgce biznes,
w ktorym potgczenie doswiadczenia i analitycznych narzedzi,
pozwala zidentyfikowa¢ mozliwosci wprowadzenia optyma-
lizacji w tancuchu dostaw. Analiza tancucha dostaw z wyko-
rzystaniem SupplySmart gwarantuje:

Obnizenie kosztoéw logistycznych

Zmniejszenie kosztow pakowania

Usprawnienie produkcji

Bezpieczenstwo oraz kontrole nad procesami
operacyjnymi.

YYvy

Jak opakowanie moze poméc zoptymalizowac fancuch do-
staw? W obszarze produkcji jest to dopasowanie opakowania,
ktére maksymalnie wykorzystuje efektywnosé¢ linii produkcy;j-
nej, a zarazem nie generuje dodatkowych kosztéw opakowa-
nia. W obszarze transportu: gwarantuje wysokg wydajnosc¢
tadunkows i transportowg poprzez optymalne wykorzystanie
palety oraz bezpieczenstwo dostarczenia produktu w niena-
ruszonym stanie.

SupplySmart daje mozliwos$¢ przeanalizowania kilku scena-
riuszy oraz ocene ryzyka zmiany i wptywu na tancuch dostaw,
zanim produkt zostanie finalnie wprowadzony do produkcji.
Dotychczasowa za$ analiza ponad 50 000 tarncuchéw dostaw,
gwarantuje bezpieczenstwo podejmowanych decyzji. Przy-
ktadem zastosowania SupplySmart jest rozwigzanie opako-
waniowe przygotowane dla firmy Bike Fun International (BFlI),
ktére pozwolito zmniejszy¢ ilos¢ specyfikacji potrzebnych do
zapakowania produktéw z 18 do 7. Ujednolicone opakowanie
z tektury falistej ze specjalnymi zabezpieczeniami chronigcy-
mi produkt zostato tak dopasowane, aby utatwi¢ organizacje
pakowania na magazynie, zredukowac¢ koszty ich magazy-
nowania, zmniejszy¢ ztozonos$¢ procesu produkcyjnego, co
w efekcie wptyneto na mozliwosci rozwoju firmy.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o BFI case study i SupplySmart
odwiedz strone internetowg www.smurfitkappa.pl

Beata Patalan
Marketing & Communication Manager

AUTOR
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Optymalizacja opakowan, aby zwiekszy¢
wydajnos¢ Twojego tancucha dostaw.
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Zarzadzanie systemami opakowan
zwrotnych w przemysle motoryzacyjnym

Jak zarzgdzac systemem opakowan wielokrotnego uzytku, aby rozwigzanie takie przynosito

wymierne korzysci finansowe?

Jeszcze do niedawna fabryki motoryza-
cyjne byly samowystarczalnymi kombi-
natami, zatrudniajgcymi dziesiatki tysie-
cy oséb. W takim zaktadzie wytwarzano
niemalze wszystkie komponenty nie-
zbedne do produkcji samochodéw. Ob-
nizanie kosztéw dziatalnosci oznaczato
dla podmiotéw z tej branzy koniecznosé
dywersyfikacji. Nastgpit obserwowany tak-
ze obecnie dynamiczny rozwdéj, wysoko
wyspecjalizowanych dostawcéw czesci
i podzespotow.

Powody powstania systeméw opako-
wan wielorazowego uzytku w branzy
motoryzacyjnej

Obecnie przedsiebiorstwa te dostarcza-
ja komponenty do fabryki, a znaczna
czes¢ dostaw nie tylko dociera niemal
bezposrednio na linie produkcyjng
(JIT), ale odbywa sie to takze w okre-
Slonej sekwencji (JIS).

Z jednej strony takie rozwigzanie ma
zapewnia¢ znaczne oszczednosSci.
Z drugiej jednak powstat realny prob-
lem, w czym czesci dostarczag, aby nie
generowac zbednych kosztéw samych
opakowan, ich obstugi czy utylizacji.

Dylemat ten skutkowat powstaniem
koncepcji, aby wiekszo$¢ pojemnikow,

konteneréw czy palet ustandaryzowac,
dopasowaé¢ do wymogow dostaw on-line
i finalnie stworzy¢ z nich system zuni-
fikowany ze wspoétczesnymi wymogami
produkcji.

Chodzito rowniez o optymalizacje kosz-
téw, poniewaz pojemniki nie sg juz tyl-
ko jednorazowg pozycjg kosztowa, ale
tworzg system zdolny do wielokrotnego
spetniania swojej roli, czyli opakowania-
mi wielokrotnego uzytku.

Koncepcje zarzagdzania pojemnikami
zostaty rozwiniete w cate systemy lo-
gistyczne.
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Specyfika funkcjonowania systemoéw
opakowan zwrotnych

Funkcjonuje wiele systemoéw opakowan
zwrotnych, poniewaz kazdy producent
motoryzacyjny dysponuje wtasnym. Wy-
mieni¢ mozna m.in. VW-Behaeltermana-
gement, IFAST, Volvo, Daimler, BMW,
CHEP czy Gefco. Cechg wigkszosci sy-
stemédw jest to, ze obroét pojemnikami jest
przez pewien czas bezptatny, a koszty
generowane sg dopiero po przekrocze-
niu, ustalonej w kontrakcie, ilosci dni
w obiegu. Oznacza to, ze wszystkie wy-
mienione wyzej systemy wymagajg spo-
rej uwagi oraz systematycznosci, aby ich
uzywanie nie wigzato sie z dodatkowymi
kosztami.

Mozna zaobserwowacé, ze w firmach
z branzy motoryzacyjnej systemy te z re-
guly nie funkcjonujg optymalnie z uwagi
na kilka powodow:

* brak odpowiednio wyszkolonych
specjalistéw z zakresu zarzgdza-
nia opakowaniami oraz trudnosé
z pozyskaniem doswiadczonych lo-
gistykow;

*  zarzgdzanie opakowaniami stanowi
dodatkowy obowigzek specjalistéw
logistyki, co czesto powoduje brak
czasu na analize wejs¢ i wyjs¢ oraz
kontrole systemu. Zadanie logistyka
zostaje sprowadzone do zamdwienia
potrzebnej ilosci pojemnikéw, nato-
miast kwestia kosztow schodzi na
plan dalszy (do czasu otrzymania
faktury za wynajem i pierwszej in-
wentaryzacji);

* brak $wiadomosci w firmach, ze
odpowiednie zarzadzanie tylko sa-
mymi opakowaniami przynie$¢ daé
wymierne korzys$ci finansowe;

» czesty brak przewodnikéw w jezyku
polskim oraz szkoleh dotyczgcych
nie tylko obstugi portali ,systemo-
dawcow”, ale takze tego, jak obstu-
giwac je ,smart”.

Optymalizacja zarzgdzaniem syste-
mem opakowan zwrotnych

Grupa DEKRA w Polsce, wraz ze swo-
imi partnerami, dokonata analizy po-
wyzszych powodow i zaproponowata
konkretne dziatania, aby pomaéc firmom
przemystu motoryzacyjnego rozwigzac
braki zarébwno osobowe, jak i procesowe.

Audytorzy DEKRA szczegoétowo analizujg
biezgcg sytuacje w tym obszarze. Au-
dyt, przeprowadzany przez specjalistow
z wieloletnim doswiadczeniem w zakresie
zarzadzania opakowaniami zwrotnymi,
wykaze czy proces jest wtasciwie zarzg-
dzany, czy oddelegowane do jego obstugi
sg odpowiednie zasoby personalne oraz
czy istnieje szansa optymalizacji koszto-
wej. Dotychczasowe wyniki audytéw DE-
KRA wskazuja, ze w dos¢ prosty sposéb
mozna uzyskaé 12-procentowa redukcje
kosztéw w tym obszarze. Audytor wskaze
réowniez obszary, ktére wymagac bedg
dodatkowego szkolenia czy udoskona-
lenia.

Grupa DEKRA w Polsce przygotowata
réwniez pakiet szkolen zaréwno podsta-
wowych (z zagadnien obstugi systemow,

Najblizsze szkolenie DEKRA
OPAKOWANIA ZWROTNE W tANCUCHU DOSTAW

Wroctaw, 2 marca 2018

Szczegdty: hitps://szkolenia.dekra.pl/szkolenie/opakowania-zwrotne-w-lancuchu-dostaw

D DEKRA

obstugi portali klientéw i zasad optymal-
nego gospodarowania), jak i zaawanso-
wanych, opracowywanych kazdorazowo
pod indywidualne potrzeby, gdzie wraz
z zespotem operacyjnym przygotowuje
sie program szkolen na wybranym sy-
stemie.

Kwestia zarzgdzania systemami opa-
kowan zwrotnych w przemysle motory-
zacyjnym dostrzegana jest przez coraz
liczniejsze grono menedzeréw branzy mo-
toryzacyjnej. Trwajg procesy pogtebiania
wiedzy w tym zakresie, aby opracowywac
coraz to skuteczniejsze rozwigzania, w co
zaangazowana jest takze DEKRA wraz
z partnerami.

AUTOR

-

. o

Tomasz Kilka ‘?.

Business Development Manager -
Automotive Management Services
Grupa DEKRA w Polsce

(- ENGLISH SUMMARY

_\

Nowadays car manufacturers
more often require their suppliers
to use returnable packaging in
the supply chain. The main idea
for using one of these systems
(i.e VW-Behaeltermanagement,
IFAST, Volvo, Daimler, BMW,
CHEP or Gefco) is to optimize the
production process and minimi-
ze its costs. However, because
of many different reasons, retur-
nable packaging systems not al-
ways function properly. The DE-
KRA Group in Poland conducts
audits, the results of which allow
to assess whether the system
has been properly implemented
by the suppliers and is properly
managed. DEKRA also organizes
trainings in the field of returnable
packaging systems for automo-
tive companies.
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Dlaczego koncerny samochodowe
inwestujg w innowacyjne rozwigzania,
ktore sktadajg sie w 98 proc. z powietrza?

Koncerny motoryzacyjne stawia-
ja coraz wyzsze wymagania swoim
dostawcom. Tolerancje wymiarowe
w procesach produkcyjnych zostaty
zawezone do minimum. Ta sytuacja
spowodowala, ze coraz wigksze wy-
magania stawiane sg rowniez przed
dostawcami opakowan, stuzacych do
transportu komponentéw. Opakowa-
nia powinny zagwarantowac, ze pro-
dukty w momencie dostawy na linie
bedg prezentowaly takg sama jakos¢,
jak w momencie opuszczenia fabry-
ki, gdzie sg wytwarzane. Wtasnie do
takich zadan sg dedykowane opako-
wania wykonane ze spienionego po-
lipropylenu (EPP).

Surowiec do ich produkgcji dostepny jest
w postaci polipropylenowego granulatu
wypetnionego w 98% powietrzem. Dzigki
zastosowaniu form wtryskowych, pod-
czas produkcji, mamy mozliwosc¢ uzyska-
nia bardzo réznorodnych ksztattéw, ktére
pozwolg spetni¢ oczekiwania klientow.

Produkty wykonane z EPP charakteryzu-
ja sie duzg wytrzymatoscig. Zapewnie-
nie doskonatego zabezpieczenia chroni
transportowane produkty przed napreze-
niami transportowymi, zmiang potozenia
w opakowaniu oraz minimalizuje ich

the particle foam engineers

uszkodzenia w catym tancuchu logi-
stycznym. Te wiasciwosci powodujg, ze
koncerny motoryzacyjne coraz czesciej
decyduja sie na transport swoich produk-
téw w tacach wykonanych z EPP. Tace
mogg by¢ wykorzystywane w wielu cy-
klach logistycznych jako rozwigzanie wie-
lokrotnego uzytku, nawet podczas catego
cyklu zycia danego komponentu. Lekka
waga nosnika utatwia jego obstuge,
a odpowiednio zaprojektowane krawe-
dzie umozliwiajg ich fatwg paletyzacje,
pietrowanie czy obstuge przy uzyciu ro-
botéw przemystowych. HSV Polska to

innowacyjna firma inzynierska, zajmujgca
sie projektowaniem, rozwijaniem koncep-
cji oraz produkcja tac i wypetnien z EPP.
W celu opracowania produktu spetnia-
jacego wysokie kryteria przemystu mo-
toryzacyjnego doradcy techniczni firmy
analizujg cele, jakie sg stawiane przed
nowym opakowaniem, wtasciwosci trans-
portowanego detalu oraz jego potozenie -
HSYV oferuje wsparcie swoich inzynieréw
z dziatu badawczo-rozwojowego, kto-
rzy za pomocg nowoczesnych narzedzi
3D CAD projektujg tréjwymiarowy mo-
del produktu i dokonujg jego walidacji
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z produktami klienta - méwi Jarostaw
Zielinski, Dyrektor Handlowy - W sktad
serwisu oferowanego klientom wchodzi
takze nowoczesna prototypownia, za
pomocg ploterow numerycznych CNC
mamy mozliwo$¢ wykonania petnowy-
miarowego modelu wyrobu. Dzieki temu
klient moze przeprowadzic¢ testy funk-
cjonalne, np. dopasowac swoj produkt
do prototypu, aby na tym etapie znalez¢
i ewentualnie wskazac obszary do jego
optymalizacji.

Firma udziela petnego wsparcia w zakre-
sie wyboru witasciwego oprzyrzgdowania
technologicznego, zoptymalizowanego
zarowno pod katem kosztowym jak
i technologicznym, niezbednego do pro-
cesu produkcji ksztattek. Wysoka jakos$¢
produktéw oraz oferowanego serwisu
HSV potwierdza certyfikatem ISO 9001.
Firma odpowiada réwniez na potrzeby
branzy motoryzacyjnej, gdzie ksztattki

wykonane z EPP sg wykorzystywane
w samochodach, jako absorbery energii
w zderzakach, wypetnienia bagaznika,
czy ksztattki redukujgce mase pojaz-
du i wypetniajgce puste przestrzenie.
- W tym celu dostosowujemy nasz system
zarzgdzania jako$cig do wymagan IATF
TS 16949 - dodaje Dyrektor Handlowy.

Stale rozwijany i dostosowany jest réw-
niez park maszynowy w zaktadzie w to-
dzi. Obecnie firma HSV dysponuje ma-
szynami zdolnymi produkowac ksztattki
o réznych gabarytach. Najwazniejszym
ogniwem w procesie projektowania i uru-
chamiania produkcji nowego wyrobu jest
kompetentny i doswiadczony personel,
ktéry czuwa nad prawidtowym przebie-
giem catego procesu. HSV oferuje pro-
dukty z EPP w szerokiej gamie kolorow
i 0 réznych gestosciach. Istnieje mozli-
wos¢ uzycia materiatu o zwigkszonych
wiasciwosciach antyelektrostatycznych,
samogasngcych, a dla wymagajacych
i w celu podniesienia estetyki wyroby za-
stosowanie tekstur oraz szerokiej gamy
koloréw.

HSV Polska Sp. z o.0.
ul. Laskowicka 12/20
94-104 L6dz

tel. +48 42 689 04 16
e-mail: hsv@hsv.pl
www.hsv.pl

r
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ENGLISH SUMMARY

™

HSV is one of the European le-
ading producer of structural fit-
tings and expanded (foamed)
plastic (EPP, EPS, EPE, Neopor,
Dytherm) insulations and packa-
ging. Packaging materials made
of EPP are very durable. Perfect
energy absorption protects pa-
ckaged goods against transport
stresses, changes in the loca-
tion of details in the packaging,
and minimizes damage to goods
throughout the entire supply cha-
in. HSV offers customised solu-
tions and support at all stages of
development (part & tool design,
3D prototyping) and production.
For the automotive sector we can
offer technical fittings, insula-
tions, light weight parts, dunnage
trays, spacers and safety compo-
nents.

HSV Polska owns the ISO/TS
16949 certificate (currently, pre-
parations are under way for the
IATF 16949 certification).

We are Particle Foam Engineers
who are happy to accept your
challenge.
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Pojemniki do zadan specjalnych

Stale rozwijajacy sie przemyst w Polsce, nowopowstajgce zaklady produkcyjne
z branzy motoryzacyjnej, kolejowej, lotniczej, budowlanej, generujg wzrost
zapotrzebowania na opakowania zwrotne.

Komponenty wymagaja czesto specjalistycznych pojemnikéw, ktére spetniajg nie tylko funkcje logistyczng, ale i ochronna.
Detal musi zosta¢ dostarczony w dobrej kondycji do miejsca przeznaczenia. Nie mozna tez zapomina¢ o funkcji ekolo-
gicznej. Pomiary oddziatywania zaktadéw produkcyjnych na srodowisko naturalne majg coraz wieksze znaczenie, dlatego
firmy wdrazajgce do uzytku opakowania zwrotne zyskujg przewage konkurencyjng. Indeks carbon foot print dla opakowan
wielorazowego uzytku jest wielokrotnie bardziej korzystny niz przypadku tradycyjnych opakowan kartonowych, foliowych,

czy drewnianych.

Grupa Delta Trans nalezy do naj-
wiekszych operatoréow logistycznych
w Polsce. Obecna na rynku od 1989
roku stale poszukuje nowych obsza-
row, w ktorych mogtaby dostarczyé¢
wartosci dodanej do standardowych
ustug logistycznych. Przyktadem
takiego dziatania jest optymaliza-
cja, projektowanie, produkcja oraz
maintenance opakowan zwrotnych.
Grupa Delta Trans w swoim portfolio
posiada:

®* pojemniki metalowe o statej lub
sktadanej konstrukcji dla bran-
zy motoryzacyjnej, kolejowej,

lotniczej itd., malowane prosz-
kowo lub ,na mokro”, cynko-
wane ogniowo, galwanicznie,
wyposazone w elementy do-
datkowe w postaci elementéow

plastikowych, koétek, pianek itd.
— w zaleznosci od wymagan
klienta. Pojemniki konstrukcyj-
nie dopasowane sg do przewozu
woézkami widtowymi, dzwigami lub
przemieszczania na liniach pro-
dukcyjnych, réwniez zautomaty-
zowanych,

wyposazenie linii produkcyjnych,
stoty robocze oraz konstrukcje wy-
korzystywane w przemysle, pode-
sty, drabiny oraz kratownice,
standardowe opakowania metalo-
we (m.in. kosze znormalizowane,
siatkowe oraz petne), jak rowniez
ich naprawe, biezgce utrzymanie,
przebudowe i regeneracje,
kontenery, zbiorniki, silosy do prze-
chowywania materiatéw sypkich
i ciektych,

wozki transportowe.

Do zalet pojemnikéw (konteneréw)
transportowych naleza:

®* minimalizacja ryzyka zwigzanego
z transportem i operacjami zata-
dunku oraz roztadunku,

* kazdy pojemnik konstrukcyjnie
dopasowany do optymalnego za-
bezpieczenia tadunku przed uszko-
dzeniami,

°* trwatosé,

* mozliwos¢ szybkiej przebudowy,

®* odpornos¢ na warunki atmosfe-
ryczne,

® optymalizacja powierzchni zatadun-
kowej i sktadowania.

W samym tylko 2016 roku przerobili-
Smy ponad 4200 ton stali, produkujgc
ponad 10 000 specjalistycznych oraz
standardowych konteneréw. Dziatal-

DELTA TRANS
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DELTA TRANS

no$¢ ta realizowana jest w oparciu
o wtasne zaplecze logistyczne w postaci
hali Slusarsko-spawalniczej, hali monta-
zowej, lakierni oraz zaplecza magazy-
nowego i socjalnego zlokalizowanych na
terenie Centrum Logistycznego Grupy
Delta Trans w Swietochtowicach.

Nad wysokg jakoscig produktu gotowe-
go czuwa doswiadczony zespot inzy-
nierow, ponad 70 wykwalifikowanych
pracownikéw, certyfikowane zaplecze
maszynowo-techniczne oraz sprawdze-
ni dostawcy i kooperanci.

Zapewniajgc serwis na najwyzszym

poziomie, w procesie realizacji nowe-

go opakowania nie pomijamy zadnego

z ponizszych istotnych ,krokéw milo-

wych”:

®  zebranie kluczowych danych — spo-
sob zatadunku, transportu, sktado-
wania, interakcji materiatow itp.

®* przygotowanie wstepnego projek-
tu i prezentacja klientowi w formie
dokumentacji 2D/3D, fakultatywnie
wykonanie analizy statycznej oraz
dynamicznej MES,

* budowa fizycznego modelu pojem-
nika (wykonanie prototypu),

* testowanie pojemnika w docelo-
wym srodowisku,

®* wdrozenie wnioskow z testow,

®* produkcja seryjna po uzyskaniu
akceptacji wprowadzonych zmian.

Dobry pojemnik to wypadkowa wszyst-
kich czynnikéw majgcych wptyw na
transport, sktadowanie, ergonomie, bez-
pieczenstwo uzytkownikéw oraz prze-
wozonych detali. Dlatego tak wazne dla
nas jest poznanie warunkéw, w jakich
dany pojemnik bedzie uzytkowany. To
umozliwia optymalny dobér materiatéw
i rozwigzan gwarantujgcych bezproble-
mowg eksploatacje.

DELTA TRANS

Korzystamy z bogatego doswiadczenia
oraz najnowszych rozwigzan technolo-
gicznych, zaréwno na etapie modelo-
wania jak i w procesie produkcji. Firma
posiada stanowiska projektowe w sro-
dowisku Catia V5 oraz NX Siemens 9.0.

Dbajgc o wysokg jakos¢ produkcji oraz
w poszanowaniu wizerunku Grupy Delta
Trans jako rzetelnego partnera bizneso-
wego procesy produkcyjne poddawane
sg regularnie procedurom kontrolnym,

=" OPAKOWANIA

opracowanym zgodnie z europejski-
mi standardami. Pracujemy w oparciu
0 nastepujgce certyfikaty: EN 1090,
EN 3834-3, Certyfikat kwalifikacji do
Grupy Zaktadéw Duzych wydany przez
Instytut Spawalnictwa. Dodatkowo firma
objeta jest standardami ISO 9001:2015
oraz ISO 14001:2015. Gwarantuje to
wysokg jakos¢ oferowanego asorty-
mentu, réwniez w przypadku konstruk-
cji, zawierajgcych ztozone rozwigzania
mechaniczne.

Nasi inzynierowie pomagajg optymali-
zowac konstrukcje i wymiary pojemni-
kow, sposdb ich zatadunku, sktadowania
i transportu, tak aby koszty nie tylko zaku-
pu, ale i uzytkowania byty jak najmniejsze.

Dzieki poteznej bazie transportowo-
-magazynowej mozemy zaoferowac nie
tylko wykonanie opakowan zwrotnych,
ale réwniez ich obstuge logistyczng po-
taczong z dbaniem o stan techniczny
pojemnikow. Jestesmy w stanie wypo-
sazy¢ opakowania w technologie RFID
pozwalajgcg na prowadzenie ewidencji
ruchow oraz swiadczy¢ ustugi zarzg-
dzania pojemnikami, korzystajgc z sy-
stemow WMS.

Dysponujemy nowoczesnym zapleczem
magazynowym (ok. 100 tys. m?) wraz ze
sktadem i magazynem celnym, zlokali-
zowanymi w Swietochtowicach i Chorzo-
wie. W naszym centrum logistycznym
w Swietochtowicach $wiadczymy ustu-
gi logistyczne, dopasowane do potrzeb
i oczekiwan klienta. Oferujemy wiasne
magazyny uniwersalne wyposazone
w regaty paletowe wraz z zarzgdzaniem
dostawami w procesach zaopatrzenia
i dystrybucji towarow. Posiadamy row-
niez magazyny wyposazone w suwnice
bramowe o udzwigu do 10 t.

Jednak naszg najwiekszg zaletg sg lu-
dzie petni pasiji, ktérzy nie bojg sie no-
wych wyzwan i zawsze znajdg sposob
na rozwigzanie problemu klienta.

Zapraszamy do wspotpracy.
www.deltatrans.pl

pazdziernik-grudzien 2017 ﬁ: 29
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STRUMET

Strumet jest jednym z najwiekszych
w Europie producentéw systemoéow
transportu i magazynowania. Klien-
tami Strumetu sg koncerny motory-
zacyjne oraz dostawcy branzy au-
tomotive. Nasze produkty stuzg do
bezpiecznego i efektywnego trans-
portu pomiedzy zakladem dostawcy
a fabryka samochodéw. Najczesciej
sg to specjalistyczne pojemniki pro-
jektowane dla konkretnego podze-
spotu, np. silnika, deski rozdzielczej,
zderzaka itp.

Teren firmy obejmuje 87 tys. m? po-
wierzchni przemystowej, z czego
wiekszos¢ zajmujg hale produkcyjne
i magazyny. Zatrudniamy ponad 500 wy-
kwalifikowanych pracownikéw.

Stawiamy na nowoczesne technologie
i wydajne urzadzenia, dgzgc do uzyska-
nia wysokiej jakosci i konkurencyjnosci
wyroboéw. Dlatego wyposazenie pro-
dukcyjne poddawane jest ciggtej mo-
dernizacji. W ostatnich latach znacznie
rozbudowali$my wydziat maszyn stero-
wanych komputerowo (CNC). Ponadto
w 2014 roku zapoczagtkowalismy robo-
tyzacje proceséw spawania - aktualnie
pracujg w zakfadzie trzy zrobotyzowane

stanowiska spawalnicze firmy Comau.
Dysponujemy wtasng ocynkownig ognio-
wag, z wanng z ciektym cynkiem o wy-
miarach 10,5 x 1,5 x 3,0 m (dh. x szer.
x gteb.).

Nasze biuro konstrukcyjne jest wyposa-
Zone W nowoczesne oprogramowanie
(CATIA, Autodesk Inventor, NX Siemens).
Najwiekszym atutem biura jest jednak ze-
spo6t doswiadczonych inzynieréw, dyspo-
nujgcych ugruntowang wiedza.

Dbamy o $rodowisko naturalne, dazgc
do minimalizacji wptywu dziatalnosci
zaktadu na otoczenie. Produkty lakie-
rujemy wytgcznie bezpieczng dla $ro-

STRUMET

dowiska metodg proszkowa, dlatego
Zaktad nie emituje lotnych zwigzkow
organicznych (LZO). Ponadto wszyst-
kie instalacje technologiczne dziatajg
w obiegu zamknietym (bezsciekowo).
Nasze dziatania paotwierdza uzyskany
1 wrzesnia br. certyfikat Systemu Za-
rzgdzania Srodowiskowego wg EN ISO
14001:2015.

Zaktad Wyrobow Metalowych
STRUMET Sp. z 0.0.

ul. Ksiedza Londzina 61
43-246 Strumien
www.strumet.pl

STRUMET
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SPECJALISTYCZNYCH POJEMNIKOW
MAGAZYNOWO-TRANSPORTOWYCH

www.dam-rob.com.pl

Testowe markery
dostepne na stronie
www.dam-rob.com.pl
I. 29 Saycsinia 9, 14-2 30 Zalewo

0 30

6

Siedriba: DAM-ROD Spdtka A
+4E E9 o4

Tel.:

F‘ Gr"b-c‘&-gh" Play

Sprawdf naszg aplikacje.



ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJNEGO =[

Wielokrotne opakowania

firmy 3P IGOPAK

SOURCE OF INDUSTRIAL PACKAGING

Opakowania wielokrotnego uzytku
w branzy motoryzacyjnej sa obecnie
juz codziennoscia. Dzieki mozliwosci
ich wielokrotnego uzycia oraz dowol-
nego konfigurowania wewnetrznych
przegréd uzytkownicy uzyskujg wie-
lorakie korzysci.

Krokiem wychodzacym naprzeciw po-
trzebie oszczednosci i ochrony srodo-
wiska oraz dalszej eliminacji opakowan
kartonowych sg sktadane opakowania
z mozliwoscig ich redukcji wysokosci.

Firma Igopak ze Swidnicy specjalizuje
sie w projektowaniu i produkcji opako-
wan przemystowych. - Proponujemy
klientom réwniez rozwigzania oparte
na stalowych lub plastikowych kon-
tenerach sktadanych, wyposazonych
w tekstylne kieszenie ochronne — mowi
Wojciech Roskowicz. - W transporcie
powrotnym mozna je w bardzo prosty
sposob ztozy¢ do 20-30% pierwotnej
wysoko$ci, jednocze$nie nie tracgc
na funkcjonalnosci. Rozwigzanie ta-
kie pozwala na ogromne oszczedno$ci
w procesach logistycznych, zaréwno
w transporcie jak i magazynowaniu.

Sktadane kontenery z wktadami tekstyl-
nymi do transportu wrazliwych kompo-
nentéw Igopak oferuje w trzech grupach
produktowych od najmniejszych bazu-
jacych na pojemnikach KLT poprzez
pojemniki ,tripak” konczac na dedyko-
wanych kontenerach stalowych. Opako-
wania sktadane $wietnie sie sprawdzajg
w transporcie matych elementéw deko-
racyjnych jak rowniez a moze przede
wszystkim w transporcie wiekszych
elementow jak panele drzwiowe

Firma Igopak zatrudniajgca blisko 200
0s06b jako jedyna w Europie posiadaja-
ca 5 dziatéw dedykowanych wytgcznie
projektowaniu, produkcji, kompletaciji
i magazynowaniu opakowan dla branzy
motoryzacyjnej:

dziat konstrukcyjny

dziat produkujgcy opakowania
tekstylne

dziat produkujgcy opakowania sta-
lowe

dziat produkujacy opakowania PP
oraz EPE

dziat magazynéw i kompletacji opa-
kowan.
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Wszystkie projektowane opakowania
tekstylne, plastikowe oraz stalowe sg
wytwarzane wytgcznie w naszym za-
ktadzie produkcyjnymi.

Dzigki naszej filozofii insourcingu mamy
petng kontrole nad produktem od fazy
projektu po realizacje serii a dodat-
kowo mozemy zaoferowac atrakcyjng
cene poprzez wyeliminowanie kumula-
cji marz jaka wystepuje w tradycyjnym
outsourcingowym modelu innych firm.

www.igopak.pl
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Opakowanie

uszyte na

Firma Geo Globe Polska jest jednym
z lideréw na rynku miedzynarodowym
w uzyciu technologii termoformowania
prézniowego. Od 25 lat dostarcza swo-
im klientom produkty najwyzszej jako-
$ci, w tym do branzy motoryzacyjne;.
S3g to opakowania dedykowane takie
jak: tace transportowe, przektadki, troj-
paki czy kontenery na materiaty nie-
bezpieczne.

miare

Z uwagi na mozliwos¢ zastosowania
bardzo szerokiej palety materiatow
takich jak ABS, PS, HDPE, PC klient
moze dobra¢ odpowiednie opakowanie,
aby dobrze zabezpieczy¢ produkt pod-
czas transportu oraz magazynowania.

Firma Geo Globe Polska oferuje swoim
klientom kompleksowag realizacje zamo-
wieh, poczagwszy od zaprojektowania
opakowania, poprzez wykonanie na-

rzedzi i prototypow, az po finalne wy-

=]~ OPAKOWANIA

konanie wyrobu w produkcji seryjnej.
Podczas etapu projektowania oraz wy-
konania prototypu klient ma mozliwos$¢
sprawdzenia wykonanego projektu
i wprowadzenia ewentualnych popra-
wek, tak aby taca idealnie spetniata
wymagania ochrony produktu podczas
transportu oraz magazynowania. Dzie-
ki optymalnemu wykorzystaniu prze-
strzeni pomiedzy tacami, uzyskujemy
maksymalne zageszczenie elementow
w secie. Pozwala to na duze oszczed-
nosci w transporcie np. w stosunku do
tac wykonanych z EPP (o 50% zwiek-
sza sie tadownosc).

Odpowiedni projekt przektadki trans-
portowej to nie tylko dobrze zabezpie-
czony produkt, ale réwniez dbato$é
o aspekt ekonomiczny projektu, dla kté-
rego przygotowana zostata taca.

Ze wzgledu na ogromne mozliwosci
ksztattowania powierzchni i estetyke,
firma Geo Globe Polska produkuje
rowniez wyroby dla branz: pojazdéw
uzytkowych, lotniczej, kolejowej, bu-
dowlanej i medyczne;j.

GEOGLOBE

Geo Globe Polska Sp. z 0.0. Sp. k. ® ul. Dziefidziela 30 ® 43-190 Mikotéw e tel. +48 32 226 07 96 e fax +48 32 226 05 05
www.geoglobe.pl @ email: sekretariat@geoglobe.pl @ Zapraszamy do wspodtpracy
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HQ PLAsTICS

Fenomen rodzinnej firmy

- nowy i solidny dostawca na rynku motoryzacyjnym

HQ Plastics to polska rodzinna firma,
ktéra bazuje na 14 letnim doswiadczeniu
dwaoch udziatowcow w obszarze produk-
cji i jakosci elementéw tworzywowych w
branzy motoryzacyjnej - wtrysk, obtrysk,
montaz. Aleksandra Btasiak i Jacek Ba-
czek to mtodzi menadzerowie, ktorzy
w 2014 roku z niewielkim 100-tysigcznym
kapitatem, ale z petnym know-how i deter-
minacjg weszli na rynek motoryzacyjny,
ktory wymaga wysokich standardéw oraz
sporych naktadéw inwestycyjnych. Wiek-
szos$¢ niedowierzata, ze taka firma moze
dynamicznie dziata¢ bez kredytéw oraz
dotacji unijnych i nawigza¢ wspétprace
Z najwiekszymi graczami na tym rynku
motoryzacyjnym.

Dtugoletnia przyjazn, petne zaufanie
udziatowcow, olbrzymie wsparcie rodziny
i przyjaciét oraz petne zaangazowanie
pracownikow produkcyjnych pozwolito
podjaé witasciwe decyzje.

Udziatowcy mogli skupi¢ sie na gtéwnych
procesach od projektowania i budowy
form wtryskowych po seryjng produkcje,
tak aby zyskaé¢ zaufanie potencjalnych
klientow i podjg¢ kroki do uzyskania nie-
zbednych kwalifikacji:

*  9/2014 - uzyskanie Letter of Confor-
mance ISO/TS 16949:2009 - projek-

towanie i produkcja elementéw two-
rzywowych dla lokalizacji Puhcow
(Cieszyn)

« 12/2015 - certyfikacja ISO/TS
16949:2009 oraz ISO 9001:2008
projektowanie i produkcja elementow
tworzywowych

* 10/2016 - zmiana lokalizacji i po-
szerzenie powierzchni produkcyjnej
w Skoczowie z mozliwoscig dalszej
ekspans;ji

* 12/2016 - certyfikacja nowej lokali-
zacji ISO/TS 16949:2009 oraz ISO
9001:2008 projektowanie i produkcja
elementéw tworzywowych

Obecnie HQ Plastics jest solidnym do-
stawcg na rynku. Firma ma krotka historie,
ktora stata sie fundamentem do dalszego
rozwoju. Nie jest duzym zaktadem nato-
miast ich mocng strong jest elastyczno$¢
i szybka reakcja na zmieniajgce sie trendy
i wymagania. Wszystkie strategiczne pro-
cesy sg zarzgdzane przez wiascicieli, kto-
rzy sg bezposrednim kontaktem z klien-
tem i w danej chwili sg w stanie podja¢
trudne rozwojowe decyzje, tak aby spetni¢
najwyzsze wymagania klientéw.

Firma posiada know-how dla wyro-
bow technicznych - elementéw bez-
pieczenstwa, funkcjonalnych, wizual-
nych. Uruchamia projekty standardowe

i wielooperacyjne. Dostawca wytwarza
elementy wtryskowe — wsporniki, obu-
dowy, ostony, tuleje, uchwyty, elementy
ztaczne oraz elementy dwukomponen-
towe metoda obtrysku lub montazu,
w potaczeniach tworzywo-tworzywo,
tworzywo-metal.

HQ Plastics wyposazone jest obecnie
w 12 wtryskarek o sile zwarcia 50t-200t,
wytwarza komponenty na bazie PAG,
PA66, PA66 GF30, PBT GF20-45, PBT
GB30, POM, POM GB30, PP TD20, PC,
ABS, TPE. W kazdej chwili jest gotowe do
poszerzenia parku maszynowego i grupy
produktow.

Dzieki zaufaniu obecnych klientéw oraz
specyficznej strukturze firmy uruchomili
ponad 200 projektéw dla wielu klientow
z branzy motoryzacyjnej zachowujgc bar-
dzo krotkie terminy realizaciji.

Nazwa High Quality Plastics zobowigzu-
je firme do wysokiej jakosci produktow
i ustug, do petnej dyspozycyjnosci i zacho-
wania najwyzszych standardow.

Wiecej szczego6tow na stronie

www.hgplastics.pl

lub bezposredni kontakt z Aleksandrag Blasiak

aleksandra.blasiak@hqplastics.pl

tel. +48 600 672 208
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Bodycote Polska z certyfikatem IATF 16949

Pierwsza firma w Polsce przechodzi na nowy standard

Bodycote, Swiatowy lider i specjalista w zakresie obrobki cieplinej,
dziata w Polsce od 2005 roku i posiada obecnie 7 zaktaddw. Zurzqdzanie
To takze pierwsza w naszym kraju firma, ktéra uzyskata certyfi-

Jakosciq /
Srodowiskiem
ISO 2001
Norma IATF 16949:2016 zastepuje norme zarzadzania jakoscig IATF 16949

w motoryzacji ISO/TS 16949, stworzong w 1999 roku przez IATF 1ISO 14001
przy wspotpracy z komitetem ISO.

kat IATF 16949:2016 - najnowszy system zarzgdzania jakoscig
dla przemystu motoryzacyjnego.

www . dekroseal.com

Koncentrujgc sie na podnoszeniu jakosci ustug dla
klientow z branzy motoryzacyjnej i ogdlnej, Bodyco-
te wprowadzit w dwoch zaktadach, w Polsce, w Zabrzu
i w Siechnicach ten nowy system zarzgdzania jakoscia, taczacy
normy ISO 9001, ISO 14001 i IATF 16949.

Bodycote Polska poinformowato réwniez, ze ma nominacje do
nagrody DEKRA za rok 2017. Nagroda przyznawana jest produ-
centom dziatajgcym w branzy motoryzacyjnej, ktérzy wykazujg
sie najwieksza troskg o srodowisko naturalne. Zwraca sie przy
tym szczegdlng uwage na takie elementy dziatania firmy jak

zaangazowanie pracownikéw w dziatania na rzecz srodowiska,
zwiekszanie swiadomosci w zakresie bezpieczenstwa srodo-

wiskowego i odpowiednie usprawnianie procesow i procedur. WWW. bodycote_com

Bodycote
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FIBRO

Po uzyskaniu imponujgcych rezultatéw z pierwszych zastosowan, firma FIBRO jako specjalista w dziedzinie normaliow
prezentuje pod nazwg FETU kompletny program systemowy do gwintowania bezwiérowego sterowanego elektronicznie.
Ten system kompaktowy, ktory w sposdb udokumentowany jest przystosowany do pracy z predkoscig 180 skokéw/min.,
korzysta z precyzyjnej kontroli procesu w celu osiggniecia maksymalnych wartosci dla jakosci gwintu, liczby wykonanych
sztuk oraz trwato$ci narzedzi. Uzytkownicy zyskujg korzystajgc z asortymentu jedynego w swoim rodzaju pod wzgledem
zakresu wyboru wytrzymatych i wydajnych gtowic wygniatajagcych gwinty o wielkosci od M0,8 do M24, a takze z wyboru
réznych silnikow, systeméw smarowania, watéw przegubowych oraz wariantéw montazu. Umozliwiajg one zastosowanie
indywidualnych rozwigzan na zasadzie konstrukcji zespotowej. W prosty sposob dajg sie rowniez realizowaé rozwigzania
specjalne z wykorzystaniem wielu gtowic wygniatajgcych gwinty oraz modutéw wsuwanych.

Zespot
do wygniatania
gwintow

Asortyment gtowic
wygniatajgcych gwinty

Poczwodrna gtowica
wygniatajgca gwinty

Wersja wsuwana

FIBRO wyraznie rozbudowuje program
systemowy FETU gwintowania bez-
widrowego z elektronicznym sterowaniem.
Umozliwia on uzyskiwanie procesow duzej
wydajnosci w dziedzinie obrébki blachy.

Program systemowy FETU gwintowania
bezwiérowego z elektronicznym sterowaniem
oferuje jedyny w swoim rodzaju asortyment
gtowic wygniatajgcych gwinty z wewnetrznym
lub zewnetrznym podawaniem chfodziwa
do gwintéw o wielkosci od M0,6 do M24.

Wielogtowicowe zespoty wygniatajgce gwinty
FETU pozwalajg uzyskac¢ jak najkrotsze takty
oraz maksymalng kontrole procesu. Ten
wariant wygniata jednoczesnie cztery gwinty.

Wersje wsuwane FETU fgcza kilka funk-
cji nawet w najciasniejszym miejscu:
pochwycenie detalu obrabianego, wy-

centrowanie oraz doprowadzenie tasmy

blachy, a nastepnie wygniatanie gwintu.
Wersje te sg oferowane jako gotowe moduty

dla gwintu pojedynczego oraz wielokrot-

nego o wielko$ci nie wiekszej, niz M12.

FIBRO GmbH Czesci znormalizowane
August-Lapple-Weg DE-74855 Hassmersheim T +49 6266 73-0
Doradztwo techniczne w Polsce T:+48 33 813 72 I3
www.fibro.com
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Technical Springs since 1936

Producent wszelkiego rodzaju sprezyn dla przemystu motoryzacyjnego

Spoétka Tevema Automotive Sp. z o.0., ktéra obchodzita w ubiegtym roku 20-lecie istnienia,
ciggle poszerza profil swojej dziatalnosci w zakresie dostarczania indywidualnych rozwigzan

w segmencie elementow sprezystych.

Zaktad w Kudowie Zdroju, nalezy do holenderskiej grupy,
ktéra od 1936 r. specjalizuje sie w produkcji sprezyn. Fabry-
ka w Polsce zostata zatozona w 1996 r. i obecnie zatrudnia
72 osoby.

Zaktad produkuje sprezyny pod indywidualne zaméwienie
klienta z drutu w zakresie $rednic 0,03 - 20,0 mm, formy
giete z drutu oraz elementy wykrawane z blachy. Spoétka
dysponuje bardzo duzym potencjatem produkcyjnym i jest
w stanie wyprodukowac kazdy rodzaj sprezyny.

Sprezyny wykonywane sg na nowoczesnych automatach
CNC, ktoére zapewniajg wysokg jakos$¢ produkowanego deta-
lu oraz duzg wydajnosé. Produkcja odbywa sie pod nadzorem
kamer i czujnikéw zintegrowanych z maszyng gwarantujgcg
najwyzszg jakos¢ elementow.

Z uwagi na szerokie zastosowanie sprezyn w przemysle
dostarczamy produkty do wielu branz, miedzy innymi mo-
toryzacyjnej, elektrotechnicznej, oswietleniowej, rolniczej,
budowlanej. Odbiorcami wyrobéw sg firmy z Polski, Europy
Zachodniej, Rosji oraz krajow azjatyckich.

Czternastoosiowy automat gietarski do formowania elementéw sprezystych

Przyktady produkowanych elementow sprezystych

W kazdym pojezdzie mamy okoto
100 kg elementdéw sprezystych.

Przewazajgca czes¢ produkcji dedykowana jest dla bran-
zy motoryzacyjnej. Wytwarzamy sprezyny zawieszenia dla
klientow OEM jak réwniez na rynek czesci zamiennych.

Jestesmy dostawcag dla wielu klientéw 1 i Il rzedu (tier1
i tier2). Nasze wyroby znajdujg zastosowanie jako czesci
konstrukcji i mechanizméw w siedzeniach, systemach za-
mykania, systemach bezpieczenstwa (pasy, poduszki po-
wietrzne) oraz wielu innych podzespotach.

Spotka posiada niezbedne w branzy motoryzacyjnej certyfi-
katy: ISO 9001:2008 i ISO/TS 16949:2009.

TEVEMA AUTOMOTIVE Sp. z o.0.

ul. Fabryczna 12, 57-350 Kudowa Zdroj
tel. +48 74 866 74 20
info@tevema.com.pl
www.tevema.com.pl
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EDI

EDI w ERP dzieki umowie partnerskiej
Hicron i Data Interchange

Spotki Hicron i Data Interchange na-
wigzaly wspoétprace biznesowa, kté-
rej celem jest mozliwos¢ oferowania
zintegrowanych wdrozen SAP ERP
i rozwigzan EDI. W wyniku tej ko-
operacji klienci obu firm moga liczy¢
na komplementarnosé¢ oferowanych
ustug, a tym samym - na lepsze po-
krycie ich potrzeb i krétszy czas im-
plementacji.

Wraz z rownolegtym rozwojem licz-
nych technologii jednym z kluczowych
aspektow stata sie mozliwos¢ ich inte-
gracji, wymiany danych i skutecznego
zarzgdzania jednoczes$nie wieloma
platformami. Ta potrzeba pocigga za
sobg istotng zmiane filozofii bizneso-
wej. Dostawcy ustug i narzedzi czesto
zamiast ze sobg konkurowaé, nawig-
zujg wspotprace handlowg i tym sa-
mym sg w stanie zaoferowac klientom
wspolne, komplementarne rozwigza-
nie, bardziej skuteczng wspotprace,
a czesto — nizszg cene.

Integracja = wspotpraca

W czerwcu biezgcego roku decyzje
0 nawigzaniu wspotpracy biznesowej
podjety spotki Hicron (integrator i do-
stawca m. in. systemow SAP ERP czy
Enterprise Web) oraz Data Interchange
(wiodgcy producent rozwigzan w zakre-
sie integracji rozwigzan B2B i elektro-
nicznej wymiany danych: EDI). Umowa
partnerska zaktada wspélne realizowa-
nie wdrozen w oparciu o zintegrowane
produkty oferowane przez obie spotki,
bez koniecznosci angazowania stron
trzecich. Portfolio obejmuje peten cykl
zycia projektu, od koncepcji biznesowej
poprzez audyt, wdrozenie i integracje
az po utrzymanie istniejgcego srodo-
wiska IT w ramach wspdélnego centrum
kompetencyjnego.

Wspotpraca z Data Interchange to waz-
ny kierunek w uzupetnieniu kompetenciji
Hicron o istotny komponent, jakim jest
EDI. Mozliwos¢ integracji wspdlnie ze
sprawdzonym i profesjonalnym part-
nerem biznesowym daje nam szanse
zaoferowania nie tylko konkurencyjne-
go spectrum dziatalnosci, ale tez czasu
i kosztu wdrozenia. Dla Hicron, wdraza-
jacego na co dzieh m. in. rozwigzania
SAP ERP, mozliwos$¢ potagczenia ich
z EDI jest duzym krokiem naprz6d” —
mowi Adam Warszewski, Associated
Partner w Hicron.

=
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Trudno dzi$ moéwi¢ o budowaniu prze-
wagi konkurencyjnej bez oparcia tego
procesu o solidne technologiczne fun-
damenty. Moze sie zdarzyé, ze jeden
partner, ktbremu powierzymy informaty-
zacje kolejnych obszaréw funkcjonowa-
nia biznesu, a specjalizujacy sie w da-
nym segmencie rynku, nie jest w stanie
zaspokoié¢ wszystkich potrzeb klienta.
Dlatego warto zwrdcié w procesie wy-
boru uwage nie tylko na kompetencje
danej firmy, ale takze na jej partneréw,
dzieki ktorym portfolio ustug jest szer-
sze i bardziej elastyczne: konsorcjum
firm jest w stanie zaoferowa¢ ustugi
szyte na miare.

Potrzeby klienta spetnione
Z tego zatozenia wyszty spotki Hicron
i Data Interchange oferujgc w petni zin-

tegrowane wdrozenie rozwigzan SAP
ERP i EDI. Integracja przetozy sie na
sprawniejsze wdrozenie, krotszy pro-
ces obstugi oraz utrzymanie rozwigzan
klientéw. Instalacja EDI bezposrednio
w systemie SAP ERP zwiekszy efek-
tywnos$¢ tancucha dostaw, poprawi
doktadnos¢ danych i zmniejszy ryzy-
ko wystgpienia ewentualnych btedow.
W prostej linii doprowadzi to do zopty-
malizowania kluczowych proceséw bi-
znesowych generujgcych oszczednosci
czasu i pieniedzy.

Szukalismy partnera biznesowego,
z ktérym wspélnie moglibySmy ofero-
waé kompleksowg ustuge dostosowa-
ng do potrzeb sektora automotive, po-
niewaz kazda firma ma inne potrzeby
i problemy, a naszym zadaniem jest
wyeliminowanie zbednych czynnosci
wi pomac spetnic cele biznesowe klien-
ta. Mysle, ze najwiekszg obustronng
korzyscig jest zdobycie nowych mozli-
wosci rynkowych i odpowiedz na zapo-
trzebowanie klienta” — mowi Alessandro
Poma, Head of South and East Europe
Sales w Data Interchange.

Diugoterminowa wspotpraca zaktada
oferowanie innowacyjnych i elastycz-
nych rozwigzan dopasowanych do wy-
magan klientdw poprzez poszerzenie
portfolio obu firm. To mozliwos$¢ plano-
wania wsparcia klienta w oparciu o sku-
teczne i sprawdzone na rynku narze-
dzia, ktére odpowiedzg na wymagania
biznesu; zaréwno obecne jak i przyszte.

Dostarczymy Ci rozwigzanie, ktére be-
dzie dostosowane do Twoich proceséw
biznesowych i pomoze Ci zrealizowac¢
cele strategiczne, skontaktuj sie z nami:

sales.pl@datainterchange.com

pazdziernik-grudzien 2017 % 39
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UM ZIELONA GORA

W Zielonej Gorze dziata zaktad IDEAL Automotive

7 wrzesnia br. w Zielonej Gorze zo-
stat otwarty zaktad Ideal Automotive.
Inwestycje typu BTS dla tego klienta
zrealizowato Panattoni Europe. Na te-
renie podstrefy Kostrzyhsko-Stubickiej
SSE powstat obiekt o powietrzni blisko
20 tys. m2. Hala produkcyjno-maga-
zynowa obejmuje ponad 8,6 tys. m2
czesci produkceyjnej, 6,4 tys. m? strefy

magazynowej i ponad 1,5 tys. m? czesci
biurowo-socjalnej.

Ideal Automotive to 16 zaktadow
w krajach w Europie, Ameryce Pin.
i Azji, w ktorych zatrudnionych jest ponad
4 tys. os6b. W ramach Inwestycji
w IDEAL Automotive Zielona Goéra
sp. z 0.0. docelowo majg by¢ uruchomio-
ne trzy linie produkcyjne, ztozone m.in.
z prasy hydraulicznej, prasy pneuma-
tycznej, podgrzewanej prasy hydrau-
licznej, urzgdzen do ciecia strumie-
niem wody, ttoczni pneumatycznych
i hydraulicznych oraz wyposazenia
niezbednego do prowadzenia produk-
cji czesci samochodowych (tapicerka
potek bagaznika, tapicerka/pokrycia
tylnych siedzen).

Firma deklaruje zatrudnienie co naj-
mniej 250 pracownikow (50 osob

CENTRUM MYCIA

PRZEMYS:tOWEGO -

KOMPONENTOW DLA MOTORYZAC]JI

,Mycie miliondw komponentéw miesiecznie to dla mnie misja. Ja biore na siebie zadanie umycia
Twoich komponentéw, abys Ty mogt skoncentrowac sie na Twoim biznesie podstawowym.”

MTM CEE Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Miedzyrzecka 10A

43-225 Wola

Tel.: +48 32 441 95 81
Fax: +48 32 441 95 81
Hotline: +48 664 109 294

mycie na klase czystosci wg ISO 16232, VDA 19
przygotowanie powierzchni do spawania, lutowania, montazu
4 wysokowydajne maszyny myjgce MTM

laboratorium badawcze wg ISO 16232, VDA 19, dobdr technologii mycia
system zarzgdzania produkcjg wg ISO 9001 w systemie 3 zmianowym

KRS: 0000432174

NIP: PL 5472144039
REGON: 243028705

w momencie oficjalnego otwarcia)
i poniesienie wydatkéw inwestycyjnych
w wysokos$ci minimum 22 min zt do kon-
ca 2018 roku. Docelowo po rozbudo-
wie zaktadu zatrudnienie ma wzrosng¢
do 800 oso6b.

Summary

On 7 September this year in Zielona
Gora, Ideal Automotive has opened
a plant at a part of the Kostrzyn-Stu-
bice Special Economic Zone. The
plant’s area is nearly 20 thousand
square metres.

The entrepreneur declares hiring at
least 250 employees and increasing
investment expenditure by at least
PLN 22 million by the end of 2018.
Finally, after the plant’s expansion,
employment is expected to increase
to 800 people.

The plant in Zielona Géra produ-
ces, among other things, boot shelf
upholstery and back seat upholstery/
covers.

MTM..

Krystian Rumiriski
Kierownik produkgcji

info@mtm-cee.com
Wwww.mtm-cee.com
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KIRCHHOFF AuTOMOTIVE

KIRCHHOFF inwestuje
w zaktad w Gliwicach

™ — - L -

N

KIRCHHOFF Automotive po raz kolejny
inwestuje w gliwickiej Podstrefie Kato-
wickiej SSE. Dostawca w latach 2017-

2019, kosztem szacowanym na okoto
20 min euro, wybuduje dwie nowe hale
produkcyjne (ttocznie i zgrzewalnie) oraz
budynek biurowy. tgczna powierzchnia
nowych obiektow wyniesie okoto 7,5 tys.
m2.

Spoétka zatrudnia obecnie 750 osoéb.
W zwigzku z rozbudowg prace znajdzie
kolejnych co najmniej 20 os6b. Najwieksi
klienci zaktadu KIRCHHOFF Automotive
w Gliwicach to PSA/Opel/Vauxhall, Ford,
BMW, Grupa VW, w tym Skoda, Porsche,
Audi, takze Daimler i Renault.

To kolejna inwestycja realizowana
w tym zaktadzie. W maju 2016 r.

w zmodernizowanej hali produkcyjnej
o powierzchni okoto 15 tys. m? urucho-
miono ultranowoczesng linie technolo-
giczng pracujgcg w unikatowej na skale
kraju technologii ttoczenia na goraco
(hot forming). Warto$¢ zrealizowanej
w zesztym roku inwestycji, wraz z nakta-
dami na budynek i jego zaplecze, wynio-
sta ponad 15 min euro.

KIRCHHOFF Automotive to najwiek-
sza jednostka organizacyjna Grupy
KIRCHHOFF z 9 tys. pracownikéw i 30
zaktadami produkcyjnymi w 11 krajach.
Pierwszy zaktad KIRCHHOFF Automoti-
ve w Polsce zostat wybudowany w Miel-
cu w 1999 roku. Obecnie, dwie fabryki

Opole z nowym
zaktadem IAC Group

24 pazdziernika 2017 r. zostat oficjalnie
otwarty zaktad International Automotive
Components Group (IAC Group) w Opolu.
W uroczystosci wzieli udziat m.in. przed-
stawiciele kierownictwa IAC Group, Volvo
Cars, Watbrzyskiej SSE Invest-Park, wtadz
UM Opole oraz pracownicy.

7 lutego br. odbyta sie uroczystos¢ wko-
pania kamienia wegielnego a juz pod ko-
niec 17 sierpnia miat miejsce pierwszy
customer test run. Pierwsza wysytka do
fabryki Volvo Cars miata miejsce 22 sierp-

GALVANO

nia. W zaktadzie wytwarzane sg poszycia
ze skory, ktérymi sg nastepnie pokrywane
wewnetrzne elementy wnetrza samocho-
déw (deski rozdzielcze, poszycia drzwi)
do aut klasy premium. Obecnie w zakia-

dzie pracuje ponad 200 osdb. W potowie
kwietnia przysztego roku zaktad osiggnie
planowang moc produkcji komponentéw do
3,2 tys. aut tygodniowo. Woéwczas zatrud-
nienie wyniesie ponad 500 pracownikow.

o fr)

AUTOMOTIVESUPPLIERS.PL

Sy

GALVANO
PARTNERS

PARTNERS

POD JEDNA BANDERA

Q NOWY CYNK - NIKIEL

z pasywacja bezchromowa i bezkobaltowa:

o Bardziej rownomierny i tatwiejszy w utrzymaniu rozktad

grubosci i zawartosci niklu w powtoce
®  Mozliwo$c sterowania kapielg w celu uzyskania

jeszcze wyzszego potysku
Wgtebno$c pozwalajaca na obrébke detali o skomplikowanych ksztattach
Plastycznos¢ umozliwiajaca bezproblemowe gigcie oraz zaciskanie
Podwyzszone parametry odpornosci na korozje (w tym wg testu Kesternich’a), szok termiczny oraz Scieranie
Sama powtoka Zn-Ni posiada wigkszos¢ zatwierdzen producentéw z branzy motoryzacyjnej i lotniczej

4225082 30

www.galvanopartners.pl biuro@galvanopartners.pl



Centrum

kompetencyjne
blach cienkich -

w Mielcu, dwie w Gliwicach oraz naj-
nowszy zaktad w Gnieznie wytwarzajg
konstrukcje metalowe dla swiatowego

Dotychczasowe inwestycje poczynione
przez KIRCHHOFF Automotive w Pol-
sce przekroczyty kwote 220 min euro

Przewaga dzieki
zroOznicowanej
ofercie

przemystu motoryzacyjnego. a w jego zaktadach zatrudnionych jest

okoto 1,7 tys. pracownikow.

Summary

KIRCHHOFF Automotive invests once more in the Gliwice Subzone of the Katowice
SEZ. The supplier plans to allocate approximately EUR 20 million for the expansion
of the plant in Gliwice at ul. Alfreda Nobla.

Between 2017 and 2019, the company will build two new production halls (stamping
plant and welding shop), as well as an office building, the cost of which is estima-
ted at approximately EUR 20 million. The total area of the new facilities will equal
approximately 7.5 thousand square metres.

The company currently employs 750 people. At least 20 people will find employment
in relation to the expansion.

Kirchhoff Automotive owns facilities in Mielec, Gliwice and Gniezno.

Docelowo bedg wytwarzane komponen-
ty dla aut premium marek Volvo, Jaguar
Land Rover, Mercedesa i Audi. Urucho-
miona zostanie takze produkcja czesci
z tw. sztucznych.

Wartos¢ inwestycji IAC w Opolu to 20 min
euro. To 17. fabryka tej amerykanskiej
grupy motoryzacyjnej w Europie i druga
w Polsce (zaklad w Swarzedzu dostarcza
komponenty do Volkswagen Poznan).

Summary

On 24 October 2017, International Automotive Components Group’s (IAC Group)
plantin Opole has been officially opened. The plant manufactures leather upholstery
used to cover interior parts of cars (dashboards, door upholstery) for premium cars.
Currently, over 200 people work at the plant. In mid-April next year, the plant will
achieve the planned component manufacturing capacity of up to 3.2 thousand cars
per week. Employment will equal over 500 people. The value of the IAC’s investment

-

M Blacha w kregach
M Blacha tasmowa
M Blachy przycinane
B Wykroje okragte

in Opole is EUR 20 million.

BULTEN: kolejny zaktad w Polsce

Bulten Polska za ponad 80 min zt wybu-
duje nowoczesny zaktad w gminie Ra-
dziechowy-Wieprz, na terenie podstrefy
Katowickiej SSE, okoto 30 kilometréw od
pierwszego zaktadu tego szwedzkiego
dostawcy.

Zakonczenie budowy i rozpoczecie pro-
dukcji planowane jest na | poétrocze 2019
roku. - Podejmujemy teraz kolejny krok
w kierunku stania sie najbardziej optacal-
nym producentem elementow ztgcznych

Summary

i nadal wzmacniamy pozycje Bulten na
rynku - zaznaczyt w o kolejnej inwestycji
w Polsce Tommy Andersson, prezes i dy-
rektor generalny Bulten.

Bulten Polska to jeden z europejskich Ii-
deréw w branzy motoryzacyjnej. Obecnie
fabryka produkuje ponad miliard elemen-
téw ztgcznych rocznie. W gronie najwigk-
szych jej odbiorcow sg takie koncerny
motoryzacyjne, jak Volkswagen, Ford czy
Volvo.

Bulten AB has decided to invest around PLN 80.5 million (approx. SEK 177 million) in
a new strategically important production and logistics plant in Poland to meet future
volumes. The set-up, which is conditional upon obtaining the required permits, will
start in 2017 and production is expected to start in the first half of 2019.

EMW &

STEEL SERVICE CENTRE

EMW Stahl Service GmbH
Pfannenbergstrale 1 - D-57290 Neunkirchen
Tel. +49 (0) 2735/787-02 - Faks +49 (0) 2735/787-484

info@emw-stahlservice.de
www.emw-stahlservice.de
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SPINKO

SPINKO otworzy nowy zaktad

Na poczatku wrzesnia br. spoétka
Spinko Moto Sp. z o0.0. nabyta dziatke
w Nowym Kisielinie w Lubuskim Parku
Przemystowo-Technologicznym, objetym
Kostrzynsko-Stubickg Specjalng Strefg
Ekonomiczng. Jedynym udzialowcem
w Spinko Moto jest Spinko Sp. z o.0.,
ktorej historia dziatalnosci siega 1950
r. Spinko ma ugruntowang pozycje do-
stawcy motoryzacyjnego w zakresie pro-
dukcji aluminiowych odlewéw cisnienio-
wych oraz precyzyjnej obrobki odlewow
aluminiowych i zeliwnych. Nowopowstata
spdtka Spinko-Moto bedzie wytwarzata
komponenty ze stopéw aluminium, w tym

mota

do turbosprezarek, sprezarek, systemoéw
hamulcowych oraz innych elementéw sil-
nikowych.

Go-
rze - Nowym Kisielinie rozpoczety sie

Prace budowlane w Zielonej
w pazdzierniku 2017 r. a uruchomienie
zaktadu o powierzchni ok. 10 tys. m?
i rozpoczecie produkcji zaplanowano na
Il kwartat przysztego roku. W | etapie in-
westycji Spinko-Moto zainwestuje okoto
62 min zt i zatrudni okoto 80 osdb. Do-
celowo zatrudnienie ma wynie$¢ okoto
250 pracownikow.

Summary

Spinko Moto Sp. z 0.0., a sub-
sidiary of Spinko sp. z o.0., is
building a plant in Nowy Kisielin
(in the Kostrzyn-Stubice Special
Economic Zone). Spinko-Moto,
which has been established
recently, will manufacture alu-
minium alloy components, in-
cluding parts for turbochargers,
superchargers, brake systems,
and other engine parts.

Construction works in Zielona
Gora — Nowy Kisielin began in
October 2017, and the plant’s
launch and commencement of
production are planned for the
3rd quarter of the next year. Du-
ring the 1st stage of the project,
Spinko-Moto shall invest appro-
ximately PLN 62 million and hire
approximately 80 people.

EFAFLEX —o—=

SZYBKOBIEZNE

szybkie | bezpieczne bramy

Brama spiralna EFA-STT TURBO®

BRAMY
DLA BRANZY

AUTOMOTIVE

Unikatowa formuta konstrukcii

bram szybkobieznych Efaflex

przektada sie na ich wyjatkowe osiagi -

dzieki temu s3 10 x bardziej wytrzymate
(nawet do 250 00O cykli rocznie) i 6 x szyhsze
(predkos¢ otwierania nawet do 4 m/s)

od tradycyjnych bram segmentowych.
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LG Chem zwieksza inwestycje w Polsce

o= o

STRATEGIA ODPOWIEDZIALNEGO
N WESTYC]A LG CHERS

ARP S.A.

Agencja Rozwoju Przemystu S.A. wyda-
ta LG Chem Wroctaw Energy Sp. z 0.0,
zezwolenia na prowadzenie dziatalno-
Sci gospodarczej na terenie podstrefy
Wroctaw-Kobierzyce w Tarnobrze-
skiej Specjalnej Strefie Ekonomicznej
EURO-PARK WIStOSAN. Dzigki in-
westycji LG Chem w Polsce powsta-
nie najwieksza na kontynencie euro-
pejskim fabryka produkujgca baterie
do samochodéw elektrycznych, ktorej
odbiorcami bedg czotowe koncerny
samochodowe.

B LG Chem

ROZWOJU W PRAKTYCE
| STREFIE ARP

LG Chem buduje juz fabryke, ktéra
bedzie miata zdolnosci do 100 tysiecy
sztuk baterii litowo-jonowych rocznie
do aut elektrycznych. Budowa zaktadu,
rozpoczeta w pazdzierniku 2016 r., zo-
stanie ukoniczona w 2018 r. Ponadto LG
Chem zainwestowata ostatnio 1,4 mid zt
w spotke LG Chem Wroctaw Energy
oraz udzielita takze gwaranciji kredytowej
o wartosci 2,8 mld zt. LG Chem Wroctaw
Energy bedzie wcigz dbac o zapewnienie
mocy produkcyjnych odpowiadajgc na
zapotrzebowanie rynkowe.

- Budowany w Kobierzycach zaktad
bedzie w petni ,inteligentng fabrykg”,
w ktérej bedg produkowane najnowo-
cze$niejsze baterie litowo-jonowe do
samochodoéw elektrycznych i systemow
magazynowania energii. Planujemy
stworzy¢ we Wroctawiu globalne cen-
trum elektromobilnosci, nadal inwestu-
Jjgc w tym regionie. Bardzo cenimy sobie
wsparcie polskich wtadz i mamy nadzieje
na dalszg bliskg wspotprace w przyszto-
$ci - powiedziat Chang-Beom Kang, wi-
ceprezes LG Chem Ltd.

W zaktadach LG Chem zatrudnienie
znajdzie okoto 2,5 tys. pracownikow.
W Polsce inwestujg juz pierwsi dostaw-
cy LG Chem: Starion takze w podstrefie
Wroctaw-Kobierzyce (obudowy baterii
z tw. sztucznych) oraz LS Cable & Sy-
stem w Dzierzoniowie (wigzki elektrycz-
ne do baterii litowo-jonowych).

W pierwszym etapie inwestycji Starion
Poland wybuduje hale o powierzchni
21,5 tys. m2. Firma planuje ponie$¢ na-
ktady inwestycyjne w wysokosci ponad
55 min zt.

Inny dostawca LG Chem, koreanska fir-
ma LS Cable & System (LSCW) ogtosita
2 listopada br., ze uruchomi fabryke pro-

NewlZinc

New Zinc to galwanizernia funkcjonujaca
na polskim rynku od 2007 roku.

Prezentowana oferta jest odpowiedzig na
potrzeby najbardziej wymagajacych klientow.
Produkcja na rzecz branzy motoryzacyjnej
stanowi 98% dziatalnosci firmy. Wsréd naszych
odbiorcéw sg Swiatowe koncerny samochodowe,
jestesmy zatwierdzonym dostawcg powtok dla
Scanii, Volvo Truck i VW Wolfsburg.

Dysponujemy nowoczesnym i wydajnym
parkiem maszynowym, w skitad ktdérego
wchodzg dwie linie zawieszkowe oraz linia
bebnowa do obrdébki drobnych elementdw.
Od pazdziernika 2016 r. dysponujemy
jeszcze jedna linig bebnowa, dzieki ktdrej
zwiekszyliSmy wydajnosé¢ produkcyjna
w nakiadaniu powtok cynk-nikiel i cynk
kwasny.

ul. E. Orzeszkowej 30A,
43-502 Czechowice-Dziedzice
tel. 33 813 42 92,
e-mail: newzinc@newzinc.pl

W swojej ofercie posiadamy:

cynkowanie z kapieli kwasnej,
cynkowanie z kapieli alkalicznej,

cynk - nikiel z alkalicznej kapieli stopowej,
cynk - zelazo z alkalicznej kapieli stopowej.

Powtoki moga by¢ wykonczone pasywacjq
wolng od Cr (VI) w dowolnym kolorze oraz
dodatkowo uszczelnione w celu podwyzszenia

odpornosci korozyjnej.

Wykonywane powtoki sq zgodne z wymogami
norm polskich oraz zagranicznych a takze
ze specyfikacjami technicznych klientow.

Firma posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz

14001:2004.




dukcji czesci samochodowych w Dzierzoniowie. Spétka LS EV
Poland zainwestowata ostatnio rownowarto$¢ 18 min dolaréw
w zakup nowej fabryki w podstrefie Dzierzoniow Watbrzyskiej
SSE Invest-Park i rozpoczeta instalacje wyposazenia produkcyj-
nego. Rozpoczecie produkciji ma nastgpi¢ w 2019 roku. Zaktad

(o}

pow. blisko 10 tys. m? ma produkowa¢ wyposazenie elek-

tryczne do 200 tys. baterii rocznie.

LS Cable & System planuje rozpocza¢ dostawy swoich pro-
duktéw do fabryki LG Chem niedaleko Wroctawia, a nastepnie
skoncentrowac sie na zwiekszaniu dostaw dla europejskich
producentéw samochodow.

Powstanie zaktadu w Polsce jest czescig strategii LS Cable &
System na rzecz aktywnego rozwijania dziatalno$ci zwigzane;j

z

czesciami do pojazdow elektrycznych. Aby jeszcze bardziej

udoskonali¢ swojg specjalizacje, LS Cable & System wydzielito
ten dziat biznesu i zatozyto LS EV Korea. LS EV Korea bedzie
petnito funkcje centrum R&D dla czesci elektrycznych do pojaz-
déw samochodowych, a LSCW i nowa polska spoétka zalezna,
LS EV Polska, bedg wykorzystywane jako bazy produkcyjne
odpowiednio dla Chin i Europy.

T
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Summary

LG Chem Wroctaw Energy Sp. z 0.0. received permits to conduct
business at the Wroctaw-Kobierzyce subzone, in the Tarnobrzeg
Special Economic Zone EURO-PARK WIStOSAN. Thanks to
LG Chem’s investment, Poland will become home for the largest
European factory manufacturing electric car batteries.

LG Chem is building a factory with a capacity of 100 thousand
lithium-ion batteries a year. The plant’s construction, commen-
ced in October 2016, will end in 2018. Approximately 2.5 thou-
sand people will find employment in LG Chem'’s facilities. First
suppliers of LG Chem are already investing in Poland: Starion,
also in the Wroctaw-Kobierzyce subzone (plastic battery enclo-
sures), and LS Cable & System in Dzierzoniéw (electric bundles
for lithium-ion batteries).

FORMING THE FUTURE

PERFEKCYJNE ROZWIAZANIE
W KATEGORII STOSUNKU
JAKOSCI DO CENY.

NOWA SERWOPRASA MSP 400.

Innowacyjna koncepcja napedu, krotki czas dostawy i
atrakcyjna cena. Nowe urzadzenie MSP 400 dzieki
innowacyjnej koncepcji napedu oferuje wiele zalet w
bardzo atrakcyjnej cenie.

Korzysci w poréwnaniu z konwencjonalnymi prasami:

- Produkcja zoptymalizowana pod wzgledem kosztéw

- Elastycznoé¢ i tatwos¢ obstugi dzieki wstepnie
zdefiniowanym krzywym ruchu suwaka prasy

- Wysoka dyspozycyjnosc i bezpieczenstwo procesu produkcji

- Wydajnos¢ energetyczna

- Optymalny serwis

- Niskie koszty inwestycji

Kontakt ze specjalistami firmy Schuler z zakresu obrdébki

plastycznej:

Schuler Poland Service Sp. z 0.0.
Tel. +48 77 4874234

service.poland@schulergroup.com

www.schulergroup.com/stamping_cutting

\

SCHULER "4

Member of the ANDRITZ GROUP
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Nowe inwestycje Katowickiej SSE

KATOWICKA SPECJALNA
STREFA EKONOMICZNA S.A.

W ostatnim czasie Katowicka Specjal-
na Strefa Ekonomiczna moze pochwa-
li¢ sie nowymi inwestycjami.

JAC Products Poland Sp. z
0.0., planuje do 2021 r. zain-
westowac¢ w gliwickiej podstre-

fie Katowickiej SEE do 62 min zt
i zatrudni¢ okoto 200 osob. Nowa fir-
ma w strefie planuje zatrudni¢ co naj-
mniej 197 osob. JAC Products to glo-
balny producent relingéw dachowych
i bagaznikobw samochodowych réz-
nych marek na catym Swiecie.

Natomiast spétka TRW Polska Sp.
z 0.0. uzyskata nowe zezwolenie
na prowadzenie dziatalnosci w cze-
stochowskiej podstrefie Katowickiej
SSE. W ramach najnowszej inwe-
stycji za 13 min ztotych wybudowany
zostanie nowoczesny biurowiec od-
dziatu ESSC (European Shared Ser-
vices Center), w ktérym prowadzone
bedg ustugi ksiegowe i finansowe
dla spotek produkcyjnych ZF TRW
w Europie.

W biurowcu zatrudnionych zostanie
co najmniej 200 nowych pracownikow,
a catkowite zatrudnienie oddziatu
ESSC wzrosnie do 504 osdb.

27 pazdziernika br. w miejscowosci
Zimna Waodka (Opolskie) zostanie wmu-
rowany kamieh wegielny pod zaktad
spotki Gustav Wolf Polska Sp. z o.o.
Zaktad powstaje w podstrefie Katowi-
ckiej Specjalnej Strefy Ekonomiczne;j.
Zgodnie z wydanym zezwoleniem spot-
ka z niemieckim kapitatem poniesie na-
ktady przekraczajgce 50 min ztotych
i utworzy co najmniej 42 miejsca pracy.

Firma Gustav Wolf, zatozona w 1887 r.,
jest Swiatowym dostawcg drutu oraz lin
stalowych. Grupe tworzy 8 zaktadow

Azpiaran| DOGA
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KONTAKT:

Azpiaran Doga Polska Sp. z 0.0.

Stamping Technologies in Pol

.- -

BT L 4
JB.Q-:'"P; - @wg‘i
il ™ - 28 =
Cadi ey =" @oo-

SO hsse

NOWE TECHNOLOGIE:
e gwintowanie otworéw

e wihasna narzedziownia

ul. Wroctawska 36

55-020 Wojkowice

oraz montaz Srub w narzedziu.
e prasa Bihler - tloczenie detali
o przekroju cylindrycznym

tel. +48717224234

M
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GLOWNE MASZYNY:

o tloczenie progresywne:
60 + 400 ton - 15 pras
400 + 800 - 10 pras

e wykrawanie precyzyjne:
Finetool / Schmid
80 + 630 ton - 9 pras

o ttoczenie transferowe

plantmanager@azpiaran.pl
commercial@azpiaran.pl




produkcyjnych, w ktérych zatrudnienie
znalazto jak dotgd ponad 800 os6b.

Zaktad jest budowany na dziatce o po-
wierzchni 4 ha. Projekt obejmuje rozbu-
dowe kolejnej hali na przestrzeni kilku
lat tak, aby zwiekszy¢ moce produk-
cyjne. Roczny plan produkcji zaktada
wytwarzanie 30 000 ton lin stalowych,
ktore trafig gtéwnie do przemystu mo-
toryzacyjnego (m.in. w produkcji opon).

W zwigzku z wysokg automatyzacjg
i wyspecjalizowang kadrg, firma pla-
nuje zatrudni¢ okoto 60 pracownikow.

Wiegkszos¢ firm, ktére dotychczas uru-
chomity dziatalno$¢ w podstrefie Ujazd
KSSE, zwigzana jest z przemystem
motoryzacyjnym: Mubea Automotive
Poland, IFA Powertrain Polska (waty
i przeguby napedowe), TRU-FLEX
(przewody metalowe).

Summary
Recently, the Katowice Special Economic Zone has been executing new projects. Before

2021, JAC Products Poland Sp. z 0.0. plans to invest up to PLN 62 million in the Gliwice
subzone of the Katowice SEZ, and to hire approximately 200 people. JAC Products is a glo-
bal producer of roof rails and car boots. The new investor plans to hire at least 197 people.

On the other hand, TRW Polska Sp. z 0.0. obtained a new permit to conduct business
at the Czestochowa subzone of the Katowice SEZ. As part of the new investment of
PLN 13 million, an office building of the European Shared Services Centre (ESSC) will be
build, housing accounting and financial services for production companies of ZF TRW in

Europe. At least 200 new employees will be hired.

27 October this year in Zimna Woédka (Opolskie), a cornerstone was laid for the plant of
Gustav Wolf Polska Sp. z 0.0., being built in the subzone of the Katowice Special Eco-
nomic Zone. The company with German capital has declared expenditures exceeding
PLN 50 million, and creation of at least 42 jobs. The annual production plan anticipates
manufacturing 30,000 tonnes of steel lines, which will be used mainly in the automotive
industry (e.g. for manufacturing tyres). Due to a high level of automation and specialized

staff, the company plans to hire approximately 60 employees.
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PERFEKCYJNE
ZABEZPIECZENIE
ELEMENTOW METALOWYCH

CYNK LAMELOWY

- ochrona antykorozyjna

POWLOKI
PREAPLIKOWANE

- zabezpieczenie ztacza

Cynk lamelowy (ptatkowy)
= Delta Protekt® - Dorken MKS

® Magni™
Powtoki klejace blokujace,
uszczelniajace,smarujace
® Precote®-0mniTECHNIK
= 3M/Scotch Grip™
® Henkel/Loctite®

® Tecnologic3®
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Dokumantigste Informatian wnad
Kiifbweahruny

Planowane zmiany
standardow VDA 1i VDA FFA.
Yellow Prints"”.

Czym sg ,Z6tte wydruki”? Jak tworzone i publikowane sg podreczniki referencyjne VDA?
Rozwdj i kierunek dziatalnosci niemieckiego VDA nadzorowane sg przez najwyzsze
gremium niemieckich przedstawicieli zarzgdzania jakoscig - Komitet ds. Zarzgdzania
Jakoscig (QMC), ktory tworzg managerowie jakosci producentdw samochodow oraz
ich licznych dostawcéw.
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VDA

Podreczniki referencyjne opracowy-
wane sg na podstawie najlepszych
praktyk, doswiadczen i opierajg sie
0 najnowsze rozwigzania uznane
w branzy. Najnowsze technologie majg
zastosowanie jako obowigzujgce nor-
my (np. podreczniki VDA), ktore czesto
odnoszg sie do nas jako podstawy dla
decyzji prawnych. Odniesieniem jest
najnowszy stan wiedzy i najnowszy
poziom technologii, jako quasi-prawne
standardy przy okre$laniu kwestii odpo-
wiedzialnosci i przestrzegania utrzyma-
nia nalezytej starannosci. Dlatego tez
o wymaganiach VDA mozna $miato po-
wiedzie¢, ze to najnowsze technologie.

Przy aktualizacji standardow, o ktérych
mowa w artykule, udziat brali specja-
lisci producentéw pojazdow (OEM):
Audi, BMW, Daimler, Ford, Volkswagen,
Adam Opel oraz dostawcow m.in: Ben-
teler, Bosch, Brose, Continental, Hella,
Huf, Webasto i ZF.

Podreczniki referencyjne VDA wyste-
pujg w dwoch formach: ,czerwone wy-
druki” i ,ztote wydruki”. Zanim jednak
standard zostanie oficjalnie opubliko-
wany w jednej z wyzej wymienionych
form, VDA na swoim portalu publikuje
,20tty wydruk” z wyznaczonym termi-
nem dla fazy spostrzezen, odpowie-
dzi zwrotnych. Zainteresowane strony
w tej fazie mogg zapoznac sie z nowym
standardem, a takze przestac konstruk-
tywne i kompetentne rady oraz uwagi.
W wyznaczonym terminie ,zo6tty wy-
druk” jest usuwany z portalu VDA,
a grupa robocza odpowiedzialna za
standard opracowuje nadestane uwa-
gi i spostrzezenia, po czym wydawany
jest oficjalny podrecznik referencyjny.
Na dzien powstawania artykutu na stro-
nie VDA dostepne sg dwa podreczniki:
VDA 1 ,Dokumentowanie informaciji
i archiwizacja” - faza odpowiedzi do
5 stycznia 2018, oraz VDA ,Analiza
zwrotéw gwarancyjnych + Audit stan-
dardu” - faza odpowiedzi do 25 grudnia
2017.

Konieczno$¢ aktualizacji standardu dla
analizy zwrotow gwarancyjnych wynikta
miedzy innymi z nowego wydania Auditu
procesu VDA 6.3. W wydaniu 2 z 2010
roku o zwrotach gwarancyjnych mowa
byta w pytaniu 7.5, a ocena tego pyta-
nia byta przeprowadza na podstawie
wyniku procentowego Auditu standardu
dla analizy zwrotéw gwarancyjnych wy-
danego w 2011 roku. Obowigzujace na
dzisiaj podreczniki dotyczgce zwrotéw
gwarancyjnych to VDA ,Field Failure
Analysis” wydanie z roku 2009 i VDA
»Audit standardu FFA” wydanie z roku
2011.

W nowym standardzie Auditu proce-
su VDA 6.3, wydanie 3 z grudnia 2016
roku, ocena planowania i dostepnosci
procesu Analizy zwrotéw gwarancyj-
nych pojawia sie juz na etapie rozwoju
w pytaniach 3.4 i 4.7, a w ramach ob-
stugi klienta w pytaniu 7.4. Dlatego tez
dotychczasowy Audit standardu analizy
zwrotow gwarancyjnych moze by¢ sto-
sowany indywidualnie albo w kontekscie
Auditu procesu VDA 6.3 2016, jednak
brak jest mozliwosci przeniesienia oce-
ny do pojedynczego pytania VDA 6.3.

Nowag propozycjg VDA z wrzes$nia 2017
roku jest podrecznik ,Analiza zwrotéw
gwarancyjnych + Audit standardu”. Po
pierwsze potagczenie dwoch podreczni-
kow w jeden standard, a ponadto: sku-
pienie sie na catym tancuchu dostaw,
przesuniecie planowania procesu do
fazy rozwoju, udoskonalenie raporto-
wania i zarzadzania danymi, rozszerze-
nie procesu rozwigzywania problemow,
zintegrowanie monitorowania rynku.
Zmodyfikowano sam Audit standardu
poprzez rozbudowanie i zmiane struk-
tury katalogu pytan.

Ostatnimi laty, kiedy roszczenia gwa-
rancyjne w przemysle motoryzacyjnym
rokrocznie w skali globalnej siegajg
rzedu nawet 45 - 50 miliardéw dola-
row, coraz wiekszy nacisk ktadzie sie
na wiasciwie ustrukturyzowane pode;j-

AUTOR

Konrad Kubieniec

Trener/Konsultant
Team Prevent
Poland Sp. z 0.0.

$cie do analizy zwrotéw gwarancyjnych.
W szczegolnosci uwage nalezy zwrécié
na znaczgcy udziat czesci zgtaszanych
jako wadliwe przez uzytkownikéw samo-
chodéw, a co do ktorych nie potwierdzo-
no btedoéw w procesie diagnostycznym
tzw. NTF (ang. No Trouble Found). Aby
skutecznie i efektywnie, wykorzystujgc
wiedze i doswiadczenie producentéow
oraz dostawcéw eliminowac problemy,
ktére ujawniane sg dopiero w fazie
uzytkowania, niezbedne jest wtasciwe
zaplanowanie i wdrozenie odpowiedniej
struktury, a takze okreslenie interfejsow
i regularnej komunikacji. Nowy stan-
dard w jasny i przejrzysty sposéb ma
wyjasnic jak wdrozy¢ system zarzgdza-
nia zwrotami gwarancyjnymi, wtgcznie
z czynnosciami w sytuacji potwierdze-
nia spetnienia wymagan ,dobrej czesci”
(NTF).

Znaczgco rozbudowany zostat réwniez
sam Audit standardu FFA, gdzie oprocz
dotychczasowych 4 katalogéw pytan (Pla-
nowanie FFA, Diagnoza czesci, Proces
NTF, Analiza przyczyn zroédtowych) poja-
wity sie 3 nowe katalogi dotyczgce: Orga-
nizacji, Wdrozenia FFA, a takze Procesu
rozwigzywania problemow. Dla zakresu
Auditu FFA, podobnie jak w nowej rewizji
Auditu procesu VDA 6.3, przygotowana
zostata matryca powigzan wskazujgca
zwigzek poszczegolnych pytan z pozo-
statymi podrecznikami referencyjnymi.
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Lipiec 2009

Tabela 1. Przyktadowe metody do analizy ryzyka

We wrzesniu 2017 roku opublikowano
rowniez ,zo6itty wydruk” podrecznika
VDA 1 ,Dokumentowanie informaciji
i archiwizacja”. Méwigc o wtasciwym
prowadzeniu dokumentacji i jej archi-
wizacji musimy pamietaé, ze to nie tyl-
ko wymog branzowy czy producentéw
OEM, ale oczywiscie zrédtem sg wy-
magania prawne, powigzane chocby
z bezpieczenstwem wyrobu, czy tez od-
powiedzialnoscig za wady. Dostawcy
motoryzacyjni coraz czesciej wspot-
pracuja globalnie, w miedzynarodo-
wych strukturach. Musimy tu pamietaé
o szerokiej gamie wymagan, regulacji
i standardéw obowigzujgcych na ryn-
kach lokalnych, krajach dostaw, a tak-
ze rynkach zbytu gdzie wyroéb finalny
bedzie uzytkowany. Dodatkowo wraz
z nowa rewizjg normy 1ISO 9001 z2015r.
pojawito sie wymaganie ,udokumen-
towanej informac;ji”. W kazdym przed-
siebiorstwie mozna zauwazy¢ ciggle
zwiekszajgcg sie liczbe danych i dlate-
go nalezy nimi we wtasciwy sposob za-
rzgdzac¢ i kontrolowa¢. Standard VDA 1
dostarcza zestaw pojeé¢, procedur

Czerwiec 2010

Pazdziernik 2011

i przyktadéw, odnosnie catego cyklu
dokumentacji od momentu stworzenia
przez stosowanie, az po archiwizacje
do zniszczenia, we wszystkich fazach
cyklu zycia produktu poczgwszy od
ofertowania, przez rozwdj, produkcje
seryjng, az po czesci serwisowe. Jako
ciekawostke, ktéra na pewno Panstwa
zainteresuje mozna tu wspomnie¢, ze
dla czesci dokumentacji zaréwno pro-
jektowej, jak i z procesu produkcyjnego
wymagane bedzie archiwizacja przez
okres 30 lat.

Mam nadzieje, ze udato mi sie zain-
teresowa¢ Panstwa i przyblizy¢ temat

Grudzien 2016

Qualitétsmanagement
in der Lieferkette

Vermarktung und Kundenbetreuung

Schadteilanalyse Feld
+ Auditstandard

,20tych wydrukow” VDA. Zachecam
do zapoznania sie z nowosciami, za-
wsze warto by¢ na biezgco ze zmianami
w branzy aby na czas moc sprostac no-
wym wyzwaniom i zapewnic¢ najwyzsze
standardy w naszych dziataniach.

Zétte wydruki sg ogélnodostepne
na stronie www.vda-qmc.de w dziale
»Publications”.

Z OSTATNIEJ CHWILI!
27 listopada pojawit sie jako zoity
wydruk podrecznik “FMEA” wspdlne
dzieto AIAG i VDA.

(- ENGLISH SUMMARY

What are the ,,Yellow Prints”? How the VDA reference manuals are created
and published? The VDA reference manuals come in two forms: ,,red books”
and ,,golden books”. However, before the standard will be officially publis-
hed in one of the official forms, VDA publishes on its portal ,,yellow print”
with the scheduled date for the response phase. The article describes the
most important information about the two manuals currently available on
the VDA website: VDA 1 ,Information documentation and archiving” - the
phase of response until January 5, 2018, and VDA ,,Field failure analysis +
Audit standard” - response phase until December 25, 2017.
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Bada THE SPECIALISTS FOR
THERMOPLASTICS & ELASTOMERS

BADA COMPOUNDS - TWORZYWA DLA ZASTOSOWAN W BRANZY MOTORYZACYJNE]

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA
BA DA F L EX e ABS/PC, ASA/PC, ASA/PA przeznaczone do wizualnych czesci

TPE-S ( SBS | SEBS wyposazenia wnetrza, barwione na kolor z palety barw stoso-
wanych w pojazdach zgodnie z szablonem koloréw.

« Miekkie/twarde potaczenia ABS/PC lub PA + TPE-S z optymalna
przyczepnoscia do stosowania w procesie obtrysku.

BA DA I-Ac ’ « Wuysokotemperaturowe poliamidy (PPA) cechujace sie wysoka

SPECJALNOSCI ABS | BLENDY wytrzymatoscia i odpornoscia na temperature dla zastosowan
pod maska pojazdu.

e PAL6 z bardzo niskim wspotczynnikiem petzania dla zastosowan
w warunkach oswietleniowych. Zastosowanie: reflektory.

BA DA M I D® » Elastomery termoplastyczne dostepne w szerokim zakresie

PA6/6T | PPA | PA12 | PA10OT twardosci do stosowania w procesie obtrysku i wytwarzania
uszczelek i uchwytow.

BadaAG | Untere Strut 1 | 77815 Biihl/Badenia | Niemcy

Twdj doradca techniczny w Polsce: Rafat Vook
tel. kom.: +48 724 598 635 | e- mail: vook@bada.de

www.bada.de/en
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Dlaczego kazdy dobry szef powinien
uwierzy¢ w konsulting logistyczny? (1)

W kazdym przedsiebiorstwie wdrazane sg procesy planowania i kontrolowania. Niezaleznie od
branzy kazda firma zajmuje sie sprzedazg produktu — mogg to by¢ artykuty spozywcze czy sprzet
RTV/AGD, ale réwniez kredyty i pozyczki, nieruchomosci lub ustugi ksiegowe. Pomimo ze nie kazda
z nich utozsamiana jest z produkcjg i magazynowaniem, w rzeczywistosci w kazdej dgzy sie do
usprawnienia obstugi klienta, sprawnego przeptywu informaciji i realizacji zamowien. Tych aspektow
dotyczg dziatania logistyczne. Najbardziej dostrzegalne problemy z tego obszaru istniejg jednak

w produkcji i magazynowaniu.

STAGNACIA

WYNIKI

STREFA
KOMFORTU

Logistyka — system organizujacy prace
calego przedsiebiorstwa

Zarzgdzanie procesami logistycznymi
w przedsiebiorstwie obejmuje przede
wszystkim planowanie, utrzymywanie za-
pasow, sktadowanie, realizacje zamoéwien,
obstuge klienta i przeptyw informacji. Bez
tych dziatan bardzo trudno jest efektywnie
wdrozy¢ logistyczne myslenie i skutecz-
nie zarzgdzac¢ catym procesem logistyki.
Problem dotyczy ponadto bardzo szero-
kiego spektrum obowigzkéw, z jakimi musi
zmierzy¢ sig wtasciciel firmy, a nastgpnie
jego zespot. Oprécz wykonywania swoich
codziennych zadan nalezy usystematyzo-
wac swojg prace w taki sposob, aby row-

niez wtasciwie planowac¢ swoje dziatania,

STREFA
KOMFORTU

usprawniac je i zwiekszac¢ swojg produk-
tywnosc.

Logistyka jest systemem, procesem, zto-
zonym i wielowymiarowym mechanizmem,
ktérego cel stanowi uregulowanie dziatan
w catym przedsiebiorstwie. Ta sfera dotyka
praktycznie wszystkich obszaréw firmy —
aby osiagnac cel, trzeba nie tylko dostrzec
niedoskonatosci w funkcjonowaniu swo-
jego przedsiebiorstwa, braki w zasobach
ludzkich i swoje mocne strony, ale réwniez
opracowac taki plan dziatania, ktéry po-
zwoli wdrozy¢ skuteczny plan naprawczy,
usprawniajgcy, doskonalgcy to, co nie po-
zwala nam wyréznic sie na tle konkurenciji.
Przedsiebiorcy bardzo czesto nie sag
swiadomi skali problemu. ,Niedoskona-

L)

PROGRES

WYNIK

CZA5

tosci” firmy z zakresu logistyki objawiajg
sie stopniowo, a brak reakcji ze strony jej
wtasciciela powoduje, ze nabierajg coraz
wiekszych rozmiaréw. Zwtoka z podjeciem
dziatan naprawczych i usprawniajgcych
przektada sie niekiedy na koniecznos$é
dokonania ogromnej rewolucji, na ktorg
powinien by¢ przygotowany caty zespot.
Konsulting logistyczny mozna wdrozy¢ na
kazdym etapie prowadzenia dziatalnosci,
nawet jezeli bedzie to wymagato transfor-
magcji systemu firmy w bardzo duzym stop-
niu. Samodzielne opracowywanie zmian
moze okazac¢ sie przeszkoda trudng lub
niemozliwg do pokonania ze wzgledu na
ograniczenia czasowe, brak odpowiednio
kwalifikowanych zasobdéw, wiedzy o naj-
nowszych trendach i metodach, a takze
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LOGISTYKA

brak samokrytyki i obiektywnego postrze-
gania niedoskonatosci oraz problemow we
wiasnej firmie.

Zmiany i udoskonalanie wymagaja...
czasu

Czas w tym kontekscie nalezy rozumie¢
dwojako. Oté6z kazda wdrozona zmiana
nie prowadzi natychmiast do osiggniecia
wyznaczonych celéw, na nie trzeba pocze-
ka¢. Ponadto aby mozliwe byto podjecie
dziatan, najpierw trzeba je zaplanowac.
Logistyka dotyczy funkcjonowania catego
przedsigbiorstwa, system tworzg osoby
zajmujgce sie transportem, zarzadza-
niem, magazynowaniem, obstugg klienta
i realizacjg zamowien, a takze pracownicy
dziatéw logistycznych. Rozwdj biznesu to
optymalizacja funkcjonowania procesow.
W nattoku codziennych zadan kazdy z wy-
zej wymienionych pracownikow nie zawsze
dostrzega problem oraz przyczyny niedo-
statecznej produktywnosci. Wykonywanie
obowigzkoéw zwigzane jest z czasem, pla-
nowanie i zarzgdzanie zmianami sg kolej-
nymi, na ktére bardzo czesto juz brakuje
godzin pracy. Czas — to on jest jednym
z najwiekszych wrogéw wspotczesnego
przedsiebiorcy. W przypadku konsultingu
logistycznego w zaden sposoéb nie jest
dostrzegalna wieksza iloS¢ obowigzkow,
a jedynie poprawa w funkcjonowaniu ca-
tego systemu.

Dziatania logistyczne wymagaja kwali-
fikowanych zasoboéw ludzkich

Kolejnym ograniczeniem dla firmy w proce-
sie planowania zmian, ich wdrazania i do-
skonalenia dziatan logistycznych jest brak
odpowiednich kwalifikowanych zasobéw
ludzkich. Logistyka to system i proces, ale
réwniez nauka. Wymaga wiedzy, umiejet-
nosci, sprawnego tgczenia analitycznego
i kreatywnego myslenia, a nastepnie umie-
jetnego wdrozenia zmian, podtrzymania
ich efektow i nieustannego kontrolowania.
Firmom nierzadko brakuje specjalistow
z obszaru logistyki. Ich zesp6t oczywiscie
sktada sie z 0os6b obstugujgcych klientéw,
magazynieréw, inzynieréw, pracownikow

produkcji, jednak oni tylko wykonujg po-
wierzone im zadania, nie planujg ich, nie
sg odpowiedzialni za ich reorganizacje.
Brak kwalifikowanych zasoboéw ludzkich
bezposrednio tgczy sie z brakiem czasu
i zasobow finansowych uniemozliwiajgcym
powiekszenie zespotu o konkretnych spe-
cjalistow.

Preznie rozwijajaca sie¢ branza logi-
styczna, nowe trendy i metody

XXI wiek to okres komputeryzacji, cyfry-
zacji i nowoczesnej technologii, to row-
niez bardzo wyrazny wzrost liczby firm
Swiadczgcych ustugi na rynku lokalnym
i miedzynarodowym. Te dwa czynniki spo-
wodowaty, ze aby sie wyr6znic i nie tylko
nie straci¢ klienta, ale réwniez pozyskac¢
nowego, nalezy prowadzi¢ obserwacje
nowosci pojawiajgcych sie w branzy.
W przypadku produkcji, transportu czy tez
magazynow jest to szczegolnie widoczne,
poniewaz wiele obowigzkow pracownikéw
przejete zostato przez programy kompu-
terowe, systemy i urzgdzenia. Dzisiaj
w nowoczesnych firmach cztowiek wig-
cej pracuje umystowo niz fizycznie. Takie
przedsigbiorstwa wykorzystujg swojg prze-
wage. Wszelkie obowigzki wykonywane sg
sprawniej, doktadniej i z uwzglednieniem
wynikéw raportéw pracy, ktore pozwalajg
na wprowadzanie zmian w celu uspraw-
nienia poszczegolnych proceséw. Przed-
siebiorcy nie sg w stanie caty czas kontro-
lowac pojawiajgcych sie nowych trendow
i metod, nie zawsze rowniez majg na tyle
duzg wiedze, aby dostrzec, ktére z nich
mogg rzeczywiscie przynies¢ wymierne
korzysci ich firmie.

Samokrytyka pomaga, brak obiektywi-
zmu przeszkadza

Cztowiek popetnia btedy, cztowiek z natury
jest istotg niedoskonatg. Mozemy by¢ do-
skonali w jednej dziedzinie, podczas gdy
druga bedzie nam catkowicie obca. Rola
przedsiebiorcy i wtasciciela firmy, osoby
zarzgdzajgcej i sprawujgcej kontrole nad
zespotem, jest bardzo trudna i wymaga
duzo samokrytyki. Obiektywna ocena

systemu, wedtug ktérego funkcjonuje fir-
ma, jest kluczem do sukcesu, jaki osigga-
my skutecznym planowaniem zmian i ich
wdrazaniem. Aby byto to mozliwe, trzeba
zdefiniowac¢ swoje btedy i znalez¢ newral-
giczne obszary naszej dziatalnosci. Jest to
trudne, z punktu widzenia przedsiebiorcy
czesto niewykonalne.

XXl wiek to zmiany, a ich potrzebe dostrze-
gli specjalisci z zakresu konsultingu logi-
stycznego. To ludzie, ktérzy majg szerokag
wiedze z dziedziny logistyki, transportu,
magazynowania, produkcji, zarzgdzania
zespotem i obstugi klienta. Stanowig ze-
spot, ktérego praca polega na planowaniu,
kontrolowaniu, wdrazaniu i obserwacji. Ce-
lem przedsigbiorcy jest nieustanny wzrost
sprzedazy, osigganie coraz wiekszego
zysku. Celem firmy zajmujacej sie kon-
sultingiem logistycznym jest stworzenie
systemu, ktéry umozliwi realizacje celow
przedsigbiorcow.

AUTOR

Maciej Wiatrek

Menadzer Projektu

Zapraszamy do lektury kolejnych czes¢
cyklu na http://blog.crusar.eu/

Z kolejnych czesci cyklu dowiesz sie

® Dlaczego Benchmarking jest spo-
sobem na doskonalenie firmy

* Jak szybciej wdrozy¢ gotowe roz-
wigzania

* Jak szybciej podnies¢ kwalifikacje
zespotu

¢ Jak wazny jest odpowiedni podziat
obowigzkow

* Dlaczego usprawnienia wymagaja
konsultacji

®* Podamy Ci sposob na szybka ana-
lizg danych i gotowe raporty
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Konferencja IBouSHor 2017

prestizowe wydarzenie branzy narzedziowej

28 i 29 wrzesnia 2017 r. w Czestochowie w Hotelu Arche™
odbyta sie piata juz edycja Konferencji dla Narze-
dziowni TOOL-SHOP, ktorej organizatorem jest firma
AutomotiveSuppliers.pl.

Gtéwnym celem wydarzenia jest umozliwienie wymiany do-
brych praktyk doswiadczen pomiedzy narzedziowniami (formy
wtryskowe, formy odlewnicze, ttoczniki) jak rowniez nawigzanie
wspotpracy przez branze narzedziowg z potencjalnymi klientami.

W tegorocznej edycji wzieto udziat blisko 130 osob, repre-
zentujgcych gtownie sektor motoryzacyjny, ale takze AGD
i elektryczny. - W tym roku goScilismy nie tylko przedstawicieli
sektora z Polski ale takze z Niemiec oraz Litwy - podkre$la
Rafat Ortowski, Partner w AutomotiveSuppliers.pl. W czasie
dwdéch dni wydarzenia uczestnicy mogli zapoznac si¢ trendami
i nowymi rozwigzaniami od praktykéw z zaktadéw narzedziowych
(m.in. ARCAPOL, FRECH Tools Poland, Siropol), producentéw

motoryzacyjnych i AGD (Odlewnia Volkswagen Poznan, Hi-P
Poland, Nifco Poland) oraz firm, ktére sg dostawcami rozwigzan
dla tej branzy (Fibro, Balluff, Bodycote Polska, CAMdivision,
Oerlikon Balzers Coating Poland, Schmolz+Bickenbach Polska).

Waznym elementem konferencji sg rozmowy B2B, pomiedzy
narzedziowniami a potencjalnymi klientami. W edycji 2017 prze-
prowadzono blisko 150 rozméw, zaaranzowanych przez specjal-
nie dedykowang platforme internetowa. Tegoroczna konferencja
zostata takze poszerzona o cze$¢ wystawienniczg, w kidrej wzie-
to udziat kilkanascie firm. Nowos$cig natomiast byta mozliwos¢
wziecia udziatu w studyjnym wyjezdzie do czestochowskiego
zaktadu Bodycote Polska.

- Cieszy nas wysoka ocena konferencji jakg w tym roku wystawili
nam uczestnicy, zarowno pod wzgledem merytorycznym jak
i nowego miejsca, w ktérym odbyt sie TOOL-SHOP - dodaje
Rafat Ortowski.

Sktadamy gorace podziekowania uczestnikom konferencji, prelegentom oraz partnerom

wydarzenia i tradycyjne juz teraz zapraszamy do udziatu w przysztorocznej edycji.

Partner Gtéwny

“FIBRO

Partnerzy Branzowi

SALLUrF

Bodycote #CAMdivision
Top EUROPEAN NX CAM PARTNER

cerlikon
balzers
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Wroctaw juz po raz czwarty statl sie¢ stolica najnowszych tech-
nologii. W dniach 25 i 26 pazdziernika odbyta sie czwarta edycja
konferencji rozproszonej ,,Fabryka Przysziosci - w drodze do
Przemystu 4.0”. To nowatorskie i najwieksze wydarzenie w Pol-
sce, ktére w kompleksowy sposéb prezentuje ideg Przemystu 4.0.,
organizowane jest przez cztery wiodace firmy w dziedzinie nowych
technologii produkcji: Wago, Balluff, Fanuc i Lapp Kabel. Twércow
i organizatorow konferencji tgczy innowacyjnos$¢ produktéw oraz
lokalizacja - dynamicznie rozwijajgca sie stolica Dolnego Slaska.

Znakiem rozpoznawczym konferencji jest jej podziat na dwie czgsci,
sesje plenarng, ktéra odbyta sie w tym roku we Wroctawskim Cen-
trum Kongresowym przy Hali Stulecia oraz trzy sesje technologiczne
w siedzibach organizatoréw.

Podczas sesji plenarnej, przedstawiono konkretne przyktady, naj-
nowsze trendy i kierunki rozwoju systemow sterowania oraz przeka-
zano informacje jak zbudowaé, zmodernizowaé zaktady produkcyjne,
aby mozliwie najbardziej efektywnie i skutecznie braty udziat w trwa-
jacej obecnie czwartej rewolucji przemystowej - Przemyst 4.0. Wéréd
prelegentéw i panelistéw przedstawiciele wiodgcych firm m.in Robert
Bosch, Opel Manufacturing Poland, Volkswagen Poznan, GEDIA
Poland, PZL Sedziszéw, Rhenus SILS Centre Gliwice prezentowali
konkretne rozwigzania.

— Chcielibysmy, aby nasza konferencja stanowita inspiracje ptyngca
z przemystu dla przemystu. Podobnie jak Alvin Toffler uwazamy,
Ze analfabetami XX| wieku nie bedg ci, ktérzy nie potrafig czyta¢
i pisac, ale ci, ktérzy nie bedg potrafili sie uczyc, oduczac i uczy¢ na
nowo — podsumowuje Pawet Stefanski, prezes zarzgdu firmy Balluff,
gtéwnego organizatora konferenc;ji.

Wiele miejsca po$wiecono bezpieczenstwu danych produkcyjnych
i zagadnieniom wspotczesnego projektowania. Dyskutowano bardzo

Fabryka Przysztosci
w drodze do Przemystu u..o
po raz czwarty

szeroko rowniez o tak waznej kwestii jaka jest rozwoj edukaciji, ktéra
powinna zapewni¢ odpowiednio przygotowane kadry inzynierskie
i techniczne. Uczestnicy mogli sie¢ doswiadczy¢ i przekonac sie, ze
Przemyst 4.0 jest ogromng szansg na rozwoj rowniez polskich firm
i zyskanie przewagi konkurencyjne;j.

Pierwszego dnia zgodnie z tradycjg zostaty takze ogtoszone wyniki
konkursu prac studenckich - Fabryka Przysztosci. Wreczono nagrody
laureatom czwartej edycji konkursu, ktorzy mieli okazjg przedstawié
najlepsze projekty, prezentujgcej idee Przemystu 4.0. Jury najwy-
zej ocenito koncepcje studentéw Wojskowej Akademii Technicznej
p. Przemystawa Krogulec i p. Piotra Kalisiewicza. Drugie miejsce
przyznano dwém pracom reprezentantom Wojskowej Akademii Tech-
nicznej p. Krzysztofowi Matus oraz Wojskowej Akademii Technicznej
p. Gabrielowi Raj i p. Mateuszowi Pecynie.

Drugi dzien konferenciji to przede wszystkim sesje technologiczne,
przeprowadzone w siedzibach organizatoréw konferencji. Podczas
nich zostaty zaprezentowane innowacyjne rozwigzania, dzieki ktérym
mozna monitorowaé oraz zarzgdza¢ produkcjg przy jednoczesnym
ograniczaniu kosztéw dziatalnosci.

Inicjatorzy tego wydarzenia, przedstawili koncepcje Fabry-
ki Przysztosci tgczacej swiat informacji ze sSwiatem maszyny,
wskazujac, ze w dzisiejszych czasach jest ona koniecznoscig
i ogromnym wyzwaniem. Jednoczes$nie wdrozenie takiej koncepcji
pozwala na szybkg produkcje krotkich serii czy wrecz pojedynczych
produktéw zgodnie z preferencjami zamawiajgcego.

Fabryka Przysziosci w drodze do Przemystu 4.0 to nie tylko idea
i rozwigzania to rowniez prestizowe, coroczne miejsce spotkan osob
majacych wptyw na rozwdj i unowoczesnianie fabryki. Za rok kolejna
edycja tego wyjatkowego wydarzenia, na ktorg juz teraz zapraszaja
organizatorzy.

wAasEn SBALLUFF FANUC @©LAPPGROUP
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VOLKSWAGEN POZNAN ZAKtAD WRZESNIA

6. 0golnopolska Konferencja Jakosciowa
Dostawcow Motoryzacyjnych
(Poznan, 14-15.10.2017)

~Jakos¢ w przemysle jutra” - to motto szdstej juz Ogdlnopolskiej Konferencji Jakosciowej
Dostawcéw Motoryzacyjnych. Spotkanie organizowane przez Volkswagen Poznan zgromadzito
w Poznaniu ponad trzystu gosci, reprezentujgcych gtéwnie czotowych dostawcow czesci
motoryzacyjnych z kraju i zagranicy.

- Bezposredni kontakt z dostawcami jest dla nas bardzo waz-
ny - podkreslit podczas swojego wystgpienia p. Jens Ocksen,
Prezes Zarzadu Volkswagen Poznanh. - Tym bardziej teraz,
kiedy otworzylismy nowg fabryke Craftera we Wrzesni i mamy
tam nowych dostawcéw. Spotkanie w Poznaniu jest doskonatg
okazjg do przekazania wiedzy, do wystuchania ich opinii, wresz-
cie do budowania pozytywnych relacji z naszymi partnerami
biznesowymi.

Volkswagen Poznan, jak i inne spétki produkcyjne Grupy VW
w Polsce (MAN, Sitech, Scania, VW Motor Polska) stawiajg na
rozwoj lokalnych dostawcow, tworzgc tym samym nowe miejsca
pracy. Kazde nowe miejsce pracy przy produkcji samochoddéw
daje trzy - cztery nowe miejsca pracy u bezposrednich i po-
Srednich dostawcow.

Przez dwa dni goscie uczestniczyli w warsztatach, wyktadach
i dyskusjach na temat jakosci produkowanych czeéci, wspét-
pracy oraz przysztosci przemystu. Kazdy z uczestnikéw mogt
wzig¢ udziat w siedmiu warsztatach, przygotowanych przez
przedstawicieli Volkswagen Poznan, MAN Bus i Audi:

» Escape Room - Zakupowy Straznik Jakosci

+ Jakos¢ tkwi w detalach

» Strategiczny obszar przemystu 4.0

* To nie problem, to wyzwanie

* Budujemy kompetencje przysztosci

* Zmiany w normie 1ISO 9001 w odniesieniu
do wyzwan przysziosci

* Audi Akademie dla dostawcow
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Forum

Moto

www.motosolutions.pl

Best practices w przemysle motoryzacyjnym

spotkanie najlepszych z najlepszymi w przemysle motoryzacyjnym.

Jest to wysoko cenione wydarze-
nie przez branze motoryzacyjna.
W trakcie dwoéch dni wypetnio-
nych wystgpieniami i wieloma
nieformalnymi rozmowami nasi
goscie menedzerowie-praktycy
zaprezentowali najskuteczniejsze
praktyki i strategie zastosowane
w swoich firmach.

Forum to jednak nie tylko prezentacje
i wystawiennictwo. To takze dziesigt-
ki kuluarowych spotkan oraz rozmow,
ktére poza integracjg srodowiska,
przynoszg co roku wiele biznesowych
korzysci. Tradycyjnie na koniec pierw-
szego dnia uczestnicy wzieli udziat
w bankiecie, ktory z jednej strony daje
mozliwos$¢ poznania nowych 0séb, wy-
miany opinii a z drugiej jest okazjg do
wysmienitej zabawy.

Podczas wieczornej gali po raz czwarty
zostaty wreczone Nagrody Polskiego
Przemystu Motoryzacyjnego, przyzna-
wane przez AutomotiveSuppliers.pl.

Wyroznienia przyznano:

Fabryka Craftera we Wrzesni (Master
of Automotive Industry), Procars Group
Sp. z 0.0. (Polish Supplier), Cooper-
-Standard w Polsce (Employer), Adam
Krepa, Prezes Federal Mogul Gorzy-
ce S.A. (Top Manager), GKN Driveline
Polska (CSR - Spoteczna Odpowie-
dzialnos$¢ Biznesu).

Serdecznie zapraszamy Panstwa do
udziatu w 9. edycji Forum MotoSo-
lutions - best practices w przemysle
motoryzacyjnym w 2019 roku.

Wiecej na motosolutions.pl

Partnerzy Gtéwni:

CRUSAR

e S

Partnerzy Branzowi:

antalis®

Just ask Antalis
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DOSTAWCOW MOTORYZACYJNYCH W POLSCE

D DEKRA

Grupa DEKRA w Polsce jest czescig miedzynarodowego koncernu
DEKRA SE z siedzibg w Stuttgarcie - $wiatowego lidera w dziedzinie
bezpieczenstwa, specjalistycznych ustug dla przemystu, auditow,
inspekcji i nadzoréw technicznych, badan wyrobow, rzeczoznawstwa,
nadzoréw inwestycyjnych oraz certyfikacji systemoéw zarzadzania
i rozwoju personelu.

Firma Casp System Sp. z 0.0., to uznany dostawca z zakresu automatyki
przemystowej i badan nieniszczgcych. Oferta firmy obejmuje:
« urzadzenia i systemy do badan nieniszczgcych metoda:
PT, MT, ET, UT, MFL, RT, VT
* urzadzenia kontrolno — pomiarowe:
manometry, przetworniki, czujniki, enkodery
Wspdipraca z czotowymi na $wiecie producentami, pozwala oferowa¢ najbardziej
zaawansowane technologicznie rozwigzania. Jestesmy Partnerami m.in. Eddyfi,
Silverwing, YXLON, Rohmann, WIKA, Siemens, Hohner, Pepperl+Fuchs, Balluff.

www.ndt24.pl / www.caspsystem.pl www.dekra-certification.com.pl

ul. Plac Solny 20 T: +48 512 952 698
50-063 Wroctaw

ul. Puszkina 2 T: +48 32 720 24 04
43-603 Jaworzno

G ALFA

OT PoLskA

Z S ALWANIZER

Galwanizer oferuje ustugi galwaniczne zgodnie ze standardami
m.in. automotive: cynkowanie (w tym takze powtoki stopowe
cynk-nikiel), srebrzenie, miedziowanie, niklowanie, cynowanie
(w tym pokrycia wielopowtokowe) oraz chromowanie tworzyw
sztucznych typu ABS, ABS/PC blyszczace i satynowe (w tym 3Q7).
Posiada dobrze wyposazone laboratorium analityczne i kontrolno-
pomiarowe. Bada: grubosc¢ (X-Ray), przyczepnosé, odpornosé
korozyjng (komora solna).

GALFA posiada zaktady w Niemczech i Polsce, jest partnerem oferujgcym
klientom nowoczesne rozwigzania z zakresu funkcjonalnych powtok
antykorozyjnych oraz powtok preaplikowanych. Wspétpracuje z klientami
z sektora motoryzacyjnego, budowlanego, AGD, budowy maszyn i meblarskiego.
Paleta ustug obejmuje wykonywanie powtok (cynk, cynk-zelazo, cynk-nikiel,
cynk lamelowy, klejowych) na drobnych, masowo produkowanych elementach
metalowych z akcentem na elementy ztgczne, ttoczone oraz konstrukcyjne.

www.galfa.de www.galwanizer.pl

ul. Swidnicka 38 T: +48 74 832 48 30
58-200 Dzierzoniow

ul. Ks. Stefana Késki 43 T: +48 32 214 50 41
43-512 Kaniow

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000004,000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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'} HART - TECH

GT85 Polska - od technologii mycia przemystowego
do kompleksowych rozwigzan produkcyjnych.
Wiodacy producent zaawansowanych rozwigzan dla przemystu
z branzy motoryzacyjnej, lotniczej, odlewniczej, grzewczej

Firma HART-TECH Sp. z o.0. jest to nowoczesna hartownia
ustugowa oferujgca kompleksowe rozwigzania w zakresie obrébki
cieplnej i cieplno-chemicznej, dostosowane do konkretnych wymagan
klientéw. Oferujemy szerokg game ustug w zakresie obrobki cieplnej

i maszynowe;. w piecach prézniowych i obrébki cieplno-chemicznej.
www.gt85.com.pl www.hart-tech.pl
ul. Tokarska 9B T: +48 81 745 05 98 ul. Niciarniana 45 T: +48 517 528 661
20-210 Lublin 92-320 Lodz

W ramach aktualnej oferty, kazda firma, ktéra skorzysta z wpisu w formie rozszerzonej, otrzyma:

baner z logo firmy w serwisie AutomotiveSuppliers.pl, wizytéwke firmy w kwartalniku AutomotiveSuppliers.pl review




ZAPREZENTUJ FIRME

ZDOBADZ NOWYCH PARTNEROW BIZNESOWYCH

item

item jest wiodgcym na $wiecie producentem systemdéw modutowych
do zastosowan przemystowych. Opracowuje i sprzedaje rozwigzania
do budowy maszyn, urzadzen i instalacji produkcyjnych. Oferuje
ponad 3000 elementéw do konstrukcji maszyn, stanowisk pracy,
automatyki i produkcji odchudzonej (Lean Production).

www.item24.pl

ul. Piolunowa 20 T: +48 71 788 57 00

54-530 Wroctaw

Q milar

A muriter of Ihe Bewsiveipk Grodgn

Firma MILAR Sp. z 0.0. jest czgs$cig niemieckiego koncernu
BIESTERFELD. Na polskim rynku dziata od 1990 roku, oferujgc
swoim klientom fachowe doradztwo techniczne oraz szeroki
asortyment wysokiej jakosci produktéw specjalistycznych. Oferta
firmy obejmuje: materiaty do produkcji kompozytéw, materiaty na
formy, narzedzia, modele i prototypy, kleje, smary, rozdzielacze,
materiaty dla elektroniki, elektrotechniki oraz energetyki, gumy
silikonowe, inne produkty chemiczne.

www.milar.pl

ul. Graniczna 47 T: +48 22 755 85 21

05-825 Grodzisk Mazowiecki

000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000004,000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Malbox The Stamping Company to polska prywatna firma zatozona

w 1992 roku, bedaca dostawcy ttoczonych metalowych czesci dla przemystu
motoryzacyjnego. Firma oprocz tloczenia oferuje réwniez procesy: spawania,

zgrzewania, lutowania, cynkowania, mycia oraz montazu. Malbox posiada
wiasne biuro konstrukcyjne oraz wydziat narzedziowy, gdzie wykonywane jest

oprzyrzagdowanie na bazie wtasnych projektéw konstrukcyjnych. Firma wdrozyta,
utrzymuje i rozwija systemy zarzadzania w tym ISO 9001, ISO/TS 16 949
i ISO 14 001.Naszymi klientami sg najwieksze firmy branzy motoryzacyjne;j,
a detale dostarczamy do ich lokalizacji na catym $wiecie.

www.malbox.com.pl

ul.Osiek 212a
32-300 Olkusz

T: +48 32 645 57 56

SrausLr

Jako wiodacy na rynku migdzynarodowym producent robotéw
przemystowych oraz systemoéw szybkoztgczy. Firma Staubli posiada
w swojej ofercie wysoce wyspecjalizowane, 6-osiowe roboty
przeznaczone do réznego typu aplikacji wystepujgcych w przemysle
motoryzacyjnym. Jest rowniez dostawcg szybkoztgczy do réznego
rodzaju gazow i cieczy oraz szybkoztgczy elektrycznych.

www.staubli.pl

ul. Okoélna 80/82, Lagiewniki Nowe
95-002 Smardzew

T: +48 42 636 85 04

WE)(W

Fachity Manageamant

Integrator ustug Facility Management kompleksowo oferujgcy swoim
klientom ustugi obiektowe, zaréwno infrastrukturalne jak i techniczne.
JesteSmy zarzadcg nieruchomosci komercyjnych oferujgcym naszym
klientom optymalizacje i wdrazanie nowych innowacyjnych rozwigzan
utatwiajgcych codzienne zmagania. Zapewniamy kompleksowg
obstuge obiektow.

www.wexfm.pl

ul. Gen. M. Langiewicza 7/3 T: +48 71 711 43 01

58-105 Swidnica

MIEJSCE NA REKLAME

TWOJEJ FIRMY

DOLACZ DO INNYCH DOSTAWCOW.

."..'
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Szczegoty: www.automotivesuppliers.pl, 22 215-05-05, review@automotivesuppliers.pl




NADCHODZACE TARGI | KONFERENCJE

2018

16-18.01,
Norymberga,
Niemcy

28.02-02.03,
St. Petersburg,
Rosja

08-18.03,
Genewa,
Szwajcaria

22-23.03,
Opole

05-08.04,
Poznan

05-08.04,
Poznan

10-12.04,
Kielce

10-12.04,
Kielce

10-12.04,
Kielce

Euroguss
Nurnberg Messe GmbH
www.euroguss.de

Auto Invest

North-West Development and
Investment Promotion Agency
www.autoinvest-russia.ru

Geneva International
Motor Show
www.salon-auto.ch

5. Automotive CEE Day
Spotkanie zakupowe
AutomotiveSuppliers.pl
www.automotiveceeday.eu

POZNAN MOTOR SHOW
Miedzynarodowe Targi
Poznanskie Sp. z o.0.
www.motorshow.pl

TT™

Targi techniki Motoryzacyjnej
Miedzynarodowe Targi
Poznanskie Sp. z 0.0.
www.ttm.mtp.pl

STOM-BLECH & CUTTING
Targi Obroébki Blach i Ciecia
Targi Kielce
www.targikielce.pl

STOM-TOOL

Targi Obrobki Metali,
Obrabiarek i Narzedzi
Targi Kielce
www.targikielce.pl

SPAWALNICTWO
Miedzynarodowe Targi Technologii
i Urzgdzen dla Spawalnictwa
Targi Kielce

www.targikielce.pl

10-12.04,
Kielce

23-27.04,
Hanower,
Niemcy

22-25.05,
Kielce

maj,
Bielsko-Biata

05-08.06,
Poznan

05-08.06,
Poznan

05-08.06,
Poznan

05-08.06,
Poznan

STOM-LASER

Targi Laserow i Technologii
Laserowych Targi Kielce
www.targikielce.pl

Hannover Messe
www.hannovermesse.de

PLASTPOL

Miedzynarodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy

Targi Kielce

www.targikielce.pl

8. Forum Human Resources
w sektorze motoryzacyjnym
AutomotiveSuppliers.pl
www.hrwmotoryzacji.pl

MACH-TOOL

Salon Obrabiarek i Narzedzi
Miedzynarodowe Targi
Poznanskie Sp. z 0.0.
www.itm-polska.pl

WELDING

Salon Spawalnictwa
Miedzynarodowe Targi
Poznanskie Sp. z 0.0.
www.itm-polska.pl

METALFORUM

Salon Metalurgii, Hutnictwa,
Odlewnictwa i Przemystu
Metalowego
Miedzynarodowe Targi
Poznanskie Sp. z 0.0.
www.itm-polska.pl

SURFEX

Salon Technologii Obrébki
Powierzchni
Miedzynarodowe Targi
Poznanskie Sp. z 0.0.
www.itm-polska.pl

60 i% AutomotiveSuppliers.pl review



VA

VIA Technika Obrobki
Powierzchniowej

VIA Technika Obrébki Powierzchniowej Sp. z o.0.
ul. Polna 17D, Komorniki 55-300 Sroda Slaska
Tel.: +48 71 3173178
www.v-i-a.pl

Trowalizacja
& Odttuszczanie

czesci to dopiero poczatek

m 6ton/godz. = 1200kgwsad = powyzej 44mN/m

e o
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5. SPOTKANIE ZAKUPOWE
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AutomotiveSuppliers.pl

www.automotiveceeday.eu



